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RESOLUCAO GECEX N° 475, DE 10 DE MAIO DE 2023

Altera para zero por cento as aliquotas do Imposto de Importacéo in-
cidentes sobre os Bens de Capital que menciona, na condi¢cdo de Ex-
tarifarios.

O COMITE-EXECUTIVO DE GESTAO DA CAMARA DE COMERCIO EX-
TERIOR, no uso da atribuicdo que lhe confere o art. 6°, inciso IV, do Decreto n°® 11.428, de 2
de margo de 2023, tendo em vista o disposto nas Decisdes n° 34/03, 40/05, 58/08, 59/08,
56/10, 57/10, 35/14, 25/15 e 08/21 do Conselho do Mercado Comum do Mercosul e nos De-
cretos n% 5.078, de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e na Portaria n°
309, de 24 de junho de 2019, do Ministério da Economia, e considerando a deliberacdo em
sua 2032 reunido ordinaria, ocorrida em 9 de maio de 2023, resolve:

Art. 1° Ficam excluidos do Anexo | da Resolugdo Gecex n° 322, de 4 de abril de
2022, os Ex-tarifarios listados no Anexo | desta Resolucéo.

Art. 2° Ficam excluidos do Anexo Il da Resolucdo Gecex n° 322, de 2022, os Ex-
tarifarios listados no Anexo Il desta Resolucéo.

Art. 3° Ficam incluidos no Anexo | da Resolugdo Gecex n° 322, de 2022, os Ex-
tarifarios listados no Anexo Il desta Resolucao.

Art. 4° Ficam incluidos no Anexo Il da Resolugcdo Gecex n° 322, de 2022, os Ex-
tarifarios listados no Anexo IV desta Resolucao.

Art. 5° Esta Resolucédo entra em vigor sete dias ap0s a data de publicacéo.

GERALDO JOSE RODRIGUES ALCKMIN FILHO
Presidente do Comité
ANEXO |
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Descricao

Geradores de vapor com resisténcias elétricas, para amolecer madeira maci-
¢a por vaporizacao, controlado por um PLC, com regulagem da temperatura
e do tempo de ciclo de trabalho, equipados com um tanque em acgo inox com
comprimento igual ou superior a 1.800mm e didmetro igual ou superior a
800mm.

Geradores de vapor limpo estéril e livre de pirogénios que condensam com
agua destilada (dgua para injecdo), por meio da recirculagdo natural em cal-
deira, de 2 corpos paralelos ou mais, construidos em aco inoxidavel AlSI
316 L, montados sobre "skid", com capacidade de geracéo, de fluxo de va-
por puro igual ou inferior a 350kg/h, com controle de condutividade de va-
por puro, tanque de residuo frio ndo pressurizado e controle por PLC (Con-
trolador Logico Programavel).

Condensadores de superficie para recuperacdo de vapor e geracdo de con-
densado, utilizados em turbina a vapor, do tipo: casco Unico retangular axi-
al, bi-tubular e de 2 passos, com conexdo a saida lateral da turbina a vapor
atraves de junta de expansdo com as seguintes caracteristicas: vazao de va-
por a condensar de 493,2t/h, capacidade térmica de 1.104.952MJ/h, tempe-
ratura de condensado de 38,9 graus celsius, pressao de operacdo de
0,070bar, vazdo da agua de resfriamento de 32.398m3/h, temperatura da
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agua de resfriamento de 27,5 (entrada) e 35,7 graus celsius (saida), veloci-
dade de agua de resfriamento de 2,44m/s, dotados de: disco de ruptura con-
tra vacuo, cortina de agua para protecdo da turbina, tubos de atenuacgéo para
injecdo de vapor vivo, sistema de protecdo catodica contra corrosdo e inje-
cao de vapor de desaeracao.

Turbinas a vapor de condensacdo com escape de fluxo axial, poténcia méa-
xima de 156,167MW, pressdo de entrada do vapor a 99bar (absoluto) a 512
graus celsius, pressdo de saida do vapor no escape de 0,1bar (absoluto), com
2 extracOes controladas, sendo uma de vapor de media pressao de 10bar
(absoluto) e outra de baixa pressdo de 3,5bar (absoluto), com 1 flange de
escape de diametro 4.500mm, com ou sem unidade de alta pressao de 6leo,
unidade hidraulica de lubrificag&o, elementos de acoplamento, instrumenta-
cao com cabeamento, servomotores, caixas de juncao, tubulacGes e acesso-
rios e dispositivos de montagem, alinhada e montada em "skid" metélico,
podendo conter de 1 a 5 painéis de controle e CLP.

Turbinas a vapor de condensacao com escape de fluxo axial, poténcia ma-
xima de 156,7MW, pressdo de entrada do vapor a 99bar (absoluto) a 512
graus celsius, pressdo de saida do vapor no escape de 0,1bar (absoluto), com
uma extracdo controlada de vapor de baixa pressdo de 5,3bar (absoluto),
com um flange de escape de didmetro 4.500mm, com ou sem unidade de
alta pressao de 6leo, unidade hidraulica de lubrificacdo, elementos de aco-
plamento, instrumentagdo com cabeamento, servomotores, caixas de jungéo,
tubulacdes e acessorios e dispositivos de montagem, alinhada e montada em
"skid" metélico, podendo conter de 1 a 5 painéis de controle e CLP.

Turbinas a vapor de contrapressédo com escape de fluxo radial, com poténcia
méaxima de 156,208MW, pressao de entrada do vapor a 99bar (absoluto) e
512 graus celsius, pressdo de saida do vapor no escape de 5,3bar (absoluto),
com uma extracdo controlada de vapor de 10bar (absoluto) e 2 sangrias de
vapor ndo controladas de pressao suficiente para alimentar o vapor de so-
pragem da caldeira, com um flange de escape de diametro 1.200mm, com
ou sem unidade de alta pressao de 6leo, elementos de acoplamento, instru-
mentacdo com cabeamento, servomotores, caixas de juncdo, tubulacdes e
acessorios e dispositivos de montagem, alinhada e montada em "skid" meta-
lico, podendo conter de 1 a 5 painéis de controle e CLP.

Motores de pistdo alternativo de ignicéo por centelha de 4 tempos, movido a
biogas, préprios para uso em grupo eletrogéneo, com 20 cilindros em "V",
com ou sem turbocompressor, poténcia de 1.095kW.

Carretéis alternadores da valvula hidraulica Multifuncéo (Flushing), fabri-
cados em acgo usinado e com tratamento térmico, com didmetros externos
maior de 9,5mm e comprimento total de 77 ou 93 ou 97mm, para motores
hidraulicos, de pistdes axiais e deslocamento volumétrico variavel, com
deslocamentos volumétricos nominais compreendido entre 60 e
250cm3/revolucdo, aplicados em maquinas e equipamentos hidraulicos,
agricolas hidréaulicos, industriais e equipamentos para construcéo.

Bombas volumétricas rotativas, tipo peristaltica, com vazdo maxima de
300L/min e pressdo maxima de 10bar, com carcaca de aluminio ou ferro
fundido, revestidas em p6 ou etileno tetrafluoroetileno (etfe), com manguei-
ra extrusada internamente, retificada externamente e com reforgo téxtil,
construidas em borracha natural (NR); borracha nitrilica (NBR); borracha
de etileno-propileno-dieno ndo conjugado (EPDM) ou borracha de polieti-
leno cloro sulfonado (CSM).

Motobombas centrifugas, montadas em "skid", compostas por bomba cen-
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trifuga hermética, motor elétrico para movimentacéo de fluidos quimicos,
com carcaca em aco inoxidavel, impelidor tipo fechado com didmetro de
229mm, com succdo de 2 polegadas, recalque de 1 polegada, com vazéo
entre 6 até 11m3/h, dotadas de motor elétrico com poténcia nominal de
13,4kW.

Bombas combinadas (parafuso/centrifugas) de média consisténcia para des-
locamento de massa de celulose, com capacidade de vaz&o igual ou superior
a 1.000t/dia, com a consisténcia da polpa de celulose de até 8% e para apli-
cacOes em alta temperatura, com sistema de degasagem interno de até
3.000adt/d, ou externo para todas as faixas de producéo, com pec¢as Umidas
feitas em acgo inox 316L/2205 ou equivalente, com impulsor de grande di-
mensdo que garante separacdo de ar sem fibras e vida atil longa do conjunto
de rolamentos, equipadas com solucao de vedagdo mecanica exclusiva.

Conjuntos completos de rotor giratdrio excéntrico de palhetas com deslo-
camento nominal entre 2 e 75US gpm, compostos de: 1 anel excéntrico, 1
rotor dotado de 12 palhetas, 2 placas de suporte distintas, 2 parafusos, 2
pinos e anéis de vedacdo, proprios para bombas para liquidos 6leo-
hidraulico volumétricas rotativas de palhetas.

Conjuntos completos de rotor giratdrio excéntrico de palhetas com deslo-
camento nominal entre 2 e 75USgpm, compostos de: 1 anel excéntrico, 1
rotor dotado de 10 palhetas, 2 placas de distribuigéo, 2 placas de suporte
distintas, 2 parafusos, 2 pinos e anéis de vedacdo, proprios para bombas
para liquidos 6leo-hidraulico volumétricas rotativas de palhetas.

Pistdes sem trava, fabricados em aco inoxidavel, com diametro do corpo
entre 10,5 e 13,5mm, comprimento total entre 80 e 83mm, possuindo um
canal com diametro entre 10,8 e 11,2mm e largura entre 0,7 e 1,3mm, pro-
prios para aplicagdo em lavadoras de alta presséo.

Conjuntos de bombas de carga tipo gerotor, para bombas hidraulicas de
pistdes axiais de deslocamento varidvel de circuito fechado, providas de 1
ou 2 placas de pressdo, com deslocamentos nominais compreendido entre
11 e 65cm3, aplicadas em maquinas e equipamentos hidraulicos, agricolas
hidraulicos, industriais e equipamentos para construcao.

Injetores dosadores de graxa ou 6leo para sistemas de lubrificacdo automa-
tica de linha dupla, com capacidade fixa entre 0,025cc e 4cc (centimetros
cubicos) com corpo em latdo, com acionamento bidirecional exclusivamente
por pressdo hidraulica (sem uso de mola helicoidal ou de qualquer outro
tipo de mola para seu funcionamento), para pressao de trabalho maxima
igual ou menor que 250bar (3.626psi).

Aceleradores de vacuo de I6bulos tipo "roots", com ou sem motor, com 16-
bulos paralelos tipo bilobular em formato de 8, para trabalho em conjunto
com bomba de apoio e capaz de alavancar o desempenho dos sistemas de
vacuo em até dez vezes; capacidade nominal maior ou igual a 250md/h,
pressdo diferencial maxima maior ou igual a 25hPa(mbar), pressdo de vacuo
absoluto menor ou igual a 100hPa(mbar).

Sopradores de géas centrifugo de multiplos estagios, com entrada e saida em
ferro fundido, se¢des intermediarias em ferro fundido e liga de aluminio
fundido, bem como impulsores do tipo envolto, com sensores de vibracéo
em temperatura para controle de eficiéncia; cada impulsor montado em um
eixo de ago suportado por dois rolamentos esferas, lubrificados com graxa;
soprador montado sob uma base de aco estrutural e acionado diretamente
através de um acoplamento flexivel pelo motor, motor este ndo incluso;
vaz&do minima: 100nm3/h, vazdo maxima: 10.000nm3/h; vacuo maximo e
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minimo assim como pressdo minima e maxima : -60 a -5(entrada) / +20 a
+120 (saida) em polegada por coluna de agua (INH20).

Ventiladores com hélice axial de 5 pas em plastico PP, com motor eletroni-
co de rotor externo de poténcias de entrada de até 5kW com comunicacao
via "Modbus", grau de protecdo IP 55, LED indicador de status de falha e
alimentacdo trifésica.

Sopradores de ar centrifugos de multiplos estagios para fornecimento de ar
para células de flotacdo, com vazao igual ou superior a 20.000m3/h, pressdo
igual ou superior a 60kpa, montados em base metalica, com motor elétrico
trifasico incorporado de poténcia igual ou superior a 500kW e tenséo igual
ou superior a 4.000V, dotados basicamente de acoplamento flexivel, son-
da/sensores de temperatura, sensores de vibracéo, filtro-silenciador de en-
trada, silenciador, juntas de expansao de entrada e de saida, valvula de re-
tencdo, valvulas pneumaticas, e manémetro.

Unidades compressoras de gas Helio, sendo compressores de compres-
sdo/expansdo, destinadas a exercer resfriamento em equipamentos de resso-
nancia magnética, compostas por acionadores "on/off", sensores de tempe-
ratura, linhas de gas interligadas, trocador de calor, unidade de refrigeracéo
de gés, motores, controlador eletrénico de alarmes, contendo 0s seguintes
parametros técnicos: qualidade do gas hélio utilizado de 5.0ppm; pressdo de
gés Hélio estatica de 1.60 a 1.65MPa a 20 graus celsius; operacao (Referén-
cia Alta Pressao) de 1.90 a 2.20MPa aproximadamente; operacdo (Referén-
cia Baixa Presséo) de 0.40 a 0.60MPa aproximadamente e taxa de fluxo de
7 a 10 litros/min a 28 graus celsius.

Queimadores de gas combustivel, assistidos por vapor, utilizados em siste-
mas de "flare" de solo fechado para combustdo sem fumaca nas fases 1 e 2;
com dimensdes de 1pé e 6-3/4 polegadas de comprimento por 1pé e 6-3/4
polegadas de largura por 6pés de altura; com capacidade dos estagios 1 e 2,
combinados, de lidar com até 20t/h de géas de alivio continuo; escalonamen-
to de sistema do estagio 1 para 2 de 0,56psig e do estagio 2 para o 3 de
0,6psig.

Queimadores de gas combustivel, utilizados em sistemas de "flare" de solo
fechado para combustdo sem fumaca nos estagios 3,4 e 5; sem midia de
assisténcia por ar ou vapor; com dimensdes padrao de 2pés e 11-3/4 polega-
das de comprimento por 2pés e 11-7/8 polegadas de largura e 1pé e 9-1/2
polegadas de altura.

Fornos rotativos com 10,5m de comprimento, compostos de uma estrutura
de base, gabinete de aguecimento, fonte de calor, alimentador de parafuso
completo com sistema de desaguamento e com unidade de acionamento
variavel, tremonha de descarga, unidades de acionamento principal e de
"backup”, tubo de retorta, rolos de suporte e um painel de controle integra-
do.

Unidades funcionais para pré-tratamento de cavacos de aluminio oriundos
de processo de usinagem, com capacidade de processar 1,5t/h, compostas
de: 1 tremonha receptora de cavacos tipo caixa, de parafuso duplo, capaci-
dade de 3mé; 1 triturador de cavacos em lascas de 25 a 50mm de compri-
mento, de estagio duplo, do tipo cisalhamento + martelo; 1centrifuga de
separacao de 6leo contido nos cavacos; 1 separador magnético de duplo
estagio, para retirar o teor de ferro misturado; 1 forno de secagem rotativo a
gas, dotado de 1 queimador na entrada e outro na saida, para remocao do
6leo contido nas lascas de aluminio; 1 sistema de exaustdo com pds com-
bustdo do géas oriundo do forno de secagem rotativo com capacidade de va-
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zao de ar de 1.800 a 2.300m?3/h; 2 correias transportadoras; 3 transportado-
res helicoidais de rosca, cada uma com 5,4 m de comprimento; 1 transpor-
tador do tipo elevador de canecas; 1 rosca transportadora de 2,4m com tubo
de descarga rotativo; painel de controle

Ultracongeladores verticais para congelamento de amostras bioldgicas; com
sistema de isolamento com painel a vacuo; com faixa de temperatura ultra-
baixa de até -86 graus celsius; com capacidade de 528L; com 2 circuitos de
refrigeracdo independentes; com "display” LCD "touchscreen”; Livre de
CFC e com nivel de ruido médio de 52Db.

Placas eletrénicas de "interface™ destinadas a refrigeradores domésticos,
dotadas de: fascia e vidro com tinta condutiva, com montagem de placa de
circuito impresso contendo, molas capacitiva para sele¢do de programas,
auxiliadas visualmente pela presenca de LEDs e/ou displays numéricos,
préprias para comunicacdo serial com a placa principal atraves de protocolo
proprietario, microprocessador podendo conter parametros de controle de
"setpoint” ou apenas indicadores de modo operativo, para temperatura de
operacdo externa de 0 a 60 graus Celsius, tensao de operacdo de até 14V
DC, com resisténcia a ensaios de névoa salina, de temperatura da cdmara de
35 Graus Celsius +/-2 Graus Celsius e de umidade relativa do ar de 95 a
98% e, resistente a ensaios com temperatura de cadmara de 85 graus Celsius
e de umidade relativa do ar de 85%, por 500 horas.

Conjuntos "dispenser" de agua e gelo para refrigeradores domésticos, com
dimensdes de 255 x 393,1, contendo molduras cromadas, equipados com 2
alavancas distintas com molas de retorno das alavancas com 9,75 espiras e
torque de 0,056N.m a 180 graus de giro para o acionamento do dispensa-
mento da agua e gelo, as molas devem resistir 120.000 ciclos com giro de
170 graus, compostos por 2 "switches" de identificagdo do acionamento das
alavancas, e saida de rede a ser conectada com a "interface" do sistema.

Placas de isolacdo térmica a vacuo contra formacéo de condensacao externa
em refrigeradores, com dimensional de 536 +3/-5mm x 1.375mm +/-5mm e
espessura de 8 +/-1mm, em silica ou fibra de vidro com camada de protecao
laminada o qual possui 3 lados selados termicamente e um lado selado por
impulso elétrico, as arestas devem ser dobradas e seladas com selante "Hot-
Melt" com resisténcia do adesivo de 29 a 45N/inch, com especificacbes de
condutividade térmica méaxima inicial e de envelhecimento ao longo do
tempo, com condutividade inicial de até 1,8mW/mK e de até 5,68mW/mK
(apds 12 anos).

Conjuntos mecanismo de abertura de porta para dispensamento de gelo em
refrigeradores domésticos, com estrutura fabricada em ABS e porta em po-
licarbonato com isolagédo em espuma de polietileno, acionados por motor
elétrico tipo "stepper” de 14 VDC e corrente elétrica de 0,28 +/- 0,02A, ca-
paz de operar em ambientes de 10 a 40 graus Celsius.

Alojamentos filtro de dgua para refrigeradores domésticos, construidos em
polipropileno reforgados com fibra de vidro com uma entrada e um saida de
agua com conexdes para tubos de 5/16 e 1/4pol, com acoplamento apresen-
tando presséo de operacdo de 30 a 120psig, temperatura de operacao de 0,6
a 37,8 graus celsius e resisténcia a vazamentos quando pressurizado a
60psig.

Placas de isolacéo térmica a vacuo contra formacao de condensacao externa
em refrigeradores, com dimensional de 760 x 655mm +/-5mm e espessura
de 8mm +/-1 mm, em silica ou fibra de vidro com camada de protecéo la-
minada com 3 lados selados termicamente e um lado selado por impulso
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elétrico, as arestas devem ser dobradas e seladas com selante "Hot-Melt"
com resisténcia do adesivo de 29 a 45N/inch, com condutividade térmica
maxima inicial e de envelhecimento ao longo do tempo, com condutividade
inicial de até 1,8mW/mK e de até 5,68mW/mK (ap6s 12 anos).

Placas de isolacao térmica a vacuo contra formacéao de condensacao externa
em refrigeradores, com dimensional de dimensional de 380 x 380mm +/-
5mm e espessura de 8mm +/-1mm, em silica ou fibra de vidro, com camada
de protecédo laminada com 3 lados selados termicamente e um lado selado
por impulso elétrico, as arestas devem ser dobradas e seladas com selante
"Hot-Melt" com resisténcia do adesivo de 29 a 45N/inch, com condutivida-
de térmica maxima inicial e de envelhecimento ao longo do tempo, com
condutividade inicial de até 1,8mW/mK e de até 5,68mW/mK (apos 12
anos).

Maquinas automaticas para desidratacdo e secagem de sementes e "pellets"”
por meio de tambores rotativos em cdmara com circulacdo de ar aquecido
com temperatura controlada, capacidade de desumidificagéo de 18litros/h,
secagem maxima de 150kg de sementes ou 2.500.000 de "pellets".

Esterilizadores continuos, a vapor, para descontaminacdo de pos e pequenas
particulas, para curtos tempos de esterilizacdo em temperaturas entre 106 e
123 graus celsius, dotados de vaso de pressdo em aco inoxidavel e sistema
interno de transporte.

Combinacdes de maquinas para sistema de forneamento e resfriamento con-
tinuo de amendoim japonés com capacidade de producdo maxima de
2.300kg/h, compostas de: torrador de construcdo modular em aco inoxidavel
100% automatico com 3 andares de torrefacdo, sistema de aquecimento do
ar composto de 2 queimadores de gas GLP, com 6 zonas de torrefacdo sepa-
radas por cortinas de aco inox ajustaveis, sistema de "sprays" de agua aque-
cida para lavagem da parte superior e inferior da esteira, cortina de ar para a
secagem da esteira, resfriador de construgdo modular em aco inoxidavel
composto por uma zona de injecdo de ar gelado proveniente de um sistema
de "chiller" e outra de exaustdo ventilador e exaustor, esteira perfurada de
transporte com dispositivo que gira através do leito de produto.

Secadores de leito fluidizado para processamento de granulos de produtos
farmacéuticos, para lotes com tamanho variavel de 0,25 a 12kg, para produ-
tos com densidade de 0,5kg/litro; volume méaximo de trabalho 24 litros, flu-
X0 de ar maximo 450m3/h, méxima temperatura de entrada de ar 80 graus
celsius, em aco inox AlISI 316L para as partes em contato com produto e
aco inox AISI 304 para as partes sem contato com o produto; funil de carre-
gamento por gravidade; filtro HEPA H13 na saida do ar utilizado no proces-
s0; sistema de limpeza automatico; flange de carregamento, flange de des-
carregamento e duas flanges para instalacdo de sensores PAT; dotados de
tanques para 3 e 24 litros; unidade externa de tratamento de ar; gerencia-
mento de receitas com resultados reproduziveis e controlaveis e painel de
operacdo por "interface” homem méaquina (IHM).

Sistemas de secagem e granulacdo tipo leito fluidizado para processamento
de gréanulos de produtos farmacéuticos, capacidade Util de trabalho de 120 a
960L, resistentes a pressdo de choque de até 10bar, com unidade de forne-
cimento de ar de processo entre 20 e 80 graus celsius, entregando vazoes de
até 6.600Nm?3/h, sistema dotados de estagdo de limpeza no local tipo "Clean
In Place™ e "Wash In Place” (CIP e WIP), dispositivos de granulacdo através
de pulverizagédo de solugéo via bicos superior (top spray) e bicos tangenciais
(flexstream), placa interna de distribuicéo de ar tipo tangencial, filtros tipo
cartucho em aco inox e periféricos para tratamento de ar de exaustao através
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de elementos de filtragem e lavagem de gases, dispositivos de seguranca
para protecdo e contengdo de exploséo, arquitetura de controle através de
CLP, computador tipo desktop, drives, valvulas especiais, atuadores elétri-
cos e pneumaticos, "interface” de comando via computador e painel tipo
"interface™ Homem Maquina (IHM) com tela sensivel ao toque.

Unidades para geracao de vapor puro livre de contaminagéo por pirdégenos e
endotoxinas a partir de agua tipo PW, através da evaporacdo por ciclone de
alta velocidade e dupla volta de 180 graus, montadas em "skid AISI 304",
utilizadas na industria farmacéutica para a producdo de medicamentos, com
capacidade de 1.750kg/h, dotadas de: tanque acumulador com capacidade
para 500L; bomba de alimentacdo equipada com inversor de frequéncia;
coluna vertical de evaporacdo em aco inoxidavel 316L; sistema de descarte
a frio; dispositivo automatico de amostragem; trocador de calor duplo DTS
(double tube sheet) equipado com condensador do vapor puro e sonda de
condutividade; portas de atuacdo HTM 2010/EN285 para verificar a quali-
dade do vapor puro; unidade central de gerenciamento e controle com con-
trolador l6gico programéavel (CLP).

Vasos de pressdo em material ago-carbono revestido internamente com aco
inoxidavel tipo 304L.

Vasos de pressdo em material ago-carbono com temperatura de operagéao
superior a 250 graus celsius.

Vasos de pressdo em material ago-carbono revestido internamente com aco
inoxidavel tipo 304L com pressdo de opera¢do interna superior a
80kgf/cm2g.

Vasos de pressdo em material Cromo-Molibdénio com pressdo de operagéo
interna superior a 80kgf/cm2g e com temperatura de operacao superior a 250
graus celsius.

Combinacdes de maquinas para extracdo por solvente, dotadas de 5 estacGes
continuas para producédo de 6leo basico mineral rerrefinado de Grupo 2,
com capacidade diaria de 50t de consumo de destilado de 6leo lubrificante
usado e consumo maximo de 0,3% de solvente, compostas de: Estacdo de
extracdo - Temperatura maxima: 60 graus celsius / Pressdo: 1 atm; Estacéo
de remocéo de solvente - Temperatura maxima: 150 graus celsius / Presséo:
-0,099MPa; Estacdo de "stripping" - Temperatura maxima: 160 graus cel-
sius / Pressdo: -0,099MPa; Estacdo de recuperagédo de solvente - Temperatu-
ra maxima: 150 graus celsius / Pressdo: -0,099MPa; Estacao de tratamento
de gases - Temperatura maxima: 40 graus celsius / Pressdo: latm.

Trocadores de calor gas-gas do tipo placas de com alta capacidade de vazao
(superior a 100 ton/h para cada um dos lados), peso total montado superior a
50 toneladas, area total de troca térmica superior a 2400m2, com operacao
com gés de combustdo com presenca de enxofre em um dos lados, construi-
do em material ago-carbono, capacidade nominal de troca térmica superior a
7,5MW.

Trocadores de calor tubulares, metélicos, tipo casco e tubo, com casco em
aco inoxidavel ou aco carbono, espelhos em chapas revestidas por explosdo
de titAnio/aco carbono ou de titanio/aco inoxidavel, com até 2.500 tubos em
titdnio, cabegotes em titanio, operados com misturas gasosas contendo dio-
xido de cloro ou com solucéo acida geradora de didxido de cloro contendo
sais de sesquissulfato de sodio, ou fluido em recirculacéo a temperatura de
55 graus Celsius de solucao aquosa de cloreto de sodio na concentracéo
aproximada de 300g/I e de sulfato de sddio na concentracdo aproximada de
389/l contendo também cristais de cloreto de sddio, didametro interno do
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casco entre 0,20 a 1,80m e altura incluindo cabecotes entre 2,0 a 7,8m, area
de transferéncia entre 3 a 650m2, volume lado tubo entre 0,04 a 10m3 e vo-
lume lado casco entre 0,04 a 9,00m3.

Trocadores de calor do tipo casco - tubo, para refrigeracdo de gas de coque-
ria e condensacdo de amonia, dimensdes Uteis: 2.998 x 650mm, dimensdes
totais aproximadas: 4.565 x 1.600 x 800mm, com tubos de refrigeracéo e
estrutura externa de metal titanio, flanges de aco inoxidavel, caracteristicas
Lado Casca x Lado Tubo: fluidos de troca de calor por &gua de refrigeracéo
x amonia, pressdo interna de trabalho 7 x 0,8bar, temperatura de projeto 120
x 120 graus celsius, presséo de operacdo 7 x 0,3bar, temperatura de opera-
cao (entrada/saida) 33 /43 x 92 / 75 graus celsius, temperatura média do
metal 38 x 83,5 graus celsius, pressdo hidrostatica de teste 11,5 x 1,1bar,
temperatura do fluido de teste 12 a 48 graus celsius, tubos diametro 19,05 x
0,89 x 3.000mm (402 unidades), capacidade 0,6 x 0,79m3.

Trocadores de calor tubulares, metéalicos, tipo casco e tubo, com casco em
aco inoxidavel e Duplex 2507, espelhos em Duplex 2507, com até 650 tu-
bos em Duplex 2507, cabecotes em Aco inox e/ou Duplex 2507, aqueci-
mento a vapor, operacao com solucdo alcalina contendo sodio, potéssio,
sulfeto, carbonatos e cloretos e/ou Glaserite em recirculacdo a temperatura
aproximada de 55 graus celsius, solu¢do podendo conter a concentracéo
méaxima de cloreto aproximada entre 5 e 10%, didmetro interno do casco
entre 1 a 1,5m e altura incluindo cabecotes entre 11 a 14m, area de transfe-
réncia entre 500 a 650mz2.

Trocadores de calor tubulares, metalicos, formados por tubos de secao elip-
tica em aco carbono e aco inoxidavel e aletas retangulares em aco carbono,
com espessura das aletas compreendidos entre 0,15 a 0,40mm, temperatura
de entrada do ar compreendido entre 0 e 350 graus Celsius e temperatura de
saida do ar compreendido entre 5 e 400 graus Celsius, projetados para pres-
séo de operacédo do vapor compreendido entre 1,0 e 80kgf/cm2, utilizados
para aquecimento e evaporacao, resfriamento e condensacdo, bem como
recuperagéo de calor.

Equipamentos de esterilizacdo de bio sélidos, pré-moagem por laminas rota-
tivas, até 1.500rpm, aquecimento e esterilizacdo, até 110 graus celsius, por
micro-ondas, inativacdo microbiana até 8log10, ciclo médio de 30min, vo-
lume da cdmara de 100 até 440L; camara Unica, sem producéo de efluente
liquido, sem uso de vapor saturado e agua; reducdo de volume até 85%,
reducdo de peso até 25%, capacidade de gerenciamento de residuos de 200l
até 880L/h; carregamento manual ou automatico; pode conter pesagem ele-
tronica; alimentacdo de 400V, 40 ou 63A.

Medidores de residuo de evaporacéo e teor de goma em combustivel de
aviacdo, gasolina automotiva, etanol e outros produtos destilados volateis,
requer 50ml de amostra, pode ser operado a ar ou a vapor, faixa de tempera-
tura: de temperatura ambiente até 246 graus celsius (ou até 260 graus cel-
sius com operagdo a vapor), para até 5 testes simultaneos, fonte de presséo
de ar ou vapor de 2 a 4bar, 300L/min, poténcia de 1.750, 2.000 ou 3.100W,
com controlador digital de temperatura e controlador analdgico de pressao.

Biorreatores para fermentagdo microbiana e/ou cultivo de células, utilizados
no desenvolvimento de quimicos com alta ou baixa complexidade, aptos a
mistura de até 2 gases (Ar e N2), amostragem asséptica, sistema de gerenci-
amento térmico, com 1 médulo principal de 4 dornas de vidro com volume
atil de 60 a 250ml, 1 modulo satélite de bombas extras, sistema automatico
de dosagem e adigdo de reagentes e mistura de gases, sistema de controle
para gerenciamento dos parametros das 4 dornas com "software" dedicado
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de monitoramento e armazenamento de dados.

Conjuntos de internos, em aco carbono, exclusivos para colunas de adsor¢éo
seletiva, para separar 24 leitos solidos de adsorventes das colunas de adsor-
cao seletiva, com a finalidade de permitir a purificagdo do para-xileno e a
distribuicdo uniforme de fluxo no processo, constituidos de 2 niveis de gre-
Ihas superiores, 12 niveis de grelhas intermediarias (pares), 10 niveis de
grelhas intermediarias (impares) e 2 niveis de grelhas inferiores, linhas de
tubulacgéo, vigas, juntas e gaxetas para montagem e instalagéo.

Maquinas automaticas para laminagdo com adesivos a base solvente de pe-
liculas flexiveis de até 4 camadas com no maximo 300g/m?, largura maxima
de laminacéo de 1.325mm, velocidade maxima mecénica de 450m/min e
velocidade méxima de laminag&o de 430m/min, dotadas de: 2 desbobinado-
res duplos com sistema de troca automatica, para bobinas com diametro
externo maximo de 1.020mm, sistema de alinhamento e controle tensional
do substrato, tratamento da superficie do substrato por sistema "corona”, 1
unidade de aplicagédo de adesivo por sistema de flexografia (carrinho flexo)
gue permite a laminacédo de aluminio de 6,35 micras a 430m/min e proces-
samento de adesivos com alta concentracdo de solidos (até 55%), dois dri-
ves (acionamentos) instalados a bordo da maquina exclusivos para 0s moto-
res do carrinho flexo, 1 tinel de secagem de alta eficiéncia com temperatura
méaxima de 150 graus celsius, aquecido por meio de 6leo térmico, composto
por 5 se¢des totalmente independentes sendo a primeira posicionada a 45
graus com 1,5m e as demais horizontais com 2,3m perfazendo um total de
secagem de 10,7m, com insuflamento de ar em ambos os lados do filme,
bocais de insuflamento combinados tipo flutuacéo e tipo laminar ambos
removiveis, abertura da parte superior a 70 graus com total acesso aos bo-
cais para manutencao e limpeza, com sistema de exaustao de alta

performance, unidade de laminagdo com sistema antiflexdo, 1 rebobinador
duplo para bobinas com didmetro externo maximo de 1.020mm, com troca
automatica e controle de tensdo do substrato com alinhamento automatico,
gerenciado por controlador 16gico programéavel (CLP).

Laminadores de filme fotografico, "dry film", utilizados na fabricacdo de
circuito impresso, automaticos, com centralizacdo de painel, corte do filme,
colocacdo do filme sem atingir as bordas do painel, controles de temperatu-
ra, pressoes e velocidades, capazes de laminar painéis finos, de 0,040mm, e
espessos, até 6mm.

Centrifugas "decanters™ horizontais, cilindricas/conicas de tigela solida para
separagdo continua de sélidos em meios liquidos com design higiénico, com
acabamento Ra = max., 3,2micron na superficie em contato com o produto,
vedacdes e juntas de grau alimenticio, sistema de lubrificacéo ar/6leo para
lubrificagcdo continua dos rolamentos, sistema "IMPELLER" que permite a
variagdo continua da profundidade da lagoa durante a operacao do equipa-
mento, sistema "SIMP-DRIVE" que controla automaticamente a velocidade
diferencial do "scroll" de acordo com a carga de torque que o fluxo de ali-
mentacgéo gera, rotor de aco duplex fundido centrifugamente (1,4463 / igual
a SAF 2205), todas as outras partes em contato com o produto séo de ago
inoxidavel 1.4571/1.4404 (316 Ti/ 316 L), diametro de tambor de 529mm
e relagdo de comprimento/didmetro 1:4, angulo do cone 15 graus, com
comprimento X largura x altura (aproximadamente) de 4.500 x 1.600 x
1.150mm, velocidade de rotagdo méxima de 3.500rpm (variével), fator de
aceleracdo méxima de 3.600 x g, velocidade diferencial de 1 a 30rpm (vari-
avel), disponibilidade de torque de 6.000Nm, volume interno de 255 litros e
capacidade de 10 a 15md3/h.
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Equipamentos de osmose reversa duplo passo para geracdo de dgua PW a
partir de &gua potavel, para fins farmacéuticos, com capacidade de geracdo
de 4gua PW de 8.000 litros/h; dotados de: (4) colunas dotadas de membrana
"toray", (1) membrana desgaseificadora, (3) bombas de pressurizacéo, (1)
bomba de recirculagéo, (1) reservatério para agua potavel, (1) reservatorio
para metabissufito, (1) reservatério para antiescalante, (1) reservatorio para
hidroxido de sodio, transmissor de pressdo, medidor de condutividade, medi-
dor de PH, medidor de temperatura, medidor de redox, quadro elétrico com
controlador l6gico programavel (CLP) e tela "touchscreen™.

Desconcentradores a turbina estéatica, para filtracdo de vidro e minerais frag-
mentados carregados eletricamente, desidratacdo automatica do lodo no reu-
so de &gua, controlados por comando l6gico programével (CLP), com capa-
cidade de 8.000L/h, fluxo de lodo de 20m3/h e presséo de trabalho de 2 a
3bar.

Purificadores de agua, sendo aparelhos para melhoria da &gua para consumo
humano, voltagem de 127-220V/50/60Hz, classe 11 IPX0 65W, com capaci-
dade de resfriamento de 0,2L/h, vazdo nominal 72L/h, capacidade interna
3L, com reducdo de cloro livre de retencéo de particulas, sem eficiéncia bac-
teriologica, com refrigeracéo por sistema eletrénico por pressao, conectados
a rede hidraulica.

Filtros para hidrocarbonetos totais de petroleo (TPH), aplicados no dreno das
bacias de contencdo de transformadores a 6leo que trabalham em area desco-
berta, de vazdo continua para agua de 4GPM quando instalado em um angulo
de 25 graus, para uso ndo potavel, de aplicacdo industrial, produzidos com
polimeros oleofilicos (atraido por 6leos) e hidrofébico (repelente de gua).

Unidades funcionais para microfiltracdo de vinhos e espumantes, dotados de
estacOes de carcacas de filtragcdo de vinhos e espumantes e carcagas de filtrar
agua, reservatorio de preparacdo de CIP, regeneracgdo, sanitizacdo, com sis-
tema de elevacdo das carcacas de filtracdo através de contrapeso, com geren-
ciamento automatico da pressdo e contrapressdo do sistema de filtracdo, com
sistema de recuperacdo de agua, com trocador de calor para aquecimento de
agua de limpeza e agua de solugcbes CIP, com sistema de recuperacdo de ca-
lorias, com dosagem quimica e sanitizante, todo sistema é controlado através
de valvulas automaticas com atuadores, com sensores de temperatura e de
pressao, com sistema integrado de aclimatagdo do produto através de troca-
dor de calor, com sensor de controle de O2(oxigénio) na entrada do produto,
com dosagem em linha com bomba dosadora de ingrediente ativo controlado
por célula de carga; com sistema de carbonatacdo de produto com dosagem
proporcional de Co2 (gés carbbnico), com sistema de recuperacdo de vinhos
e dosagem em linha(RWS), com ferramenta de analise de filtrabilidade do
produto, com controles e registros do histdrico de processo e conexdo remota
para controle do processo.

Conjuntos de filtracdo de separagédo de fluxo cruzado com membranas espi-
rotalicas para processar 6.000kg/h de claras de ovos, com alimentagéo de
6.000L/h de forma continua, sendo 3.000L/hora de taxas de fluxos retido,
(produto concentrado) e 3.0001/h de permeado da fragdo do produto que pas-
sa atraveés das membranas controlado, automaticamente, pelo "software",
com controle automatico de producéo e operagdes CIP (Processo de limpeza
Clear-in-place), com sistema de controle para obter a concentracdo desejada
antes do produto concentrado, com sistema de controle para evitar a diluigéo
excessiva do produto no final da producédo, com instrumentos para medicao e
controle dos pardmetros do processo, com se¢do de alimenta-
cao/pressurizagdo composto por tanque de equilibrio com medicao de nivel
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continuo, com porta de inspecédo e esfera de pulverizagao, com valvula mo-
duladora para regulagem do nivel do produto, com se¢&o de filtra-
cao/concentracdo composto por bombas de circuito centrifugas equipadas
com conversor de frequéncia, com transmissor de temperatura e valvula
pneumatica, com trocador de calor para solugdes CIP, com sistema de dosa-
gem automatico, com sistema de controle de concentracdo de detergente com
transmissor de fluxo e transmissor de condutividade, com sistema de coleta
de permeado e de envio composto por um tanque de equilibrio com interrup-
tor de nivel, com sistema automatico controlado pelo CLP/Microprocessador
com painel com tela de toques.

Filtros de licores, proprios para separar e recuperar as fibras do branquea-
mento, composto de motor com poténcia igual ou superior a 0,25kW, tam-
bor, cuba e coifa de aco inoxidavel, capacidade de 24 a 42m?3/h.

Maquinas para desaguamento por suc¢do de folhas de papel umidas do tipo
"tissue", com capacidade nominal de succéo igual ou superior a 600m3/min,
com didmetro externo nominal igual ou superior a 1.000mm, camisa fabrica-
da em aco inoxidavel com orificios para suc¢do de &gua e comprimento no-
minal igual ou superior a 5.000mm e caixa de suc¢éo de uma ou duas zonas
fabricada em acgo inoxidavel.

Elementos filtrantes dotados der multicamadas para a concentracdo de bio-
fertilizante resistente a altas temperaturas (180 graus celsius), alta presséo
(21kgf/cm?) e com resultados de alta vazéo (2m3/h).

Unidades funcionais para producédo de gas natural renovavel (biometano) por
meio da purificacdo de biogas, utilizando tecnologia de membrana destinada
a separacdo de metano (CH4) do CO2, compostas de: "Skid" de tratamento
de biogas (composto de sistema de pré-filtragem; sistema de secagem de
biogas; soprador de biogas, sistema de filtragem para remocao de contami-
nantes nocivos especificos (COVs e H2S); compressor de biogas, com siste-
ma de pré-aquecimento de 6leo integrado, montado em contéiner proprio
(composto de sistema de controle, sistema de pds-tratamento do compressor,
equipamento de dissipacdo de energia térmica, com ou sem trocador para
recuperacdo de calor); cabine de membrana, montada em contéiner préprio
(composta de racks de membrana com recipientes modulares, analisadores
continuos de gases CH4, CO2, H2S e 02, sistema de controle por PLC com
HMI, painel de distribuicdo de energia elétrica, medidor de vazdo de gas na-
tural renovavel e gas residual, sistema de deteccdo de incéndio, compressor
de ar com secador, valvulas de entrada de biogas, de recirculacdo de permea-
do e de recirculacdo de "off gas").

Aparelhos para filtrar gases derivados de processo de secagem, capacidade
de tratamento de até 600m3/h, taxa de recuperacdo do solvente em suspensdo
maior ou igual a 80%, proprios para tratar vapor de solvente interno e nmp
(n-methylpyrrolidone) provenientes dos eletrodos de acumuladores elétricos
(baterias)

Conjuntos forjados especiais, de revolucdo, com alto grau de confiabilidade
em aco inox 1.4462 (duplex), aplicados na fabricagdo nacional de centrifugas
de alta performance, com alta velocidade periférica acima de 120m/s subme-
tidas a regimes continuos, com corrosdo quimica e abrasiva, com pesos entre
70 e 700kg, diametros externos de 500 a 1.700mm e alturas de 150 a
1.000mm.

Maodulos de membranas para operacdo em até 3 estagios, aplicados na purifi-
cacgdo de biogas, através de fibras ocas poliméricas de Poliimida (PI) alojadas
em tubos em aco inoxidavel, para obtencdo de Biometano com um grau de
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pureza de até 99% com eficiéncia de 99% e perda de metano menor que 1%
na purificacdo, com pressdo de operacdo de 2 a 25bar, eficiéncia energética
na purificacdo menor que 0,2kWel/Nm3 de biogas bruto e menor que
0,4kWel/Nm3 de Biometano.

Cartuchos de filtragem de agua com corpo de polipropileno, e camadas de
fibra de alumina com filtragem i6nica, pressao de operacgéo de 50 a 1.000kPa
(7 a 145psig) e temperatura de trabalho entre 0,6 e 37,8 graus celsius, resis-
tente a vazamentos quando submerso em agua e pressurizado com ar a pres-
sdo manométrica de 414kPa (60psig).

Maquinas lavadoras para latas de aluminio de aerosséis com didmetro entre
35 e 59mm, equipadas com 5 cabines (parte para lavagem e parte para en-
Xague) e sistema de secagem a gés, velocidade de até 250unid/min.

Maquinas automaticas, tipo monobloco, em aco inoxidavel, de lavar, secar, e
escovar, tampas e garrafas, com velocidade entre 1.000 e 3.000 garrafas/h,
controladas por um PLC, dotadas de: estacdo de lavagem de garrafas com
escova central em carrossel giratério com ajuste elétrico dos pratos girato-
rios; estacdo de escovacdo de tampas; estacdo de escovacdo de garrafas; esta-
cao de secagem de garrafas em carrossel giratorio com ajuste elétrico dos
pratos giratorios, com limpadores de borracha laterais para secar o corpo da
garrafa, com sopradores laterais ajustaveis, simultaneamente, de acordo com
o diametro da garrafa; com dispositivos para secagem do corpo da garrafa,
com elevador pneumatico de seguranca, com sistema eletrénico para centra-
lizacdo Optica do capsulas, com dupla cabeca pneumatica para formacéo das
dobras e alisamento das capsulas de espumante; com rotuladora rotativa au-
tomatica para rétulos autoadesivos, com torre equipada com carrossel elétri-
co de regulagem de altura; com estacao de etiquetagem e de contrarrétulo
com gerenciamento pela cdmera eletrénica; com estacdo para aplicacao de
adesivo.

Maquinas de ensacamento automatico tipo FFS horizontal com estrutura em
aco inox, para envase de racao farelada, granulada e peletizada com e sem
melaco, contendo 3 estacOes para ensaque que forma, enche e sela o saco,
com utilizacdo de bobina tubular de material polietileno (PE) e dispositivo
motorizado com ajuste de altura para manusear diferentes comprimentos de
sacos de padrdes de grau alimenticio, com producéo de até 600sacos/h - para
5kg e 450sacos/h - com 30kg, balanca de pré-pesagem com dosagem de pro-
dutos por correia e sonda de desaeracao do excesso ar de dento do saco entre
0 produto e a boca do saco.

Maquinas automaticas para empacotamento vertical de café torrado em gréos
e moido, sistema de balanca dupla de pesagem, pacotes com 4 soldas em
formatos de 250 e 500g, com sistema de aplicacéo de valvulas de desgaseifi-
cacéo, injecdo de gas inerte e modulo para assisténcia remota, com capacida-
de de producgéo de até 30pacotes/min.

Combinagdes de maquinas para encher, tampar, etiquetar, encartuchar e en-
caixotar frascos com capsulas ou comprimidos farmacéuticos, compostas de:
maquina orientadora de frascos plasticos com diametro entre 40 e 200mm,
com capacidade para trabalhar com até 160frascos/min; maquina monobloco
para encher e tampar frascos com dimensdes entre 30 e 125mm, altura entre
50 e 220mm, capacidade maxima de producédo de 150frascos/min (variavel
em funcdo das dimenses dos frascos e comprimidos); tinel de inducédo para
selar tampas com selos de aluminio; mesa rotativa na saida com diametro de
1.200mm; etiquetadora de frascos com etiquetas com altura entre 10 e
120mm, comprimento entre 13 e 190mm, capacidade maxima para
400frascos/min; mesa rotativa na saida com didmetro de 1.200mm; méaquina
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encartuchadora, com capacidade produtiva maxima maior ou igual a
180cartuchos/min (variavel em funcéo das caracteristicas e dimensdes dos
cartuchos), para cartuchos com larguras entre 25 e 100mm, alturas dos cartu-
chos entre 15 e 85mm, comprimentos dos cartuchos entre 65 e 150mm, ca-
paz de posicionar 1 ou 2 unidades de frascos por cartucho; balanca de checa-
gem dos pesos dos cartuchos, com rejeito para cartuchos fora da especifica-
cao do peso, capacidade de pesagem méaxima de 200cartuchos/min; maquina
encaixotadora tipo "Case Packer", com capacidade de

producdo maxima de 10caixas/min, para caixas com dimensdes maximas de
520 x 350 x 350mm, com estacdo de abertura de caixas, estacdo de empilha-
mento e alimentacdo dos cartuchos nas caixas, estacao de fechamento das
caixas e estacdo de etiquetagem; controladas por computadores tipo PC in-
dustrial e paineéis de operacdo tipo "touchscreen” de 15 polegadas; diferentes
pontos e dispositivos de inspecdo, controle e rejeicdo de ndo conformidades.

Combinacdes de maquinas para formacdo automatica de "displays" de papel
cartdo - medindo 80 x 80 x 25mm, no minimo, e 300 x 300 x 160mm, no
maximo - e para o fechamento destes "displays", compostas de: maquina de
formacédo automatica de "displays", portando cabecote duplo servo controla-
do, dupla estacdo de alimentacéo de folhas de papel cartdo ja cortadas, vin-
cadas e impressas, area de formacao dotada de servo-motores + servo-
controladores e sistema mecanico de fechamento com aplicacéo de cola
quente (hot-melt), operando a velocidade de 80"displays" montados/min,
utilizando 10kW de poténcia elétrica instalada, sob comando de PLC - con-
trolador l6gico programéavel dedicado, com "interface” homem-maquina via
painel com tela de toque; e maquina fechadora de tampas de "displays" mon-
tados e preenchidos, com movimentagdo mecéanica lateral para dobra e fe-
chamento da aba frontal da tampa e deslocamento mecanico positivo para
estabilizacdo do processo de fechamento mecénico da tampa com aplicacéo
de cola quente (hot melt), operando a velocidade de 80"displays" fecha-
dos/min, utilizando 5kW de poténcia elétrica instalada, sob comando de PLC
- controlador l6gico programéavel dedicado, com "interface™ homem-maquina
via painel com tela de toque, alimentadas com tenséo elétrica de
230/400VCA, trifasica, a 50Hz, com esteira transportadora de "displays" pré-
formados, medindo 2.000 x 250cm, com acionamento independente e inver-
sor de frequéncia para ajustes de velocidade.

Combinacdes de maquinas para encapsular produtos formulados em capsulas
gelatinosas moles de formas e tamanhos variados, conforme programa de
producéo e capacidade méxima de 78.540cépsulas/h, com controlador 16gico
programavel (CLP), compostas de: maquina encapsuladora com velocidade
méaxima do rolo da matriz de 8rpm e 20 embolos; correia transportadora pro-
duzida em aco inoxidavel, tanque de estogque de gelatina térmica (200L) em
aco inoxidavel; tanque de preparo da mistura com homogeneizador (300L)
produzido em aco inoxidavel; tanque de fuséo de gelatina em banho-maria de
1.000 litros; torre condensadora a vacuo tipo serpentina; dispositivo de res-
friamento do cilindro formador da pelicula, trocador de calor, bomba de cir-
culacdo de dgua quente e secador com desumidificador com capacidade de
90kg por cesto, poténcia de 125kW.

Maquinas automaticas para fechar embalagens tubulares de papeldo por meio
de recravacao, utilizadas em linha de producéo de batatas fritas "chips", ca-
pacidade maxima de 500latas/min, para latas de diametro de 50,8 a
107,9mm, altura 38,1mm a 196,8mm, com 6 estacdes recravadoras, cada
uma com 2 recravadoras, canhdes de alimentagcdo de metal com mandris para
elevacdo e separador de tampa de rolo Unico, sistema de pressurizacéo, me-
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canismo manual de elevacao, alimentador sem-fim, alimentador de tampas
com empurrador, gabinete de suporte em aco inoxidavel com portas e trava-
mento de seguranca, motor de poténcia de 7,5 a 15HP e controles elétricos de
24vdc em corrente direta.

Maquinas automaticas para fabricacdo, enchimento e selagem de bolsas de
infusdo farmacéutica de polipropileno, através da tecnologia "form fill seal”,
com capacidade maxima de producao de 4.200bolsas/h nos formatos de 2
portas de 100 ou 250 ou 500ml, ou 2.600bolsas/h no formato de 2 portas de
1.000ml, ou 4.200bolsas/h no formato de 1 porta de 100ml, ou 4.000bolsas/h
no formato de 1 porta de 250ml, ou 3.000 bolsas/h no formato de 1 porta de
500ml, ou 1.680bolsas/h no formato de 1 porta de 1.000ml, dotadas de: esta-
¢ao de desbobinamento do rolo de filme de polipropileno, impressora TTP,
estacdo de impressao "hot-stamp, sistema de transferéncia do filme de poli-
propileno, sistema de abertura do filme de polipropileno, estagéo de solda-
gem do contorno e corte da bolsa, estacdo de pré-aquecimento dos tubos,
sistema alimentador automatico de tubos para o sistema de pré-aquecimento,
panela de alimentagdo dos tubos, sistema de armazenagem de tubos, sistema
de soldagem do tubo nas bolsas de 1 porta, sistema de soldagem do tubo nas
bolsas de 2 portas, ejetor de residuos de corte e soldagem, sistema transferi-
dor de bolsas para a maquina de enchimento de bolsas, sistema de rejeicdo de
bolsas ruins, sistema de alimentacao de bolsas na estacdo de enchimento,
estacdo de enchimento das bolsas com 2 bicos para envase das bolsas por
ciclo, sistema automatico de limpeza (CIP) e

esterilizacéo (SIP), estacdo de insercdo das tampas nos tubos e vedacao da
bolsa, panela de alimentacao das tampas, sistema de armazenagem de tam-
pas, sistema de transferéncia de saida de bolsas rejeitadas, sistema de rejei-
cao de bolsas com falhas, esteira transportadora de saida de bolsas prontas,
quadro elétrico contendo o sistema de controle e automac&o; dispondo de 1
conjunto de moldes para fabricacdo de 1 formato de bolsa.

Combinacdes de maquinas para automacdo de linha de embalagem para pro-
ducdo de bala ou pirulito em linha continua, compostas de: sistema de sin-
cronismo (CLP) de velocidade entre linha de producéo, esteiras e embalado-
ras; esteiras elevadora e de distribuicdo sincronizadas, para transferéncias
para as maquinas de embalagem; maquinas automaticas de embalagem de
alta velocidade, modelo "flow-pack™ ou dupla tor¢cdo, com sistema de ali-
mentacdo automatico e vibragdo com sincronismo; esteiras de saida e trans-
feréncia do produto pronto, sincronizada com maquinas de empacotar.

Maquinas automaticas para envolvimento de paletes com pelicula estiravel
de LDPE/LLDPE com capacidade de estiramento maxima de 350% e espes-
sura compreendida de 17 a 23 microns, por processo de anel rotativo, ope-
rando com velocidade méxima de 73paletes/h ao envolver com 12 camadas
paletes com dimensdes de 1.000 x 1.200 x 1.900mm (altura) ou 61paletes/h
ao envolver com 16 camadas paletes com dimens6es de 1.000 x 1.200 x
2.900mm (altura), trabalhando com paletes com pesos compreendidos de 90
a 220kg, com ou sem mesa rotativa de roletes, incluindo conjunto de trans-
portadores, exclusivo dispositivo eletrénico de pré-estiramento auto contro-
lado por bateria, sistema de fixacao e corte de pelicula, sistema de deteccéo
automatica de altura por fotocélula, dispositivo de soldagem, cortina de luz
de seguranca, gabinete elétrico e painel de controle com tela sensivel ao to-
que e CLP com possibilidade de execucdo de 15 programas selecionaveis
remotamente e controle de pardmetros em até 12 etapas durante o ciclo de
embalagem.

8422.40.90| 154 Combinaces de maquinas para formacéo de feixes de produtos acabados de
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linha de laminacéo continua a quente de tarugos de aco, compostas de: 1 me-
sa de rolos de suporte duplo da area de entrada do empilhador; 1 carro de
extracdo por camada; 2 transportadores por correntes fixos; 1 dispositivo de
empilhamento; 1 mesa de rolos de transferéncia; 3 maquinas de cintar; 1 me-
sa de rolos de transporte; 1 sistema de coleta com transportador de correntes;
1 sistema de pesagem e etiquetagem.

Maquinas automaticas embaladoras para agrupamento e dupla cintagem de
latas de aluminio com comprimento maximo de 260mm, com 2 unidades de
agrupamento trabalhando independentes e simultaneamente com o transporte
sincronizado que alimenta o formador de conjunto de latas de aerosso6is com
didmetros entre 35 e 55mm, com capacidade de até 250Latas/min, e controle
eletronico para troca de quantidade de latas por cintagem programada.

Conjuntos de esteiras e dispositivos servo acionados para separagdo e empi-
Ihamento de picolés em grupos de 6 e inser¢do automatica em equipamento
para acondicionamento de picolés em embalagens cartonadas, tensdo 380V,
60Hz, trifasico, controladas através de controlador l16gico programavel com
painel tatil IHM, com capacidade de 24.000produtos/h.

Maquinas automaticas horizontais para formar, encher e selar embalagens do
tipo "stand-up pouch", formadora de embalagens a partir de bobinas de mate-
riais de embalagens flexiveis termo seldveis com formacdo simultanea de até
duas embalagens individuais por ciclo operacional, sistema desbobinador
com capacidade para bobinas de 600mm e eixo de bobina expandido por ar
comprimido com freio pneumatico proporcional, resultando em uma produ-
cao maxima de até 140embalagens/min, para envase de vegetais granulados e
liquidos, Sistema dosador duplex acoplado a funil pressurizado e dosagem
por gravidade, equipado com medidor magnético de vazdo de alta precisao
com desvio "estandar" de 1%, sistema dosador volumétrico com vélvulas
retentoras, sistema de mordentes de dupla selagem com movimentos angula-
res e pressdo homogénea no centro, com regulagem independente, embala-
gens com largura maxima de 140mm e altura maxima 300mm, com alinha-
dor de filme automatico que corrige a posicdo do filme via CLP (Controlador
Logico Programavel), controladas por IHM ("interface™ Homem Maquina)
do tipo "touchscreen", quadro elétrico destacado do corpo da maquina e sis-
tema de lubrificacdo centralizado e programavel via CLP (Controlador Légi-
co Programavel).

Maquinas automaticas proprias para producéo de caixas de papeldo sob me-
dida, com largura maxima de 2.500mm, espessura compreendida entre 2 e
7mm, comprimento minimo da caixa aberta de 480mm, com ferramentas de
corte e vinco com acionamento pneumatico para a execugéo das operacoes
transversais de corte, vinco e corte/vinco, dotadas de: grupo eleva-
dor/alimentador, com alimentacdo de papeldo empilhado, com magazine e
seletor automatico de pilhas de papeldo; grupo de corte e vinco, escatelador e
fresagem, com conjunto de unidades de posicionamento automatico de corte,
vinco e corte/vinco, formado por lamina circular e disco vincador dispostos
transversalmente com movimentos de acionamento pneumatico; estacdo de
colagem das caixas; magazine de saida de caixas coladas transversalmente,
abertas (sem estarem armadas); painel elétrico com Controlador Logico Pro-
graméavel (CLP), e painel de comando com "display" IHM.

Maquinas embaladoras de resmas de papel, automatizadas, providas de ser-
vo-drives, proprias para utilizacdo em industria de papel, para tamanhos de
A5 (148 x 210mm) até A3 (297 x 420mm), capacidade igual ou superior a
80pacotes/min, fechamento de pacote tipo "resealable flap” (abre/fecha),
podendo utilizar fita dupla-face ou sistema de cola fria, com fechamento au-



tomatico da aba, para operar com filmes encolhiveis ou ndo (BOPP ou CPP),
gramatura do papel de até 95g/m2, com ou sem sistema de conexao para ope-
racdo em linha com maquina resmadeira por meio de esteiras sincronizadoras
de velocidade, dotadas de desbobinador de filme com dobra do filme em
funil, unidade de insercéo dos pacotes dentro do filme com sistema de mo-
vimentacéo de filme por esteira a vacuo, unidade de selagem, unidade de
aplicacdo de cola fria e/ou fita dupla-face, unidade de fechamento da aba,
controlada por CLP com tela "touchscreen™.

Maquinas automaticas para formar, encher, selar, encartuchar e agrupar car-
telas de farmacos termo formaveis em pléstico/aluminio e/ou alumi-
nio/aluminio com comprimidos e/ou capsulas de farmacos, com capacidade
méaxima de até 500cartelas/min, capazes de produzir cartelas com profundi-
dade de 12mm e dimensdes de area de formacdo de 190 x 204mm e corte
162 x 204mm com até 5 fileiras longitudinais, com ou sem 2 ou mais trans-
versais, com alimentacao automatica de igual ou superior 60ciclos/min, do-
tadas de um ou mais carrinhos para bobinas com didmetro méximo de até
700mm, sensores de quantidade minima, mecanismo de codificacéo e carim-

8422.40.90/160 bo das cartelas, perfuracdo desativada automaticamente em caso de emenda
de folha, funcionalidade de corte capaz de trabalhar em sentidos opostos com
transferéncia direta para a unidade encartuchadeira com contador motoriza-
do, pré-aquecimento do filme de cobertura, controle e inspecdo por camera
CCD com iluminacdo superior e inferior de LED para deteccéo e rejeicdo de
cartelas defeituosas e vazias, regulagem automatica de borda do filme de
cobertura, monitoramento e programagao de manutengdes preventivas e pre-
ditivas através da analise do ciclo de servico dos componentes, unidade de
encartuchamento de movimento continuo, com capacidade igual ou inferior
420 cartuchos/min, capaz de encartuchar cartuchos

com comprimento (A) de 25 a 95mm, largura (B) de 15 a 70mm e altura (C)
de 60 a 200mm, capaz de dobrar até 500bulas/min com insercao automatica
das bulas e cartelas nos cartuchos, rejeicdo de embalagens defeituo-
sas/incompletas, deteccdo de codigo de barras para cartuchos e bulas, fecha-
mento de cartucho 4 abas com cola quente, com ou sem controle em linha de
peso C35 com pesagem dinamica em movimento, controle de empilhamento
das cartelas de farmacos, agrupamento de cartuchos dentro das caixas, dota-
da de braco duplo com pega por succ¢do e magazine com principio Venture,
com elevacdo automatica e empilhamento no sentido de baixo, capazes de
formar e selar com fita adesiva pacotes com cartuchos contendo cartelas de
farmacos e acondicionando em caixas, marcacdo individual e etiquetagem do
lote em cada caixa, "interface™ homem-maquina (IHM) com tela tipo "tou-
chscreen™ com monitoramento “interface” para o operador realizar o aponta-
mento dos motivos das paradas, monitoramento do consumo de energia, com
controlador l6gico programavel (CLP), conectividade WLAN e acesso remo-
to para assisténcia e manutencao.

Maquinas automaticas para embalar frutas em embalagens com dimensdes,
quantidades e formatos variados, dotadas de 12 saidas, com capacidade pro-

8422.40.90/161 dutiva de até 180embalagens/min, com processamento maximo compreendi-
do entre 1.150 até 1.350kg/h, temperatura de operacgéo entre 4 e 40 graus
celsius, com "display touch" para controle independente.

Maquinas automaticas para formar, encher, selar, encartuchar e agrupar car-
telas de farmacos termo formaveis em plastico/aluminio e/ou alumi-
8422.40.90/162 nio/aluminio com comprimidos e/ou capsulas de farmacos, com capacidade
méaxima de até 500 cartelas/min, capazes de produzir cartelas com profundi-
dade de 12mm e dimensdes de area de formacdo igual ou superior 170 X



8422.40.90/163

8422.40.90 164

8423.30.19/024

8423.30.19/025

204mm e corte 162 x 204mm, com até 5 fileiras longitudinais, com ou sem 2
ou mais transversais, com alimentacdo automatica de igual ou superior
60ciclos/min, dotada de um ou mais carrinhos para bobinas com diametro
méaximo de igual ou inferior 700mm, sensores de quantidade minima, meca-
nismo de codificacdo e carimbo das cartelas, perfuracdo desativada automati-
camente em caso de emenda de folha, funcionalidade de corte capaz de tra-
balhar em sentidos opostos com transferéncia direta para a unidade encartu-
chadeira com contador motorizado, pré-aquecimento do filme de cobertura,
controle e inspecao por camera CCD com iluminagéo superior e inferior de
LED para detecgéo e rejeigéo de cartelas defeituosas e vazias, regulagem
automatica de borda do filme de cobertura, monitoramento e programacao de
manutencdes preventivas e preditivas através da analise do ciclo de servico
dos componentes, unidade de encartuchamento de movimento continuo, com
capacidade igual ou inferior 420 cartuchos/min,

capaz de encartuchar cartuchos com comprimento (A) de 25 a 95mm, largura
(B) de 15 a 70mm e altura (C) de 60 a 200mm, capazes de dobrar igual ou
inferior a 500 bulas/min com insercao automatica das bulas e cartelas nos
cartuchos, rejeicdo de embalagens defeituosas/incompletas, deteccéo de c6-
digo de barras para cartuchos e bulas, fechamento de cartucho 4 abas com
cola quente, com ou sem controle em linha de peso C35 com ou sem pesa-
gem dindmica em movimento, com ou sem controle de empilhamento das
cartelas de farmacos, "interface” homem-maquina (IHM) com tela tipo "tou-
chscreen™ com monitoramento “interface” para o operador realizar o aponta-
mento dos motivos das paradas, monitoramento do consumo de energia, com
controlador l6gico programavel (CLP), conectividade WLAN e acesso remo-
to para assisténcia.

Maquinas de ensacamento de colchdo, com comprimento de 2.200mm, com
largura 2.000mm, com altura do colch&o de embalagem de 450mm, com cos-
tura pelo cabecote da maquina de overlogue com dispositivo de pressao, com
sistema de controle pelo PLC com tela sensivel ao toque, com velocidade
ajustavel de costura e de caminhada, com sensor com foto eletricidade, com
acionamento do motor adota o0 ensacamento do inversor, com um dispositivo
de giro automatico (frente e verso do colchéo).

Maquinas formadoras de caixas e encartuchadeira automatica e com sistema
de selagem via "hot melt", funcionamento intermitente, que proporciona me-
Ihor fechamento e funcionamento, servo acionadas, projetadas especifica-
mente para picolés em embalagens cartonadas para alimentos, tenséo
380V/60Hz, trifasicas; controladas através de controlador l6gico programa-
vel com painel tatil IHM, esteiras transportadoras, e com capacidade de
80caixas/min (480produtos/min).

Balanca de multiplos cabegotes com 24 células individuais de pesagem e
capacidade de 0,5 litros por cacamba, duas saidas de produtos, construidas
em aco inoxidavel 304; cacambas com tratamento eletro polido; grau de pro-
tecdo IP-65; com solda continua em todas as juntas de chapas; painel de con-
trole (touch screem) colorido de 12,1 polegadas; armazenagem de até 200
programas; comunicagao via Ethernet e USB.

Sistemas de dosagem gravimétrica continua, de alta precisédo e a prova de
explosdo, para producgéo de pasta anddica de aluminio, com capacidades ma-
ximas de processamento de 10 e 05t/h de po6 de coque calcinado de petréleo,
a granulometrias menores que 0,25 e 0,149mm, compostos de: valvulas
pneumaticas tipo guilhotina, silos aprovisionadores, unidades de medigdes,
alimentadores rotativos tipo estrela, sistemas de aeracao, interruptores de
nivel, e rotores de alimentagdo, com “interface” ao controle da planta.
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Maquinas automaticas de dosagens para pequenas bateladas de fragrancias e
sabores para um maximo de 384 componentes, dotadas de: 300 recipientes
com valvulas, 3 balancas de 6kg, tamanho maximo do recipiente para batela-
da de 1litros, com mistura automatica de acordo com uma férmula especifi-
cada, com dosagens gravimetricas.

Maquinas para pulverizacédo de inibidor de brotacdo de batatas, com capaci-
dade maxima de pulverizacdo de 32litros/h, com camara de aquecimento e
injecdo de fluido, construida em aco inox, com filamentos no interior da cé-
mara contendo em sua composicdo 74% de aco, 18% de cromo e 8% de ni-
quel; ponto de fusdo gira em torno de 1.510 graus célsius, dotadas de: tubo
de pulverizacéo, sensor do tubo de pulverizacdo, cdmara de pulverizagéo,
aquecedor, ventilador, manémetro, bocal de pulverizagéo, placa traseira com
soldadura térmica, tubo de liquido, sensor da cadmara de pulverizagdo, man-
gueira de sucgdo, filtro de liquido, suporte do filtro de liquido, interruptor
principal, monitor.

Pulverizadores agricolas nao tripulados, com controle remoto, estrutura treli-
ca dobravel quadrilateral, 8 motores com poténcia de 4.000 a 6.000W cada, 2
cameras FPV resolucédo de 1.280 x 720, 15 a 30fps com viséo noturna e holo-
fotes, tanque removivel com capacidade de 40 a 60 litros, sistema D-RTK
integrado, protecdo a prova d'agua e corrosao IP 67, radar para detecgdo e
contorno de obstaculos, 2 bombas com sistema de diafragma com capacidade
méaxima de 6bar de presséo.

Pulverizadores agricolas ndo tripulados, com capacidade nominal: 40 litros,
eficiéncia operacional (por hora) 21,3hectares, radar de alta precisdo, meca-
nismo inteligente de "IA" para planejamento de operac¢do 3D, medidor de
fluxo de alta precisdo, taxa maxima de pulverizagdo 12L/min (com 2 bicos
centrifugos de dupla atomizacao), tanque de pulverizacdo/baterias trocaveis,
com sistema d-RTK, GNSS, FPV camera, controle de fluxo dindmico, modo
de operagdo m/m+, AB ,rota de voo autdbnoma, modo de levantamento aéreo.
tamanho: 1.125 x 750 x 850mm (bragos dobrados) e 2.800 x 3.150 x 780mm
(bracos e hélices desdobrados), controlado remotamente, em embalagem
contendo pulverizador, controle remoto, corddo para controle remoto, adap-
tador de energia, bateria inteligente do controle remoto, carregador com mul-
tiplas entradas para bateria inteligente, cabo de alimentacdo CA do carrega-
dor com multiplas entradas, cabo USB-C, carregador USB e suporte hélices.

Aparelhos para pulverizacao de jatos de dgua "sprinklers” para utilizacdo em
sistemas de combate a incéndio, Pendente, fator K (coeficiente de descarga)
nominal de 14.0 a 28.0 Galdes por minuto dividido por PSI (libra-forca por
polegada quadrada) elevado a meio ou 200 a 404 Litros por minuto divido
por BAR elevado a meio, resposta rapida, cobertura padrdo e conexao de
entrada rosqueada de diametro 3/4 a 1 polegada NPT, sprinkler tipo ESFR
(supresséo e resposta rapida).

Aparelhos para pulverizacdo de jatos de agua "sprinklers” para utilizacdo em
sistemas de combate a incéndio, Pendente, fator K (coeficiente de descarga)
nominal de 5.6 a 25.2 GalGes por minuto dividido por PSI (libra-forca por
polegada quadrada) elevado a meio ou 80 a 363 Litros por minuto divido por
BAR elevado a meio, resposta rapida ou resposta padrédo, cobertura padréo e
conexdo de entrada rosqueada diametro 1 a 1.1/2 polegada NPT ou ranhura-
da didmetro 1.1/2 a 2 polegadas, sprinkler tipo DRY (seco) ou sprinkler tipo
DRY ESFR (seco de supressdo e resposta rapida).

Maquinas para aplicacdo de verniz externo em latas de aluminio para aeros-
sois, com sistema de refrigeracdo dos rolos de transferéncia, alimentador de
verniz por bomba de membrana dupla, controlador I6gico programavel
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(CLP), capacidade de até 250 latas/min.

Maquinas de revestimento interno triplo com até 9 agulhas de entrada para
pulverizacgdo e aplicacdo de verniz interno em latas de aluminio para aeros-
sOis, com painel automatico de controle de temperatura e alimentacéo de
verniz com 2 circuitos de circulacdo, com capacidade de até 250 latas/min,
com moédulo com tanque de armazenagem de verniz e bomba pneumatica de
membrana dupla.

Maquinas para aplicacao de esmalte de cobertura para impressdo em latas de
aluminio para aerossois, com sistema de refrigeracao dos rolos de transferén-
cia, alimentador de esmalte por bomba de membrana dupla, controlador 16gi-
co programavel (CLP), capacidade de até 250 latas/min.

Maquinas para aplicacdo de peliculas a base de 4gua e de solventes organicos
em comprimidos farmacéuticos por pulverizacao, utilizadas em laboratoérios
de desenvolvimento, com cacamba totalmente perfurada de didmetro igual a
17,8 polegadas (450,8mm) e volume maximo de 8 litros, equipadas com
bomba peristéltica, pistola pulverizadora com tecnologia que evita a forma-
cao de residuos e a necessidade de limpeza dos bicos em processo, sistema
de tratamento de ar, transportador de cacambas e painel de operacdo com tela
colorida sensivel ao toque.

Supressores de poeira projetados para pulverizar névoa de 4gua, com potén-
cia total de 5,2kW equipados com bomba centrifuga de 2,2kW de poténcia e
ventilador de 3kW capazes de projetar névoa entre 30 e 35m de distancia.

Maquinas automaticas para rebitar a tampa e a base de unidades de controle
eletrénico (ECU), dotadas de: 3 unidades de rebitamento controladas por
controle légico programéavel (CLP) e acionadas por servo motores com con-
trole de forca e deslocamento, sistema de esteiras transportadoras automati-
cas e capacidade de rebitar 180pecas/h.

Lancas de jato turbo para aspersdo de agua em alta pressao, fabricadas em
poliamida reforgcada com fibra de vidro (PA6.6-GF30), capazes de suportar
uma pressao de até 13,5Mpa e temperatura de até 40 graus celsius, com dia-
metro externo do corpo central entre 13,5 e 15,5mm e comprimento total
entre 444 e 4564mm, com conexao tipo baioneta em uma das extremidades,
préprias para aplicacdo em lavadoras de alta presséo.

Carcacas de motores fabricadas em liga de aluminio, com 32 aletas para re-
frigeracdo e 4 pontos de sustentacdo para fixacdo na carenagem, com com-
primento total entre 235 e 242mm, didmetro interno para alojamento do mo-
tor entre 114 e 119mm, didmetro interno para alojamento de lubrificagcdo
entre 78 e 82mm com 6 furos em sua entrada, sendo 4 furos com rosca M8 e
2 furos com didmetro entre 5,1 e 6,3mm, proprias para aplicacdo em lavado-
ras de alta pressao.

Tubeiras fabricadas em poliamida reforgada com fibra de vidro (PA6.6-
GF30), capaz de suportar uma pressao de até 13,5Mpa e temperatura de até
40 graus Celsius, com diametro externo do corpo central entre 13,5 e
15,5mm, comprimento total entre 426 e 436mm, com conexao roscada com
diametro externo entre 28 e 30mm em uma extremidade e conexdo tipo baio-
neta na outra extremidade, proprias para utilizagdo em lavadoras de alta pres-
séo.

Corpos do "by-pass", utilizados na montagem de valvulas "by-pass”, fabrica-
dos em latdo através do processo de forjamento e usinagem, com furo interno
diagonal com diametro entre 2,7 e 3,3mm, furo para encaixe da valvula com

diametro entre 12,8 e 15,8mm, extremidade roscada para encaixe do filtro de
entrada com didmetro interno entre 14,8 e 17,2mm e rosca externa G 3/4
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polegadas e com 2 furos vazados, sendo um com didmetro entre 15,8 e
18,2mm e o outro com didmetro entre 18,7 e 21,3mm, préprios para aplica-
cao em lavadoras de alta presséo.

Lancas de jato turbo para aspersdo de agua em alta pressédo, fabricadas em
poliamida reforcada com fibra de vidro (PA6.6- GF30), capaz de suportar
pressGes maximas entre 12 e 17Mpa e temperatura de até 40 graus Celsius,
com comprimento total entre 435 e 465mm e diametro externo do corpo cen-
tral entre 12,5 e 18,5mm, com conexé&o tipo baioneta em uma das extremida-
des, proprias para aplicacdo em lavadoras de alta presséo.

Cérteres de direcdo completos, dotados de corpo fabricado em plastico poli-
propileno reforcado com fibra de vidro (PP-GF30), peca em formato triangu-
lar fabricada em pléstico poliamida reforcado com fibra de vidro (PA66-
GF50) e garfo fabricado em ferro zincado, com conexdo para encaixe de
mangueira e conex&o roscada com didmetro interno entre 15,5e 17,5mm e
rosta externa G 3/4 polegadas, proprios para aplicacdo em lavadoras de alta
presséo.

Fusiveis mecanicos flexiveis "tipo K" de aco pintado, formato SL com capa-
cidade de carga continua maxima de 22,7kg e minima de 1,4kg, dispostos de
codificacdo por cores para identificacdo da classificagcdo de temperatura sur-
portando temperaturas nominais entre 38 e 232 graus celsius, para uso do
sistema R-102 de supressao de incéndios em equipamentos de cozinhas, coi-
fas e dutos de restaurantes.

Combinagdes de maquinas para enrolamento e tensionamento de cabos de
aco de guinchos para minas subterraneas a 50% de tensdo operacional, com
capacidade méaxima de tensionamento de 350kN, compostas de: enrolador de
cabos, tensionador de cabos, polia defletora, guincho mensageiro e cabine
elétrica de comando.

Guindastes de torre eletromecanicos desenvolvidos para movimentacéao de
carga (vertical e horizontal), com coroa giratria e momento de carga de
1.000t, com torres trelicadas e montantes tipo caixa fechada, capacidade ma-
xima de icamento de 40t, lanca trelicada com comprimento podendo variar
de 25 a 81,4m, com mecanismo de elevacdo, giro e carrinho com inversor de
frequéncia e variagdo continua de velocidade, com sistemas de seguranga
impedindo funcionamento fora dos limites pré-estabelecidos.

Guindastes portuarios autopropulsados, montados sobre pneus, proprios para
movimentacao de contéineres, granéis solidos ou carga geral, para operar no
cais ou em balsas, com acionamento diesel-elétrico ou elétrico, lanca trelica-
da com ponto de articulagdo em torre vertical e cabine do operador suspensa
na torre e/ou no chassi, com ou sem "spreader ou grab", com capacidade de
carga variavel entre 35,4 e 125t e raio de até 48m.

Guindastes hidraulicos para instalacdo em veiculos rodoviérios, destinados a
realizacdo de atividades de reciclagem, de langa reta, com capacidade de
9,7t/m, alcance maximo de extensao hidraulica 7,6m, capacidade de elevacéao
de até 4.150kg em 2,3m de extensdo e de até 1.200kg em 7,6m de extenséo,
velocidade de giro de 30 graus/s, com angulo de rotacao de 400 graus, torque
de giro de 24,5kNm, controle por meio de assento na parte superior do equi-
pamento, contendo garra com 6 dentes (pingas) para coleta da sucata, com
capacidade de 0,34m3 (meio aberta), roteamento externo das mangueiras para
o sistema de langa, sistema de lanca do tipo em linha com "D-link", base de
giro imersa em 6leo, perna estabilizadora tipo tubo retangular protegido, al-
cance do estabilizador 4,6m, com tanque de 6leo de 170L, fluxo de 6leo re-
comendado de 50L/min e pressdo maxima de operacgédo de 260bar.



Guindastes para serem instalados em veiculos rodoviarios, hidraulicos, arti-
culados, com momento maximo de carga de até 98,5tm, capacidade maxima
de carga de até 30t, alcance hidraulico maximo do braco de até 21,9m, po-
dendo ou ndo estar equipados com FLY JIB totalizando um alcance de até

8426.99.00/020|32m, sistema de giro infinito, sapatas de sustentacdo com abertura até 8,6m
estabilizador adicional com abertura de até 8,6m e escamoteamento de 180
graus, guincho de cabo com capacidade de 3,5t/linha de cabo, pressdo maxi-
ma de trabalho de 385bar, podendo conter ou ndo bomba com vazéo variavel
de até 130L/min.

Plataformas de trabalhos aéreos, tipo tesoura ou mastro vertical ou langa arti-
culada ou lanca telescopica, acionadas por motor elétrico, autopropulsadas

8427.10.90 232 |sobre rodas, com 2 ou 4 rodas motrizes e 2 ou 4 rodas direcionais, altura ma-
xima da plataforma compreendida entre 3,66 e 18,4m, com capacidade ma-
xima de carga sobre a plataforma compreendida entre 125 e 545kg.

Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e telescopica hidrau-
lica sobre base giratdria, autopropulsadas sobre esteira, acionadas por motor
8427.10.90233 elétrico ou hibrido (diesel e elétrico), altura maxima de trabalho compreendi-
da entre 14,9 e 41m, capacidade méaxima de carga compreendida entre 200 e
230Kkg, deslocamento horizontal maximo compreendido entre 6,9 e 19m.

Paleteiras (transpaletes) de elevacdo hidraulica, acionamento e tra¢cdo manu-
ais, capacidade maxima de carga 5t, didmetro do pistdo até 46mm, estruturas
fabricadas em aco Q235, rodas fabricadas em nylon, roda traseira do tipo
simples ou dupla (tandem), altura maxima de elevacao de até 200mm, com-
primento dos garfos de 1.220mm, largura externa até 700mm, fabricadas de
acordo com a norma internacional GB_T 26947-2011.

8427.90.00 021

Equipamentos para paletizar caixas de papeldo ondulado para serem utiliza-
dos em conversoras do tipo corte e vinco, dotados de: Paletizador automatico
com possibilidade de montar pilhas com dimensdo maxima de até 1.600 x
2.800mm ou 2 pilhas de até 1.600 x 1.400mm, com capacidade de até 230
lastro/h, transportadores com roletes motorizados, transportadores motoriza-
dos com manta plastica, separador de fardos, transportadores com manta

8428.20.90 056 plastica e rodas para transferéncia a 90 graus, transportadores com role-
tes/bandas de manta pléstica para transferéncia a 90 graus , batedor mével,
girador de fardos, formador de fardos duplo, sistema de movimentacao de
chapa intermediaria com ventosas , virador duplo, centrador, duplicador e
triplicador de lastro, comando légico programavel (CLP), IHM, inversores
de comando, sistema de movimentagdo para caixas de papeldo ondulado in-
tegrado; e painéis elétricos do sistema de automacao.

Combinacdes de maquinas automaticas para movimentacao e paletizacédo de
pilhas de caixas de papeldo impressas ou ndo, coladas ou ndo, desmontadas
ou ndo, compostas de: carro transportador motorizado com sistema de segu-
ranga por "scanner"; paletizadora automética com forca de até 25.000N, com
2 cabecotes de amarracéo e girador de pilhas para amarracéo cruzada; capa-
cidade de amarracdo de até 130paletes/h; esquadrejador para montar pilhas
de caixas de papeldo ondulado; transportadores de roletes com ou sem vira-
8428.20.90|057  dor; transportadores de manta plastica; transportadores de roletes com banda
de manta plastica para transferéncia a 90 graus e mesa giratoria; insersor au-
tomatico de paletes com velocidade até 160paletes/h para pilhas de caixas,
contendo comando logico programavel CLP, IHM; sistema de inversores nos
motores elétricos e software que comanda o sistema desde a saida da carga
nas conversoras de caixas de papeldo ondulado abrangendo todos os equipa-
mentos responsaveis pela movimentagdo, paletizacdo e acabamento; leitor de
QR-Code para identificacdo da pilha e determinacéo do tipo de amarragéo
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(amarracéo dupla, forca de prensagem, controle de pesagem); sistema de
controle dotado de PLC e sistema supervisorio com IHM's controlando todos
0s equipamentos desde a saida de carga nas conversoras de caixas de papeldo
ondulado até o ponto de retirada dos paletes amarrados; inversores para con-
trole dos motores elétricos das esteiras de transporte e sensores de posicio-
namento de pilhas e paletes; e painéis elétricos do sistema de automacao.

Esteiras de carregamento de bagagem e carga para aeronaves, autopropulsa-
das, movido por motor elétrico com bateria modular de fosfato de ion de litio
(LFP) de capacidade unitaria de 22kW-80VDC, com acondicionamento de 1
a 3 modulos de bateria.

Equipamentos eletro-mecanicos e pneumaticos para transporte e armazena-
mento de tubos de irrigacdo, controlado por um PLC, dotados de dispositivo
de transporte com motoredutores de 1,2HP de poténcia com velocidade con-
troladas por inversor de frequéncia com "interface” HMI, suportando tubos
de até 1t com 12m de comprimento ajustado com uma velocidade de até
50m/min, dispositivo de enfardamento com capacidade de armazenamento
de até 72 tubos de diametro 6-5/8 polegadas, 52 tubos de 8-5/8 polegadas e
40 tubos de 10 polegadas, com comprimento de até 12m.

Maquinas para paletizacdo automatico de sacos de cimento, com capacidade
de paletizar até 6.000sacos/h, dotadas de: paletizador de construcdo modular
para paletizacdo de sacos de cimento, dotada de transportadores de correia e
de roletes, dispositivo(s) giratorio(s) de barra, empurrador de sacos, mesa de
deposito, dispositivo(s) de aperto, encosto alinhador e dispositivo com carri-
nho de elevacdo; comando elétrico com controlador 16gico programéavel
(CLP); dispositivos de protecdo com chave(s) de parada de emergéncia e
dispositivos eletrossensiveis; contendo ou ndo o0s seguintes opcionais: trans-
portador(es) de correia com ou sem dispositivo(s) achatador(es) de sacos;
curva(s) de roletes acionada(s); sistema de transporte de paletes vazios com-
posto por: transportadores de roletes, separador de paletes e empurrador de
paletes; aplicador de filmes ou folhas; sistema de transporte de paletes cheios
composto por transportadores de roletes.

Maquinas automaticas para classificacdo e transporte de capsulas cheias de
café da méaquina de envase para maquina de encartuchamento, com capaci-
dade de até 528 capsulas/min, poténcia de 1,5kW, dotadas de: 1 elevador pré
carregamento, 1 elevador vertical de abastecimento, 1 alimentador centrifugo
com 2 saidas, classificador rotativo para capsula com 2 saidas, painel elétrico
e sensores pneumaticos.

Acumuladores para passagem e armazenamento de latas, para compensagéo
assincrona no processo produtivo de latas de aluminio para aerossois, com
capacidade de armazenagem de entre 2.000 e 4.000 latas, com transporte em
correntes em aco e pinos de poliuretano, com velocidade de até 250 la-
tas/minuto, com ou sem unidade de transferéncia.

Descarregadores do tipo empurradores para manuseio de material ndo homo-
géneo, como CDR, RDF, casca de arroz, bagaco de cana, moinha "in natura",
chips de madeira, "chips" de pneus, utilizados como combustiveis alternati-
vos pela industria do cimento; ou biomassa na geracgdo de energia, dotados de
estrutura de empurradores paralelos conectados a cilindros hidraulicos; com
ou sem silo pulmao metélico; tubos de parada; rolos de nivelamento.

Maquinas para classificagcdo e alimentacdo de discos de aluminio (slugs) para
producdo de latas de aluminio para aerossois, com capacidade para até
300discos/min, automaticas, partindo do depdsito de armazenamento de dis-
cos a granel, com transporte e entrega, na posic¢ao correta, para processamen-
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to na prensa de extrusdo.

Equipamentos hidraulicos com dimensdes 15,4 x 2,37 metros e capacidade
para 25.000kg para carregar e descarregar horizontalmente containers com

sistemas de irrigacdo dentro de caminhdes, dotados de uma mesa para posi-
cionamento da carga, apoios para regulagem de altura, dispositivo para em-
purrar ou puxar cargas, painel de controle e unidade motora hidraulica, ten-
séo trifasica de 440V/60Hz, poténcia elétrica de 34kW.

Sistemas de descarga de pellet, totalmente automaético, controlados pelo PLC
central, dotados de: um silo em aco galvanizado, com diametro 4.000mm,
com capacidade de 75m3, com sistema de auto pesagem através de um sis-
tema volumétrico eletrénico, com cartucho filtrante, com descarregador com
tubo retratil, com peneira rotativa; com sistema de carregamento através de
bomba pressurizada com capacidade de 3.000kg/h; com filtro em aco galva-
nizado, autolimpante, composto de 60 mangas de filtragem, com valvulas de
limpeza; com sistema de detecdo e ante incéndio, com capacidade de ar
5.750m3/h.

Combinacdes de maquinas para movimentacao de macos de sacos de papel
multifolhados e valvulados, para sacos com comprimento de 25 a 138cm e
largura de 18 a 74cm, com velocidade maxima de 33magos/min, compostas
de: transportador de macos de sacos no sentido longitudinal e transversal
com acionamento elétrico; estacdo para rotacdo dos magos de sacos em torno
de seu eixo longitudinal, com acionamentos elétricos e pneumaticos; trans-
portador de rolos com acionamento elétrico; estacdo de inspe¢do de qualida-
de manual e rejeicdo de macos de sacos, dotadas para rejeicdo automatica de
macos de sacos ndo conformes; estacao de transporte e reinsercédo de magos
de sacos; transportador de rolos duplos com acionamento elétrico; transpor-
tador vertical com acionamentos elétricos, projetados para encaminhar 0s
macos de sacos no sentido transversal; com controlador l6gico programavel.

Combinacdes de maquinas para empilhamento, prensagem e paletizacao de
sacos de papel multifolhados com largura de 18 a 74cm e comprimento de 25
a 138cm, destinadas a formacdao de paletes com dimensdes de 60 x 75cm até
140 x 150cm e altura maxima de 250cm, com capacidade de até
33ciclos/min, compostas de: estacdo de espera; estacdo de alinhamento; esta-
cao de entrega; magazine de paletes vazios; sistema robético dotado de garra
para movimentagdo em 3 eixos (X,Y e Z); mesa deslizante; mesa de eleva-
cao; prensa de paletes; transportador de saida; "interface” homem-maquina,
com controlador l6gico programavel.

Martelos hidraulicos com peso de pistdo de 14 toneladas, distancia de curso
1,5m, energia maxima de 210kN.m, namero de golpes 32 com energia ma-
xima, altura 7.777mm, peso sem capacete 20.000kg, bloco amortecedor com
4 camadas de amortecimento, com unidade de poténcia maxima de 298kW,
capacete e mangueiras.

Martelos hidraulicos com peso de pistdo de 12 toneladas, distancia de curso
1,5m, energia maxima de 180kN.m, nimero de golpes 36 com energia ma-
xima, altura 7.807mm, peso sem capacete 17.600kg, bloco amortecedor com
4 camadas de amortecimento, com unidade de poténcia maxima de 298kW.

Martelos vibratorios para cravar ou extrair estacas-pranchas, estacas tubula-
res de aco ou concreto para a construcao civil, momento excéntrico 120kg.m,
forca centrifuga 2.846kN, frequéncia maxima 1.480rpm, amplitude 26mm,
dotados de garras hidraulicas simples ou dupla e unidade hidraulica com po-
téncia 788kW.

Martelos vibratorios para cravar ou extrair estacas-pranchas, estacas tubula-
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res de aco ou concreto para a construcao civil, momento excéntrico
82,6kg.m, forca centrifuga 2.318kN, frequéncia méxima 1.600rpm, amplitu-
de 23mm, dotados de garras hidraulicas simples ou dupla e unidade hidrauli-
ca com poténcia 565kW.

Martelos vibratorios para cravar ou extrair estacas-pranchas, estacas tubula-
res de aco ou concreto para a construcao civil, momento excéntrico
50,2kg.m, forca centrifuga 1.409kN, frequéncia maxima 1.600rpm, amplitu-
de 24mm, dotados de garras hidraulicas simples ou dupla e unidade hidrauli-
ca com poténcia 394kW.

Maquinas de perfuracdo de rochas, alimentadas por fonte de energia externa,
movimentadas por esteiras, dotadas de martelo pneumatico percussivo fundo
furo (dth) acoplado a hastes de perfuracdo de até 2.000m cada, com movi-
mento de rotacdo proporcionado pelo rotator hidraulico, movimento do braco
para perfuracdo nas posic¢oes horizontal , vertical e inclinado, velocidade de
rotacdo entre 20 e 90rpm, consumo médio de ar podendo chegar até
5,3m3/min (187CFM), pressao de ar de 7bar, podendo ou ndo conter capta-
dor de poeiras.

Maquinas de perfuracdo de rochas, com fonte externa de alimentacédo de
energia elétrica, movimentada por esteiras, dotada de martelo hidraulico
(Top Hammer), acoplado com hastes de perfuragdo, com movimento de rota-
cao proporcional até 300RPM, movimento do braco para perfuracdo nas po-
si¢Bes horizontal, vertical e inclinado, consumo de ar de até 4m3/min
(141CFM) a presséo de 7 bar ou consumo médio de agua 0,1m3/ min (100
I/min) a pressao de 5 a 15bar, podendo conter trilho de deslocacdo horizontal
do martelo.

Guias para aplicacdo em elevadores, produzidas em aco Fe 430 B, perfil "T"
usinado, dimensfes 127 x 88,9mm, medida do boleto 11 x 45mm, com tole-
rancias de fabricacdo de rugosidade longitudinal inferior a 1,6micra e rugosi-
dade transversal inferior a 3,2 micra, angulo de tor¢do maxima de 30min de
arco/m, tolerancias de perpendicularidade longitudinal de 90graus +/-5min
de arco e perpendicularidade seccional de 90 +/-15min de arco, retitude ma-
xima de 2,5mm com até 5m de comprimento, tolerancia de paralelismo entre
a superficie superior do boleto e a superficie de localizacdo da tala de juncéo
deve ser de 0,20mm, tolerancia de centragem macho-fémea de +/-0,20mm.

Para-choques hidraulicos para elevadores com velocidade nominal de 1,60
até 3,56m/s, volume de 6leo em uso de 0,88 até 19,5 litros, com 6leo, capa-
cidade de carga ou carga de impacto minima de 450 até 600kg, capacidade
de carga ou carga de impacto maxima de 4.600 até 5.500kg, com contato
elétrico e sensor de seguranga, comprimento do curso de 173,50 até 881mm,
com retorno automatico por mola, dotados de verificacdo do nivel de 6leo,
para amortecer e controlar a parada da cabine do elevador em caso de falha,
evitando choque desta no fundo do pocgo do elevador.

Esteiras tipos "camedge more"”, com largura minima de 26.6 polegadas e
méaxima de 42,6 polegadas, fabricadas em a¢o inox T304, com sistema para
tracdo lateral que permite o posicionamento de engrenagens na tangénica de
cada nivel pelo lado externo, raio de giro 2.2 malha 36-9-.058, fabricadas
com varetas em aco inox T304, bitola 6; elos de 1.33 polegadas de passo,
com um link especial a cada 3 elos em ambas bordas; construidas para traba-
Ihar em sentido CCW ou CW, dupla barra de reforco na borda externa, uma
barra de refor¢o na borda interna; elos tipo duralite (#131) nas duas bordas
com dupla solda interna para maquina transportadora de cargas.

Cultivadores de solo, dotados de sistema de discos com diametro de 520mm,
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altura de elevacéo entre 300 e 400cm, largura de trabalho de 500 a 1.250cm,
poténcia requerida de 120 a 350kW, com sistema de destorroador duplo.

Cultivadores de solo, proprios para manejo de matéria organica, dotados de
rolos de facas duplo, de didmetro de 300mm, com 6 facas por rolo, largura de
trabalho entre 250 e 1.850cm, poténcia requerida de 60 a 330kW, com pres-
surizacdo hidraulica e rolos diagonalmente compensado.

Plantadeiras de mudas de uso florestal, dotadas de carrossel com espaco para
196 mudas, velocidade de plantio estimada de até 300mudas/h, sistema de
controle de gerenciamento eletrénico das principais fungdes, sistema elétrico
de 24 volts, providos de sistema hidraulico de perfuracdo e compresséo de
solo, sistema de irrigacdo, com ou sem escarificador de subsolagem de haste
de 80cm, com ou sem reservatorio para fertilizante, com ou sem sistema de
"tilt" lateral para plantio em areas declivosas, desprovidas de propulsédo, pro-
prias para serem montados em maquinas base para fornecimento de propul-
séo, poténcia hidraulica (pressdo e fluxo) e de agua para irrigacdo e limpeza
do sistema de perfuragédo do solo.

Equipamentos de arrasto para extracdo de batatas "in natura™ possuindo entre
4 e 6 linhas com espacamento de 812,80 a 965,20mm entre as linhas; com
capacidade méaxima de extracdo entre 60 e 90t/h; com um disco de corte de
25 a 34 polegadas em cada lateral das facas; controle de profundidade por
cilindro hidraulico; com sistema de esteira coletora que possui um eixo de
elevacao para aumentar os angulos (variavel) e aumentar o efeito de separa-
¢ao da sujeira/terra; com um sistema de esteira traseiro para evitar a queda e
indicar a direcdo da extracao.

Plataformas de corte do tipo "DRAPER", com chassi articulavel em 3 sec-
¢des, com molinete duplo ou triplo coincidentemente articulavel, de articula-
¢ao conjunta das asas laterais (chassi, molinete e barra de corte) em alcances
igual ou superior a 130mm, mas igual ou inferior a 216mm, para cima ou
para baixo, de forma independente em cada extremidade da plataforma, de
relacdo fixa de distancia entre a barra de corte e os dedos do molinete igual
ou superior a 20mm, mas igual ou inferior a 45mm, com modulo ativo de
flutuacdo da plataforma independente da colheitadeira, comandado por 4
molas helicoidais de alcance vertical de 178mm e 4,8 graus de inclinagéo,
com 2 sensores de flutuacdo reativa comandada pela colheitadeira, que atuam
em paralelo com a articulacdo das asas e com a flutuacéo ativa, com duas
esteiras laterais de 1.270mm de largura ou profundidade, com folga de veda-
¢ao contra entrada de impurezas e ou perdas de colheita entre a esteira e a
barra de corte igual ou superior a 0,004 polegadas, mas igual ou inferior a
0,08 polegadas, inversiveis 180 graus na profundidade, com uma esteira cen-
tral de 2.000mm de largura, com caracol alimentador fixo ou flutuante, com
configuracOes ultra estreita, estreita, média, ampla e ultra ampla de quantida-
de de dedos e helicoidais, de dedos retrateis que atuam no sentido de opera-
¢do em colheita e na reversdo, de largura de corte igual ou

superior a 9,1m, mas igual ou inferior a 15,2m, para uso em colheitadeiras
multimarcas, com sistema hidraulico independente de bomba tripla integra-
da, sendo 2 bombas com compensacéo de fluxo e pressédo (PFC), de aciona-
mento da barra de corte de 41,3cc/rev. e pressao de alivio de 3.500 +150PSl,
outra de acionamento das esteiras laterais de 35cc/rev. e pressdo de alivio de
2.300 £150PSI e 1 bomba de engrenagens de 15cm3/rev., de acionamento da
esteira central, com tanque de 6leo hidraulico de 95 litros, com navalhas de
corte de 97 £0,25mm de comprimento e velocidade de corte de 1.200 a
1.500ciclos/min., acionadas por motor hidraulico com volante de inércia de
19.784kg, com molinetes de 4 ajustes de posi¢do de movimento excéntrico,
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de didmetro efetivo de 1.650m, com ajuste de posic¢ao de avanco e recuo aci-
onado por cilindro hidraulico com curso de 695 £3mm, com distancia entre
os dedos de 4 polegadas, com sistema de conversao de colheita do modo ri-
gido para 0 modo flexivel em menos de 30s, e conversdo para plataforma de
ceifar, com ou sem rodas estabilizadoras.

Magquinas para selecéo eletrénica de mirtilos, com conjunto de cdmeras (co-
lorida e IR) e sensores, para selecdo/leitura de defeitos, cores e frutas moles,
com mesa de leitura medindo 32 polegadas e com estacao de controle inte-
grada com tela sensivel ao toque.

Limpadores de linter de algodao equipados com sistema de batedeira com 8
cestas, projetados para a limpeza do algodao, com remocéo de p6 fino, resi-
duos pegajosos e outras particulas, possui capacidade de 8 a 12 toneladas por
dia, com tela removivel para a limpeza, podendo conter sistema de cascata de
ar para fluidificar o algod&o, com motor de acionamento de 7,5HP para bate-
deira superior, motor de 2HP para transportador duplo, motor de 3HP para
batedeira inferior, motor de 1,5HP para bandeja agitadora e motor de 1,5HP
para alimentador

Prensas duplas de fardos totalmente automatica utilizadas para enfardamento
de fibra de algoddo com peso de 210 a 220kg, com capacidade de produgéo
de 8 fardos por hora, equipadas com motores elétricos e CLP, com empurra-
dores duplos com corredicas de fibra exclusivas, tendo a caracteristica de
produzir fardos de fibra de algoddo cortados comumente em uma Unica pren-
sa.

Cilindros de ferro fundido coquilhados, com dureza superficial entre 540 e
580HB e pontas de eixo retificadas em aco SAE 4140, para moagem de
grdos (soja, milho e aveia) para fabricacdo de 6leos vegetais, de diametro
igual ou superior a 600mm, comprimento igual ou superior a 1.300mm.

Fornos, tipo tanel, para assamento de pées, de alta capacidade com aqueci-
mento indireto (ciclo térmico) fabricados em aco de retencdo de vapor (ca-
mara de cozimento), queimador com poténcia instalada de aproximadamente
1.890kW, com capacidade de producéo de até 48.000 paes/h com tempo de
coccdo (ajustavel por inversor) de 8 a 30min aproximadamente, com capaci-
dade de manusear assadeiras com dimens@es (C x L x A) 1.600 x 1.000 x
50mm, provido de 7 zonas de coccdo, temperatura ajustavel, com 40,5m de
comprimento; largura atil de 3,1m; area de coccdo de 125,55m?; altura da
camera de coccdo de 260mm aproximadamente; altura livre para o produto
dentro da camara de coc¢do 200mm aproximadamente, dotados de: sistema
de tensionamento hidraulico da correia transportadora; correia de malha de
arame; sistema de circulacdo de gas aquecido; controle de aquecimento pa-
dréo (regulagdo manual dos amortecedores de calor superior e inferior); com
7 zonas de coccdo; medidor de vazao de gas para cada queimador; faixa de
temperatura de trabalho de 108 a 110 graus celsius; extracdo de vapor com
ventiladores servo controlados; abas de sobre pressdo; conjunto de cortinas
de vapor; CNC com tela de 12 polegadas com armazenamento de até 100
receitas e controlador l6gico programéavel (CLP).

Combinacdes de maquinas para preparacao e mistura de liquidos destinada a
fabricar massa alimenticia de batata "chips", com capacidade aproximada de
300 litros/h, compostas de: tanque de preparacédo de aditivo liquido com ca-
pacidade de 420 litros e sistema de agitacdo, tanque com capacidade volumé-
trica de 300 litros para alimentacdo do emulsificante com sistema de agita-
¢do, tanque de expansdo com capacidade de 150 litros para aquecimento da
agua, tanque com volume de 570 litros para alimentacao de aditivo com sis-
tema de agitagéo, todos com sistema de aquecimento por meio de resistén-
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cias elétricas, controles automaticos de temperatura e nivel, com bomba do-
sadora para alimentacdo dos componentes destinados a preparagdo de aditi-
vos liquidos, bomba para deslocamento do aditivo finalizado, bomba para
alimentacdo do emulsificante, tubulaces, valvulas, conexdes, sistema de
filtragem, painel elétrico, painel de controle, voltagem de 380V/60Hz.

Combinagdes de maquinas para producdo de massa crua de pées tipo pédo de
forma, com capacidade maxima de producéo de 4.200kg/h, compostas de:
rob0 para manipulagédo de tachos contentores de massa, aptos para desloca-
mento por carris aéreos (sem mecanica no chdo); 14 docas de posicionamen-
to dos tachos para repouso da massa; 2 estacdes de dosagem de ingredientes;
3 amassadeiras de velocidade variavel, com raspador de tachos e sensor de
temperatura da massa; tombador de tachos com raspagem automatica dos
tachos; e tremonha porcionadora volumétrica com revestimento em teflon e
fotocélula; controladas por CLP (controlador I6gico programavel).

Maquinas em aco inox 304 para moldagem de chocolates, dotadas de: zona
de aquecimento de moldes, depositador de coquilha, vibradores para retirada
de excesso de chocolate dos moldes, tinel de pré-resfriamento, depositador
de taldo, raspadores do tipo faca, tlneis de resfriamento para cristalizacao de
chocolate, unidade desmoldadora, capacidade de producédo de 1.800kg/h,
velocidade de operacdo de 25moldes/min, comando elétrico e quatro "inter-
faces™ homem-magquina (IHM).

Maquinas refinadoras para massa de chocolate, automatizadas e de alta repe-
tibilidade, capacidade de producéo entre faixa com limites aproximados de
540 a 3.240kg/h de massa com tamanhos de particulas finais entre 12 e 60
micron (capacidade de producdo e seus limites variaveis em funcéo das ca-
racteristicas do material processado), com controle e ajuste automaticos da
espessura final da massa de chocolate em tempo real "FineSens", dotadas de
5 cilindros refrigerados com 1.800mm de comprimento 0til, temperatura da
agua de refrigeracdo dos cilindros variavel entre 12 e 18 graus celsius, motor
principal com poténcia de 75kW, motor-redutor com velocidade variavel e
poténcia de 23kW, sistema hidraulico para ajustes do espagamento entre 0s
cilindros, sistema transportador de massa para alimentacdo automatica atra-
vés de cinta metalica e divisor, sistema de alimentacdo e dosagem da massa
controlado por célula de carga e medidor de nivel, sistema de gerenciamento
com controlador l6gico programavel (CLP) e painel de "interface” homem
maéaquina (IHM) com tela sensivel ao toque (touchscreen).

Maquinas temperadeiras proprias para massa de chocolate, range de capaci-
dade de producéo de 2.200 a 4.500kg/h (pequenas variagdes limitrofes po-
dem ocorrer em funcéo das caracteristicas da massa de chocolate processa-
da), operando por meio de processo "first-in/first-out™ (fluxo sequencial) em
3 zonas de processamento (aquecimento/descristalizacéo, refrigera-
cao/cristalizacdo e homogeneizacao) para a geragéo de massa de chocolate
com cristais Beta microcristalinos estaveis homogeneamente distribuidos,
sistema de fluxo de refrigeracdo turbulento e continuo para troca de calor
constante e ideal, circuito de modulacéo de agua quente, bomba de alimenta-
cao para massa de chocolate, controlador légico programavel (CLP) com
painel de "interface” homem maquina (IHM) de tela sensivel ao toque (tou-
chscreen) apto a memorizacdo de pardmetros de 40 diferentes tipos de massa
de chocolate.

Maquinas automaticas para remogao de pele de cortes suino, bovino e ovino
dotadas de rolo de tracdo com diametro de 75mm, dentado com 36, 48, 60 ou
72 dentes, de 488 ou 595mm de comprimento, rolo superior de pressédo dota-
das de 9 ou 12 rodas de borracha, esteiras de entrada e de saida do produto,
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sapata de fixacdo da lamina com suspensao por molas permitindo, com sis-
tema de regulagem da espessura de 0 a 5mm por alavanca manual e sistema
de limpeza do rolo de avanco por pente de encaixe de 56 ou 68 dentes.

Maquinas depenadeiras de contra rotacdo para retirar pena de aves, com es-
trutura angular de ago inoxidavel, tendo de cada lado: 1 eixo rotativo de en-
grenagens e 1 um eixo com 32 discos com 12 dedos de borracha, com discos
pares fixos girando no sentido horarios, discos impares soltos girando no
sentido anti-horario, com ajustes de subida, descida e largura; 1 eixo central
na parte inferior com 9 cones com 18 dedos de borracha; acionamento elétri-
co com: 2 motores de 15kW, 2 motores de 18,5kW, 1 motor hidraulico de
0,75kW, 3 motores de 3kW; consumo de agua de 1.000 litros/h e quadro de
comando.

Combinacdes de maquinas para limpeza suave e regular de gréos de milho
flotado com capacidade de processamento de até 10ton/h, compostas de: ca-
Ihas vibratorias para lavagem de graos com funcdo agregada de separacédo de
pecas grandes do fluxo principal e recuperacdo de 4gua, com calha de trans-
bordamento, calha vibratoria de 2.500mm de comprimento e 1.250mm de
largura em ago AISI 304, montada sobre 6 amortecedores com uma tela su-
perior com 20mm de didmetro, calha inferior perfurada, uma estrutura rigida
de tubos quadrados de aco AlISI 304, uma tremonha sob o vibrador para re-
cuperacao de agua, acionamento por 2 motores desbalanceados de 0,75kW,
230/400V; Lavadoras de graos de milho e separacdo de pedacos flutuantes e
grandes, com lavadora de flutuacdo com zona de separacdo de residuos, ram-
pa de injetores, dutos e calha de alimentacdo de transbordamento, bomba de
injecdo de 3kW 230-400V; sistema de peneiramento, separador vibratério de
dois andares, com cartéo eletronico de parada/partida a ser conectado na cai-
xa elétrica, com CLP.

Maquinas porcionadoras e embutidoras a vacuo de produtos horticolas, capa-
cidade maxima de produc¢do de 250golpes/min, construidas em aco inoxida-
vel, dotadas de duplo parafuso para transporte do produto a ser embutido,
com 2 tanques de armazenamento do produto a ser embutido, Controlador
Logico Programavel - CLP, bomba de vacuo integrada.

Maquinas dosadoras de temperos para aplicacdo em batatas fritas (chips), por
meio de bandejas dosadoras com acionadores vibratorios, com estrutura e
suporte em aco inoxidavel, moega para armazenagem de temperos com ca-
pacidade maxima 125kg e calha de descarga com distanciamento ajustavel
de 30 e 35mm, comandadas por painel CLP.

Maquinas dosadoras de sal para aplicacdo em batatas fritas (chips), por meio
de um eixo composto por pistas que despejam o sal através de abertura ma-
nual e definida pelo operador, com estrutura e suporte em aco inoxidavel,
com moega para armazenagem de sal com capacidade maxima 100kg, co-
mandadas por painel CLP.

Picoleteiras automaticas, para producéo automatica de picolés moldados,
com sistema de dosagem automatica, insercao de palitos automatica e extra-
cao automaética dos picolés da forma, controle automatico de temperatura de
congelamento e desmolde e sistema de movimentacao automatico via braco
robotizado, servo acionada, 380V/60Hz, trifasico, controlada através de PLC
com painel IHM e com capacidade produtiva de 24.000picolés/h.

Combinagdes de maquinas para fabricacdo de chapas de papeldo ondulado,
largura maxima da bobina de papel igual a 2.500mm, velocidade méxima
operacional de 420m/min, compostas de: 2 cabecotes onduladores tipo casse-
te de troca rapida dos rolos corrugadores, com cilindros pre-aquecedores e



pré-condicionadores, carrinho para transporte dos cassetes, rolos corrugado-
res com aguecimento periférico e pressdo positiva; 5 porta-bobinas duplos
com controle automatico da tensdo do papel, emendadores automaticos de
papel, com capacidade de realizar emenda do papel em velocidade de até
350m/min, com carrinhos duplos para transporte de bobinas de papel aciona-
dos por corrente, didmetro maximo recomendavel das bobinas de 1.500mm;
1 ponte dupla para transporte de papel ondulado, com guias automaticas de
alinhamento lateral e freios autométicos para controle da tensdo do papel,
com desviadora pneumatica de residuos; 1 estacdo pré-aquecedora com 3 ou
mais cilindros com 1.275 mm de didmetro, com bracos de envolvimento mo-
torizados ajustaveis; 1 coleiro duplo com limitadores de cola automaticos; 1
mesa secadora tipo "double face™ com 20 placas aquecedoras, motor duplo
com acionamentos independentes, tambor de tracdo com diametro de
700mm; 1 tesoura rotativa tipo "rotary shear", automatica para separacao de
chapas com velocidade méaxima

de 250 m/min, 26 sec¢des de laminas acionadas pneumaticamente; 1 vincado-
ra cortadora longitudinal tipo "slitter scorer" automatica com rob6 para posi-
cionamento das ferramentas; 1 cortadora transversal tipo “cut off knife" com
desviador duplo de recortes; 1 empilhador duplo de chapas tipo "stacker",
com comprimento maximo das folhas compreendidos entre 2.600 &
6.000mm; central de gerenciamento, sincronizacao e controle de toda a on-
duladora a partir de uma Unica posicao com sistemas eletrénicos com PC
industrial e seus respectivos painéis, monitores, quadros elétricos e painéis
de "interface".

Maquinas envernizadoras, para acabamento em folhas de papel com formato
méaximo igual ou superior a 740 x 1.050mm e formato minimo igual ou infe-

8439.30.90/062 rior a 400 x 460mm, gramatura minima da folha igual ou superior a 80g/mz,
velocidade maxima de producdo igual ou superior a 4.000folhas/h, utilizadas
para aplicacdo de verniz, com cura por luz ultravioleta (UV).

Misturadores dinamicos, instalados em linha, para mistura de gas, de alto
desempenho em polpa de consisténcia média, acionado diretamente no equi-
pamento por um motor elétrico, poténcia instalada de até 710kW, por meio
de 4 bocais de adi¢do de fluido, com as partes em contato com a polpa celu-
lose fabricadas em aco inoxidavel 2205 ou equivalente, com capacidade pro-
ducdo até 8.000ADt/d.

Distribuidores e descarregadores de polpa de celulose para torres de bran-
queamento pressurizadas e atmosféricas, fabricado em aco inoxidavel ou

8439.91.00/026 |titdnio, com instalagdo no topo ou no fundo da torre, projetado para trabalhar
com consisténcia da polpa de até 14%, com temperatura de trabalho até 200
graus celsius, acionado por motor de 1.000rpm, capacidade até 75kW.

8439.91.00/025

Rolos de sucgéo para prensa combinada utilizadas em processo de fabricagao
de folhas de celulose, em ago inoxidavel, projetados para uma carga linear

8439.99.90/060 | nominal méxima de 150N/mm (Newton/mm) e para operar a um vVacuo no-
minal maximo de 0,3bar (30kPa), contendo 1 zona de sucgdo com compri-
mento nominal variavel entre 10.000 e 10.200mm.

Maquinas automaticas para aplicacdo de corte de arredondamento nos cantos
de miolos de livros, a serem utilizadas em linha de fabricagéo de livros de
lombada quadrada, formato maximo do substrato de 305 x 420mm, altura
méaxima da pilha de 60mm, capacidade maxima de 4.300ciclos/h.

8440.10.90/090

Maquinas perfuradoras espiraladeiras, automaticas, para encadernacédo com
8440.10.90 /091 |espiral plastica e/ou metélica, revestida ou ndo, dotadas de fungdes principais
de alimentacdo manual do substrato, separacéo, perfuracéo, reagrupamento e
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aplicacdo da espiral, com 1 a 4 alimentadores automaticos para insercao de
capa, contracapa, bolsa e/ou adesivo, velocidade maxima de 105ciclos/min,
espessura maxima do substrato igual ou superior a 23mm, tamanho maximo
de 330mm e minimo de 75mm (lado encadernado), com ou sem guilhotina
para corte da lombada/espinha do substrato, com ou sem formadora de espi-
ral plastica.

Maquinas automaticas para aplicacdo de guarda e insercdo de paginas (fo-
Ihas) em livros, tamanho méaximo igual ou superior a 450 x 310mm, tamanho
igual ou superior a 155 x 100mm, velocidade méxima igual ou superior a
7.000pecas/h.

Maquinas dobradeiras e refiladoras de capa de livros, com tamanho maximo
do livro igual ou superior a 320 x 240mm, tamanho minimo do livro igual ou
superior a 150 x 105mm, espessura maxima do livro igual ou superior a
40mm, espessura minima do livro 6mm, largura méxima de dobra da capa do
livro igual ou superior a 160mm e velocidade maxima igual ou superior a
45livros/min.

Maquinas de corte e vinco boca de sapo com sensor Infravermelho de segu-
ranca com alimentacdo de descarga manual.

Guilhotinas programéaveis para papeis e cartdes, largura maxima de corte na
faixa de 78 a 220cm, tela colorida sensivel ao toque com resolucdo de leitura
de 0,01mm, funcéo de autodiagnostico de falhas, capacidade para 300 pro-
gramas com mais de 30.000 posicGes de corte com visualiza¢do dinamica da
sequéncia de cortes em tempo real, controlador PLC, acionamento seguro
comando bimanual, luz ética para alinhamento do corte, parafuso de segu-
ranga contra sobrecargas, mesa frontal e mesas laterais cromadas com col-
chéo de ar, dispositivo de ejecdo da régua contrapressdo da faca, dispositivo
de seguranca para troca da faca, batente traseiro servo acionado com trans-
missao através de fuso de esferas sobre duas guias lineares, mesa traseira
sem rasco com protecdo de seguranca em acrilico transparente, equipada ou
ndo com mesas auxiliares de carga e descarga.

Cortadoras de bobinas de papel e cartdes em folha solta servo acionada, lar-
gura maxima de corte de 1.000 ou 1.500 ou 1.700 ou 1.900mm, desbobina-
dor de bobinas simples ou duplo ou quadruplo ou séxtuplo, faixa de gramatu-
ras de 60 a 550¢g/m2, velocidade linear maxima de 300 ou 350m/min, faca
rotativa, corte central e refile pneumatico, unidade de desbobinamento com
icamento hidraulico, sistema anticurvas, sistema de empilhamento automati-
co.

Guilhotinas programaveis para papeis e cartes, largura maxima de corte
52cm, tela colorida sensivel ao toque com resolucéo de leitura de 0,01mm,
acionamento seguro comando bimanual, luz ética para alinhamento do corte,
mesa frontal cromada.

Guilhotinas programaveis para papeis e cartdes, largura maxima de corte
68cm, tela colorida sensivel ao toque com resolucédo de leitura de 0,02mm,
acionamento seguro comando bimanual, luz o6tica para alinhamento do corte,
mesa frontal cromada, batente traseiro servo acionado com transmisséo atra-
ves de fuso de esferas.

Maquinas para rebobinar rolos de papel para cupom fiscal entre outros, equi-
padas com unidade de desbobinamento para bobinas com largura maxima de
bobina de até 1.450mm, unidade de alinhamento eletrénico do material (web
guide), diametro maximo de bobina de 1.200mm, sensor de final de bobina
(unwinder sensor) abastecimento automatico de tubete, abastecimento auto-
matico dos eixos de rebobinamento, unidade de corte longitudinal, unidade
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de corte e cola dos rolos rebobinados, unidade de separagédo das bobinas,
unidade de planificagdo das bobinas e esteira para arrumacao e plastificacéo
para embalagem automatica equipadas com sistema de seguranca para o ope-
rador (safety devide), CLP e servos motores.

Maquinas semiautomaticas para corte trilateral de papel, tipo guilhotina, ta-
manho maximo de corte igual ou superior a 300 x 420mm, tamanho minimo
de corte igual ou superior a 80 x 80mm, altura maxima de acabamento igual
ou superior a 100mm, velocidade méxima de corte igual ou superior a
28ciclos/min.

Magquinas cortadeiras automaticas com cabecgote mecanico excéntrico contro-
ladas eletronicamente para corte transversais e corte rotativo longitudinais
sincronizados em meio corte e corte total, de materiais flexiveis tais como
papel, espuma, feltro e adesivo, com velocidade do bobinado de 30 a
120cortes/min, passagem méaxima de material de 600mm, dotadas de suporte
de bobina com motorredutor com fotocélula de material fino e fotocélula de
fonte de alimentacdo automatica; esteira motorizada com velocidade variavel
para coletar pecas; freio eletrdbnico com sensor ultrassénico para gerenciar o
desbobinamento correto da bobina; computador tipo tela sensivel ao toque,
colorida, para o gerenciamento completo da maquina.

Cortadeiras digitais, para trabalhos rolo a rolo, para corte de etiquetas autoa-
desivas fabricadas em papéis ou filmes de polipropileno, de polietileno e
outros materiais, pré-impressas ou sem impressao, com 4 cabecas de corte
com alinhamento semiautomatico, com bomba de vacuo para suc¢do, didme-
tro maximo de rolo de 400mm, largura maxima de rétulo de 380mm, com-
primento maximo de etiqueta/rétulo de 440mm, com velocidade de corte de
até 1.200mm/s, com velocidade méaxima de alimentacdo de bobina de
600mm/s, com leitura de marcas de registro por camera CCD, com 3 rebobi-
nadores sendo 2 para bobina com material pronta e 1 para rebobinar residuos,
preciséo de corte de +/-0,2mm, com suporte para laminagéo.

Cortadeiras digitais, para trabalhos em materiais planos, para corte de etique-
tas autoadesivas fabricadas em papéis ou filmes de polipropileno, de polieti-
leno e outros materiais, pré-impressas ou sem impressdo, com alimentacao
automaética de folhas, com velocidade méxima de corte de 1.200mm/s, com
area efetiva de corte de 1.300 x 1.100mm ou 900 x 600mm ou 600 x 400mm,
com espessura maxima de corte igual ou inferior a 10mm, com ou sem fer-
ramenta de corte oscilante elétrica, com ferramenta de vinco por disco, com
ou sem desbobinador, com ou sem rebobinador, com retencao de midia sobre
a mesa através de succao a vacuo.

Cortadeiras digitais, para trabalhos em materiais planos, para corte de etique-
tas autoadesivas fabricadas em papéis ou filmes de polipropileno, de polieti-
leno e outros materiais, pré-impressas ou sem impressdo, com alimentacao
manual de folhas, com &rea efetiva de corte de 1.300 x 1.200mm ou 900 x
600mm ou 1.200 x 900mm, com espessura maxima de corte igual ou inferior
a 1,5mm, com desbobinador, com retengdo de midia sobre a mesa através de
succgdo a vacuo, com 1 ou 2 ferramentas, com esteira rolante, com velocidade
de corte de até 600mm/s, com for¢a méxima de corte de 600g.

Combinagdes de maquinas para fabricacdo de sacos de papel multifolhados e
valvulados, com comprimento de 31 a 116cm e largura de 28 a 55cm, capa-
cidade maxima de producéo de até 250sacos/min, compostas de: mesa ali-
mentadora rotativa; mesa alinhadora de tubos; estacéo de perfuracao e vinco
longitudinal; unidade de abertura das extremidades do tubo; unidade de de-
senrolamento de bobina; unidade de aplicacéo de valvula; estacdo de vinco e
colagem de fundo; estacdo de fechamento de fundo; unidade de prensagem
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de fundo; unidade de aplicacéo de reforc¢o; dispositivo tombador de fundo;
transferéncia de pacotes e mesa de rejeicao; prensa em "S"; estacdo de conta-
gem e separacao de pacotes; unidade formadora de maco.

Combinagdes de maquinas para fabricacdo de caixas de cartdo (papeldo) on-
dulado, com velocidade méxima de alimentacdo de até 12.000chapas/h, ta-
manho méximo de chapas de até 2.890 x 1.540mm e minimo de até 735 x
450mm, compostas de: pré-alimentador automatico; unidade alimentadora de
chapas de cartdo (papeldo) ondulado com véacuo auxiliar para trabalhar com
espessura da chapa de papeldo ondulado até 10mm; até 6 unidades de im-
pressao flexogréfica para papeldo ondulado; unidade de transferéncia; unida-
de de inversdo; unidade de corte e vinco rotativa com sistema para troca ra-
pida e travamento; unidade de contagem, formacao e ejecdo de pacotes de
caixas de papeldo ondulado a vacuo, com acionamento independente; siste-
ma de coleta de po; e unidade central de controle computadorizada para con-
trole de registros de impressdo e cortes.

Magquinas para aplicagdo de corte de refile frontal no miolo de livros com
capa com orelha, a serem utilizadas em linha de fabricacéo de livros de lom-
bada quadrada, espessura do livro de 3 a 60mm, comprimento do livro de
100 a 520mm, capacidade maxima de 5.500ciclos/h.

Maquinas automaticas de dobrar e fechar (colagem por "hot melt") caixas de
papeldo, com velocidade maxima de 8 caixas por minuto, com comprimento
minimo de 400mm e max. 2.500mm, com largura min 250 e max. 1.200mm,
com funcionamento continuo e pneumatico, controladas por PC., com troca
automatica do tamanho de embalagem controlado pelo PC.

Maquinas automaticas para gravacao em relevo de codigo "Braille", aciona-
das por servomotor(es), com ou sem sistema de inspecao, com um ou mais
eixos de aplicacdo, para cartdo com gramatura de 200 a 600g/m2, velocidade
méaxima de 200m/min, com largura maxima dos blanques igual ou superior a
800mm.

Maéquinas de montagem de clichés, com plataforma e base invertida, automa-
ticas ou motorizadas, dispondo de apoio através de guias lineares duplas e
movimentacao automatica das cameras inferiores de posicionamento, sem
necessidade de ajuste de foco manual, proprias para trabalhar com cilindros
ou camisas de impressao flexogréaficas que trabalham com movimento verti-
cal, para larguras de clichés de 100 a 800mm e comprimento méximo de de-
senvolvimento de 850mm.

Combinacao de maquinas para impressao continua automatica de rotogravu-
ra a cores em papel, filmes plasticos de PET, BOPA, BOPP, LDPE com uni-
dades de impresséo, com largura maxima de impresséo de 1.225mm, veloci-
dade méxima de operacdo de 400m/min, diametro méximo de bobinas de
1.020mm, controladas por controlador l6gico programavel (CLP) e HDI (
sistema eletronico de integracdo), compostas de: unidades de desbobinamen-
to primarios e secundarios, unidade de rebobinamento com dispositivo de
troca automatico de bobinas, unidade de impresséo e unidade de aplicagédo de
vernizes especiais com pré-registro para sincronizacéo, dispositivo de pré-
registro automatico por sensores na se¢ao de impressao, dispositivo de con-
trole de registro de cores com cameras e controle automatico de viscosidade
de tintas, unidades de secagem por ar quente, utilizando o dispositivo de 6leo
térmico, unidade de tratamento tipo corona com descarga maxima de 6kW,
unidade para laminacdo em linha no sistemas solvente e "solvente less", dis-
positivo de segurancga para concentracao de gases de exaustdo com controle
de nivel minimo de exploséo (LEL); e bobinador duplo automatico.
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Maquinas de impressdo serigrafica, com sistema de centralizacdo motorizada
de 6 eixos, com mesa de impressdo com amortecimento a ar e circuito de
vacuo, barreira de luz de seguranca para estacdo de carregamento, alinha-
mento automatico de tela com cameras, com secagem na saida por 2 médulos
de secagem por aquecimento e 2 modulos de secagem por resfriamento, for-
mato maximo da moldura de impressao de 2.800 x 1.700mm, formato maxi-
mo da tela de vidro de 2.500 x 1.600mm, espessura maxima da moldura de
impressao de 60mm, velocidade méxima de impresséo de 200pcs/h.

Impressoras de estampagem térmica, tipo sublimacdo (juncdo da pressao e
calor), placa superior e inferior nas dimensdes 630 x 630 X 70mm, tempera-
tura de trabalho 250 graus celsius, pressdo 1.600kN, tensdo de 208 a 440V,
corrente 76,3 a 120,2A, 36.8 a 56,7kW, ar 5 a 6bar, 1min por prensagem,
elevacdo da placa rapida 35mm/s , lenta entre 5 a 15mm/s, uniformidade de
0,1mm, carga conectada por placa de aquecimento 22kW, 440V/60Hz, CLP
de controle com tela "touchscreen” colorido, utilizadas para os materiais,
HPL, formica e papel para amostras em laborat6rio na inddstrias papeleiras.

Maquinas de impressdo digital por jato de tinta com tintas ecoldgicas
CRYKLK a base de agua e, cabecas de impressdo piezoelétrico com goticulas
de 12 picolitros; velocidade maxima de impressédo igual a 340m#/h, com 2
passadas ou modo de qualidade de 4 passadas; com até 6 cores (CRYKLK);
unidade de controle e gerenciamento interno; com 2 rolos de diametro exter-
no de 850mm e largura das midia flexiveis de 600 - 2.250mm; qualidade de
imagem com detalhes bidirecionais e baixa granularidade de 635 x 1.200dpi;
com integracdo de sistemas RIP/"software™ de "Workflow".

Maquinas impressoras digitais industriais, operando por jato de tinta, com 4
cores, para a impressdo de folhas de papeldo corrugado e outros, utilizadas
no processo de manufatura de caixas ou "displays", com resolu¢do méaxima
de impressao de 1.200 x 1.200dpi, largura méaxima de impressao de 215mm,
largura maxima de midia de 680mm, espessura maxima de material de
80mm, velocidade maxima de impressdo de 30m/min, trabalhando com tintas
base dgua pigmento ou corante, com ou sem alimentador automatico.

Impressoras de impressao industrial para papel de sublimacéo rolo a rolo,
com area Util de impresséao de até 2m, velocidade de impresséao de até
620mz2/h, com 8 a 12 cabecas de impressdo com tecnologia de pontos varia-
dos e que atende 6 cores, como ciano, magenta, amarelo, preto-ultra preto +
magenta e amarelo fluor.

Maquinas de impressdo digital, por jato de tinta, para impresséo fotografica
de grande porte, resolucao de 2.880 x 1.440Dpi, impressdo até 610mm (24
polegadas), velocidade de impressdo 102 x 152cm = 24,20 minutos, uma
cabeca de impresséo com 8 cores, tamanho da gota de tinta menor que 3,5
picolitros, volume de carga de tinta 350 ou 700ml para cada cor x 9 cores,
alimentada por rolo, de 2 ou 3 polegadas de diametro com adaptador ajusta-
vel para mais ou menos, ferramenta de corte da folha, também utiliza folha
solta, precisdo da linha de impressao +/-0,2% da longitude especificada (+/-
0,26mm minimo), “interface” por USB 2.0 de alta velocidade, e ethernet
1.000 Base-T, cada uma com uma porta, dotado servidor de impresséo inter-
no com (HD) disco rigido de 320GB, aplicada no preparo de rotogravuras e
desenvolvimento de novas estampas, utilizados em laboratério, tensdo de 110
a 240V, corrente de 2A, 50/60Hz, 65W.

Maquinas de impresséo digital, por jato de tinta, para impresséo fotografica
de grande porte, resolucao de 2.400 x 1.200Dpi, impressdo até 1.118mm (44
polegadas), velocidade de impressdo 101,6 x 152,4cm = 10,52 minutos, uma
cabeca de impresséo com 9 cores, tamanho da gota de tinta menor que 3,5
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picolitros, volume de carga de tinta 700ml para cada cor x 10 cores, alimen-
tada por rolo méaximo de 6,7 polegadas ou 17cm de didmetro, ferramenta de
corte da folha, também utiliza folha solta, precisdo da linha de impressao +/-
0,2% do comprimento especificado (+/-0,26mm minimo) "interface" por
USB 2.0 de alta velocidade, e ethernet 1.000 Base -T, cada uma com uma
porta, dotado servidor de impressao interno com (HD) disco rigido de 320
GB, aplicada no preparo de rotogravuras e desenvolvimento de novas estam-
pas, utilizado em laboratério, tensdo de 100 a 240V, corrente de 5A,
50/60Hz.

Combinagdes de maquinas para impressao digital por jato de tinta em sabres
metalicos para motosserras, compostas de: transportadores a rolos; estacdo
de preparacdo para estrada/saida; rob6 para manuseio das pe¢as; maquina de
impresséo digital por jato de tinta com dois niveis de trabalho, com utilizacao
do método "drop-on-demand", para aplicagdo de tinta "primer" e aplicagdo
de tinta de impressdo, composta por cabecotes de tinta moveis, tanques de
armazenamento, sistemas de secagem por lampadas LED UV, sistema de
vacuo, sistema de exaustdo e sistemas para movimentacao e rotacdo das pe-
cas; portas, grades e estrutura de enclausuramento para protecao e limitacao
de acesso; computadores e painéis elétricos de controle, podendo conter ou
ndo tela sensivel ao toque, CLP e IHM.

Maquinas de impressdo digital por jato de tinta, com cura UV - LED e cabe-
cas de impressdo piezoelétrico, com goticulas de 14 picolitros para CMYK e
40 picolitros para a cor branca; velocidade maxima de impressao de até
1.450m#h; com 4 ou mais cores, mesa de vacuo com até 25 zonas; limpeza
automatica do cabecote de impressao para proteger e ou recuperar bicos de-
feituosos; tamanho méaximo do substrato de até 3,20m; sistema de detec¢édo
de altura do substrato para monitorar obstrucées que excedem a altura do
substrato ao imprimir; com ou sem carregamento e descarregamento automa-
tico; com ou sem sistema alimentador para midia flexiveis e rigidas.

Combinacdes de maquinas para cardagem e formacao de mantas de fibra
sintética (para trabalho com fibras de poliéster de 32 a 110mm de compri-
mento), controladas por um CLP, compostas de: abridor de fardos de fibras
com sistema eletronico de pesagem com 3 unidades de entrada, com largura
de trabalho de no maximo 1.500mm; maquina pré-abertura das fibras, com
largura de trabalho de no méaximo 1.500mm, equipado com uma correia
transportadora, com caixa misturadora das fibras, com largura de operacéo
de 1.600mm; méquina de abertura fina pelo cilindro principal com diametro
de 500mm; maquina de alimentagdo volumétrica quantitativa de algo-
dao/fibras, com largura de trabalho de no maximo 2.500mm; maquina de
cardar as fibras com sistema de detecgdo e stop de maquina, com pente duplo
cilindro e dois "doffers" para criagéo de veu duplo de manta. com largura de
trabalho de 2.500mm, com maquina "Cross Laper" definindo a espessura e
gramatura da manta de fibra, com entrada e saida controladas de forma sin-
cronizada.

Combinacdes de maquinas para fabricagdo de mantas de fibras com 3 metros
de largura, compostas de: forno de 3 camadas com estrutura fechada, sem
cola, com aquecimento superior e inferior por camera de secagem elétrica ou
gas, com 2 camadas de malha de teflon, com estrutura de placa de corrente
em aco inoxidavel, com temperatura de aquecimento entre 120 e 220 graus
celsius; com calandra de 3 rolos com aquecimento elétrico por 6leo térmico
ou gas natural ou oleo térmico, com largura de operacao personalizada de
acordo com a necessidade; maquina de corte e bobinagem do ndo-tecido com
a largura e comprimento desejado.
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Combinacdes de maquinas para fabricacdo de mantas de fibras agulhadas,
compostas de: 3 agulhadeiras, sendo a primeira e a terceira por cima e a se-
gunda por baixo, com largura de trabalho de 3.200mm, com um detector de
metais; calandra dupla para eliminacéo de fibras soltas; maquina de corte em
larguras e/ou longitudinal ajustaveis, equipadas com um bobinador.

Maquinas automaticas para inserir tufos de fios em manta, utilizadas na pro-
ducdo de carpetes tipo "bouclé™, com 6m de largura e 5,13m de largura util,
calibre escalonado de 12 agulhas a cada polegada, 2.424 agulhas, 2.424 ser-
vomotores "Infinity", 2 motores acionadores, sistema de tufagem computado-
rizado, mecanismo de acionamento de agulha, sistema de acionamento de
ganchos por correia, sistema de modulo de ganchos, conjunto de engrena-
gens helicoidais, controle de velocidade com 2 motores 15HP, com controle
de posicionamento e fixacdo da cama, sensores de quebra de fios e parada de
maquina e sistema de detec¢éo de fios tensionados.

"Foulards™ de impregnacéo de produtos com largura util 2200mm, largura de
cilindros de 2.400mm, para aplicagdo em tecidos de 80 a 300g/m?, com cilin-
dro abridor com controle de nivel e célula de carga, temperatura maxima de
95 a 98 graus celsius, pressao de vapor de 4 a 6bar, temperatura de vapor de
140 a 160 graus celsius, pressdo de ar comprimido de 6bar, pressdo de dgua
de 4 a 5bar, com bomba de vacuo com sopradores equipados com controle de
inversor de frequéncia e sistema de banho de impregnacéo (NIP) entre dois
rolos de compresséo de 6 litros (sem cuba).

Perfis pré-montados, podendo ser do lado esquerdo ou direito, compostos por
corpo fabricado em liga de aluminio, terminal fabricado em plastico polipro-
pileno reforgado com talco (PP T20) e rebites roscados fabricados em acgo
inoxidavel, com comprimento do corpo entre 309 e 325mm, canal para lami-
na com largura entre 6 e 7,5mm e didmetro interno dos rebites entre 7 e
9mm, proprios para aplicacdo em limpadoras de pisos.

Maquinas de dividir com largura util de trabalho de 3.650mm, para uso uni-
versal em peles bovinas e caprinas, tecidos, ndo tecidos e materiais regenera-
dos, possuindo uma &rea Unica, capazes de dividir peles de flanco a flanco,
por memorizacao automatica feita pela tela de toques, ou manual, com 9 ca-
becotes de arqueamento central com movimentagdo automatica ou manual
por motorizacao elétrica, banco de introducdo com raspador duplo e sistema
de autolimpeza do raspador e rolo de anéis, para limpeza automatica dos re-
siduos que se contrapGem entre raspador e anéis, ndo necessitando parar a
maquina para a realizacdo da mesma, apenas apertando 1 botao, entdo os
anéis se abaixam invertendo o sentido de rotacdo expelindo os residuos, sis-
tema de lavacgdo a alta presséo que consiste em 1 sistema automatico para o
grupo do cabecote, empurra-facas e pedra de afiar para garantir a limpeza,
navalhas de largura entre 110/120mm, predispostas para linha de automacéo
divisdo, leitura de espessura, calibragcdo e corre¢do em automatico.

Fornos conversores para transformacao, por corrente de oxigénio, de gusa
em aco liquido; com capacidade de producdo de até 240t por corrida, dotados
de vaso principal feito em aco16Mo3 e com a parte central do barril feita em
aco 10CrMo9-10, configuracao flangeada entre o cone e o barril do vaso,
equipados com canais de refrigeracdo a agua de vazao de aproximadamente
40m3/h no cone superior e tubulag¢fes do sistema de agitacdo por Nitrogénio
de 6 vias no fundo, anel com munhdes equipados com sistema de ventilacdo
a ar de até 21.000Nm3/h (ventiladores, tubulaces e motores) e lamelas de
sustentacdo, escudo de protecdo de escoria, juntas rotativas para entrada de
gases e o sistema de medicgéo de temperatura online.

Maquinas de vazar (moldar) sob pressao, comercialmente denominado inje-
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toras de aluminio verticais, tipo camara fria vertical com camara e pistéo
centralizados, com painel de controle com controlador l6gico programavel e
monitor LCD, colorido com "touchscreen”, com forca de fechamento de até
220t, com sistema dosador de aluminio liquido feito através do forno dosador
automatico, com unidade refrigeradora de solidificacdo do aluminio, com
uma unidade robotizada para movimentacao de pecas, com capacidade de
fundir 1 peca/min de dimensdes de até 254mm de didmetro e até 381mm de
altura.

Maquinas de vazar (moldar) sob pressao, comercialmente denominado inje-
toras de aluminio verticais, tipo cAmara fria vertical com cAmara e pistdo
centralizados, com painel de controle com controlador l6gico programavel e
monitor LCD, colorido com "touchscreen", com for¢a de fechamento de até
320t, com sistema dosador de aluminio liquido feito atraves do forno dosador
automatico, com unidade refrigeradora de solidificacdo do aluminio, com
capacidade de fundir 1 peca a cada 3min, de dimensdes de até 381mm de
didmetro e até 610mm de altura.

Sistemas compostos de rolo para controle de planicidade (Stressometer) para
uso em laminador de chapa de aluminio, constituido por: painéis elétricos
equipados com controladores e demais acessorios elétricos de automacao;
modulo decodificador com "interface", todos comandados por software dedi-
cado (L1SA), desenvolvido especificamente para esta aplicacao, e por con-
trolador l6gico programavel.

Combinacdes de maquinas de laminacgéo a quente com adesivo, projetadas
para laminagao de diversos substratos sobre ACM (aluminium composite
material), MDF, OSB, MLB (multi laminating board), painéis de CPVC, etc,
com finalidade de recobrir a superficie com uma pelicula decorativa (PVC,
HPL, acrilico, aluminio, pet, etc), com processo de painéis com até 6.000mm
de comprimento x 1.600mm de largura, recobre painéis de 2 até 70mm, po-
téncia dos motores de 31,22kW e poténcia total instalada de 93kW, veloci-
dade da linha de 5 até 20m/min, compostas de: desempilhador automatico,
esteira transportadora, lixadeira e remocdo de particulados, aplicadora de
adesivos, esteira transportadora com estufa de aquecimento, laminadora, uni-
dade de refilagem automatica, esteira transportadora acumuladora e final,
portal de saida, tanque de adesivo e cabine elétrica.

Cilindros de laminagdo fundidos em liga de aco rapido (HSS - High Speed
Steel), para laminadores de tiras de a¢o a quente, com diametro da mesa ci-
lindrica compreendido entre 1.100 e 1.250mm (tolerancia +0,5mm), com-
primento da mesa cilindrica de 2.180mm, comprimento total entre as extre-
midades 5.710mm, peso superior a 30 toneladas.

Equipamentos de automacéo e controle para linha de laminag&o continua a
quente de tarugos de aco, dotados de: disjuntores trifasicos para tensdes de
720 ou 400V, atendendo capacidade de transformadores de 5 ou 2,5MVA;
"multidrives” para acionamento de motores principais e auxiliares nas ten-
sbes de 720 ou 400V, poténcias de até 5MVA; controladores l6gicos pro-
gramaveis (CLP) com capacidade elevada de processamento de dados, co-
municacao via protocolo "ethernet"”, "interface" com "multidrive"”, interliga-
dos por fibra optica, conectados a remotas a serem posicionadas na area in-
dustrial; fotocélulas detectoras de metal quente (HMD), para temperaturas
aproximadas de 1.100 graus celsius, 220V; e painéis elétricos.

Equipamentos hidraulicos de inclina¢do para gaiolas de laminacéo de ago,
alterando o eixo do laminador da posicéo vertical para a horizontal e vice-
versa, com giro de 90 graus efetuado por 4 cilindros telescépicos, para gaio-
las com pescocos de 200 e 280mm, com bloco hidraulico de controle traba-
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Ihando com pressdes hidraulicas de 120bar.

Maquinas-ferramentas de corte a laser de alta precisdo para usinagem de ge-
ometrias, arestas de corte de ferramentas e insertos em diamante policristali-
no (PCD), nitreto cubico de boro policristalino (CBN), carboneto de tungsté-
nio e CVD-D, construidas em base sélida de concreto polimérico, realiza
usinagem laser em acabamento de ferramentas diamantadas, com poténcia de
100W, com o cabecote integrado com o "scanner" altamente dinamico, com
5 eixos integrados, controlados por comando numérico computadorizado
(CNC), com painel eletrdnico sensivel ao togque, curso no eixo X de 500mm,
Y de 500mm e Z de 700mm, com eixos acionado por motores lineares com
avanco rapido de 60m/min nos eixos X e Y, 20m/min no eixo Z, com preci-
sdo de posicionamento 8 micron, com mesa basculante giratoria e didmetro
de 260mm, sendo os curso no eixo B de -90 até +150 graus, eixo C de 360
graus, equipadas com sistema de carga e descarga automatico.

Fontes com tecnologia inversora para corte plasma manual, com alimenta¢éo
monofasica 220 a 240V 50/60Hz, painel LCD colorido, corrente maxima de
saida de 35A, capacidade de corte maxima de aco carbono de 12mm e capa-
cidade de perfuracdo de 5mm, sistema automatico de purga do gas apds o
corte, ciclo de trabalho em corrente maxima de 35%, frequéncia de chavea-
mento do inversor de 45kHz, certificada pela norma internacional IEC
60974-1, deteccdo e regulagem automatica de pressdo de ar, sistema para
informacao de erros no "display”, funcéo 2T/4T, classe de isolacdo 1P21S,
funcéo corte de grade e tocha com trava no gatilho.

Fontes com tecnologia inversora para corte plasma manual, com alimentacédo
monofasica 220 a 240V 50/60Hz, painel LCD colorido, corrente maxima de
saida de 45A, capacidade de corte maxima de aco carbono de 16mm e capa-
cidade de perfuracdo de 6mm, sistema automatico de purga do gas ap6s o
corte, ciclo de trabalho em corrente maxima de 35%, frequéncia de chavea-
mento do inversor de 45kHz, certificada pela norma internacional IEC
60974-1, deteccdo e regulagem automatica de pressdo de ar, sistema para
informacao de erros no "display”, funcdo 2T/4T, classe de isolagcdo 1P21S,
funcéo corte de grade e tocha com trava no gatilho.

Centros de usinagem compacto com trocador de pallet, com até 7 eixos de
controle (X, Y, Z, quatro eixos adicionais), com controle de até 5 eixos de
posicionamento (X, Y, Z, A, B), controle de interpolacéo simulténea de até 4
eixos (X,Y,Z e um eixo adicional), interpolacéo circular de 2 eixos , interpo-
lacéo helicoidal/conica de 3 eixos (X, Y, Z), podendo fresar, mandrilar, furar
e roscar; com comando numérico computadorizado (CNC); com cursos nos
eixos: X entre 450 e 650mm, Y entre 320 e 400mm, Z entre 305 e 435mm;
motores elétricos: eixo principal poténcia entre 5,1 e 12,8 kw; eixo X/Y
1,0kW, eixo Z 1,8kW; avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 50m/min., velo-
cidade maxima de rosqueamento de 6.000rpm, precisao do posicionamento
do eixo bidirecional entre 0,006 e 0,020mm, repetibilidade do posicionamen-
to do eixo bidirecional menos de 0,004mm, velocidade méxima do eixo arvo-
re compreendida entre 10.000 e 16.000rpm; troca automatica de ferramen-
ta/ferramenta: entre 0,6 e 0,9 seg., cavaco/cavaco entre 1,3 e 2,5 seg, cone de
fixacdo da ferramenta: MAS-BT30, ou cone de fixagdo da ferramenta: conta-
to duplo BT BIG-PLUS, magazine com capacidade para 14 ou 22 ou 28 ou
40 ferramentas; tamanho da mesa compreendidas entre 600 x 300mm e 800 x
400mm, em cada palete; com capacidade de carga na mesa entre 120 a
300kg, em cada palete, tempo de troca de palete entre 2,7 a 3,1s.

Centros de usinagem compacto, com até 5 eixos de controle de posiciona-
mento (X, Y, Z, A, B), controle de interpolacdo simultanea de até 4 eixos (X,
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Y, Z e um eixo adicional) ou até 5 eixos (X, Y, Z e dois eixos adicionais),
interpolagéo circular de 2 eixos, interpolacéo helicoidal/cénica de 3 eixos (X,
Y, Z) ou 4 eixos (até 3 eixos lineares + 1 eixo para rotacdo, 2 eixos lineares +
2 eixos para rotagdo), podendo fresar, mandrilar, furar e roscar, com coman-
do numérico computadorizado (CNC); com cursos nos eixos: X entre 300 e
700mm, Y 400mm, Z 300mm; motores elétricos: eixo principal poténcia
entre 5,1 e 12,8kW, motor de alimentacdo eixo X/Y 1,0kW, eixo Z 2kW,
aceleracdo maxima dos eixos: Z =2,2 G, X/Y = 2G/1,3G, avanco rapido nos
eixos X e Y de 50m/min, Z de 56m/min.; velocidade maxima de rosquea-
mento entre 6.000 e 8.000rpm, precisdo do posicionamento do eixo bidireci-
onal entre 0,006 e 0,020mm, repetibilidade do posicionamento do eixo bidi-
recional menos de 0,004mm, velocidade maxima do eixo arvore compreen-
dida entre 10.000 e 27.000rpm; troca automatica de ferramenta/ferramenta:
entre 0,6 e 0,8 seg., cavaco/cavaco entre 1,2 e 1,4 seg., cone de fixagéo da
ferramenta: MAS-BT30, ou cone de fixacdo da ferramenta: contato duplo BT
(BIG-PLUS), magazine com capacidade para 14 ou 21 ou 28 ferramentas,
didmetro maximo da ferramenta de 110mm; tamanho da mesa compreendi-
das entre 600 x 400mm e 800 x 400mm, maxima capacidade de carga da
mesa entre 250 a 400kg.

Centros de usinagem tipo portal de dupla coluna com comando numérico
computadorizado - CNC, com mesa de 4.000 x 1.500mm e capacidade mé-
xima de 12.000kg, com cursos em X 4.200, Y 1.600 e Z 762 ou 1.016mm
respectivamente, velocidade maxima do eixo arvore de 6.000 ou 10.000rpm,
avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 15/20/15m/min, com magazine de troca
automatica de ferramentas, com cone do eixo arvore tipo BBT50.

Tornos horizontais de eixo duplo paralelo, de comando numérico computa-
dorizado (CNC), trés eixos (eixos X, Z, Y) servo acionados, movimentados
sobre guias lineares, fusos de esferas de alta precisao, curso no eixo X de
275mm, curso no eixo Z de 355mm e curso no eixo Y de 230mm; desloca-
mento rapido do eixo X de 20m/min, eixo Z de 20m/min e o eixo Y de
13m/min; fuso principal com nariz padréo e placas de até 10 polegadas; ma-
quina com 1 torre, troca de ferramentas por acoplamento, 10 estacdes porta
ferramentas, com tempo de indexacéo de 1,5s, suporte para ferramentas rota-
tivas servo acionadas na torre; bomba de refrigeracdo interna de 2,2kW; car-
rega e descarga automatica com aparador de pecas e esteira e transportadora
de pecas; transportador de cavacos e tanque de liquido refrigerante integrado
a maquina.

Centros de torneamento horizontais para pegas metalicas, de comando numé-
rico computadorizado (CNC), capacidade de alimentacdo com barras de até
230mm de diametro, operando com 2 fusos contrapostos com velocidade de
rotacdo de 5.000rpm e poténcia do motor de 15kW (regime 40% ED), 2 tor-
res porta-ferramentas independentes com capacidade de 12 ferramentas cada
com tempo de troca de ferramenta de 1.4s, curso dos eixos X1 e X2 igual a
230mm e avanco rapido nos eixos X1 e X2 de 30,5m/min, curso dos eixos
Z1 e Z2 igual a 500mm e avanco rapido nos eixos Z1 e Z2 de 33m/min, do-
tados de: medidor de ferramenta automatico, coletor de névoa, sistema de
refrigeracéo de alta pressdo, sistema de carga e descarga automatico de pecas
tipo "gantry loader"”, para operacdo sem supervisdo, com velocidade de des-
locamento do eixo A de 100m/min e do eixo B de 180m/min.

Furadeiras radiais industriais (sem qualquer tipo de comando CNC), com
angulacao de giro do braco de 180 ou 360 graus, didmetro maximo de fura-
¢ao de 50 ou 80mm, cone do eixo arvore CM5 ou CM6, com 16 velocidades
no eixo arvore e faixa de rotacdo de 25 a 2.000 ou 16 a 1.250rpm, distancia
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do centro do eixo até a coluna de 350 a 1.600 ou 500 a 2.500mm, curso hori-
zontal do cabegote no brago de 1.240 ou 2.000mm, curso do mangote de 315
ou 450mm e diametro do mangote de 80 ou 108mm, diametro da coluna 350
ou 560mm, equipadas com motor principal com poténcia de 5 ou 10HP.

Furadeiras de coluna industriais (sem qualquer tipo de comando CNC), para
furacdo de didmetro maximo de 40 ou 50mm, capacidade méxima de rosque-
amento M27 ou M30, com 18 velocidades no eixo arvore e faixa de rotacao
de 60 a 1.740 ou 60 a 2.508rpm, cone do fuso (manga) CM4, distancia ma-
xima entre mesa e eixo arvore de 760 ou 770mm, giro da mesa de 180 graus,
dimensdes da mesa de 540 x 540 ou 590 x 590mm, equipadas com motor
principal com poténcia de 2 ou 4HP.

Furadeiras de coluna industriais (sem qualquer tipo de comando CNC), para
furacdo de didmetro maximo de 45mm, com 6 velocidades no eixo arvore e
faixa de rotacdo de 90 a 1.970rpm, inclinacdo lateral do cabegote de 90
graus, cone do fuso (manga) MT3, curso da manga/fuso 120mm, distancia
maxima entre mesa e eixo arvore de 460mm, curso longitudinal da mesa (ei-
x0 X) de 560mm e curso transversal da mesa (eixo Y) de 190mm, dimensdes
da mesa de 800 x 240mm, equipadas com motor principal com poténcia de
2HP.

Mandriladoras horizontais tipo "floor type", de coluna mével com comando
numeérico, curso longitudinal (x) 8.000mm, curso horizontal do cabecote (y)
1.300 mm, curso vertical do cabecote (z) 2.500mm, movimento de translacao
da mesa (v) 1.500mm, com velocidade de avango maximo de
30.000mm/min, equipadas com 2 mesas giratdrias semelhantes com area de
2.000 x 2.000mm, possuindo cada uma 2 motores e controle eletronico de
compensacao de folga, velocidade maxima do eixo de rotacdo de 4,2rpm,
dotada de RAM 520 x 450mm, com motor sem escova de 60kW e 600Nm de
torque, possuindo sistema de posicionamento milesimal de alta precisao,
controlado por CNC, com amplitude de +-180 graus e cabecote com didme-
tro de acoplamento 380mm, de poténcia de 38kW e 600Nm de torque, com
corpo frontal inclinado a 45 graus assumindo até 120 posi¢Ges, com trocador
automatico de ferramentas com capacidade de 120 posi¢des, capacidade de
carga total 1.000kg, equipadas com um sistema de medicdo via apalpador
digital 3D, com sistema completo de monitoramento de vibracdo e controle
da maquina armazenando até 12.000 eventos, sistema MQL para refrigeracéo
da ferramenta interno e externo.

Fresadoras automaticas para virabrequins, com programacao CNC, capaci-
dade de fresagens internas, com 7 eixos, 2 cabegotes independentes, deteccéo
da posicdo da peca de trabalho, compensacéo térmica automatica, cabine
com isolamento acustico, dispositivo de eliminacdo de cavacos, capazes de
fresar pecas de até 1.250mm, diametro de giro da pec¢a de 240mm.

Maquina retificadora de perfil a tmido, de comando numérico, para afiar
lamina de serra de fita, com 4 eixos e comando totalmente automatico, com
rebolo de baquelite de 350mm de diametro, largura da Idmina de 75 a
360mm e comprimento a partir de 5.300mm, com memoria para até 99.999
formatos de dentes diferentes, dados técnicos: 400V/50Hz, 3,6kVa, conexdo
de ar: 6bar.

Retificas cilindricas com controle numérico computadorizado (CNC), para
producdo de machos ferramenta de aco rapido, com capacidade de realizar a
operacdo de canal reto, canal helicoidal (Esquerdo/Direito) e machos de ca-
nal helicoidal com entrada helicoidal, a fixag@o das pecas é feita entre pontas
e possui um rob6 que faz a alimentacdo automatica, tempo de ciclo médio de
60 segundos para um macho M8 considerando o carregamento, retificagéo e
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descarregamento, faixa operacional de 3 até 20mm de didmetro, sendo até
150mm de comprimento para carregamento de modo automatico e acima de
150 até 250mm de comprimento de modo manual, controle de resolucdo do
eixo linear de 0,001mm.

Retificas cilindricas com controle numérico computadorizado (CNC), para
producdo de machos ferramenta de aco rapido, com capacidade de realizar a
operacdo de afiacdo em machos de canal reto, de canal helicoidal (Esquer-
do/Direito) e de canal helicoidal com entrada helicoidal, a fixagc&o das pecas
é feita entre pontas e com alimentacao automatica via brago robético com
movimentacao em 3 eixos, 0 tempo de ciclo médio € de 25s para um macho
de didmetro de 8mm considerando o carregamento, retificacdo e descarrega-
mento, a faixa operacional da maquina é de 3 até 24mm de didmetro, e ate
120mm de comprimento para carregamento de modo automatico e acima de
120 até 250mm de comprimento com carregamento de modo manual, a ma-
quina possui controle de resolucéo do eixo de dressagem de 0,001mm (Ma-
ximo 0,001 grau), preciséo do posicionamento de 0,005mm, precisao de re-
posicionamento de 0,005mm, batimento radial e axial dos fusos de 0,003mm.

Magquinas para afiar metais, refrigeradas a 4gua, dotadas de: rebolo de 6xido
de aluminio com dimens@es de 200 x 40mm ou 250 x 50mm e rebolo reves-
tido de couro com dimensdes de 200 x 30mm ou 210 x 30mm, suporte tipo
"F" para ajuste de altura e distancia dos gabaritos, cocho para dgua, poténcia
do motor de 180 ou 200W, rotacdo maxima compreendida entre 90 e
180rpm.

Maquinas para afiar ferramentas de corte, com ajuste angular vertical de 0 a
40 graus e horizontal de 0 a 180 graus, velocidade de rotacdo de 3.600rpm,
poténcia do motor de 250W, dotadas de: rebolo diamantado com dimensdes
de 100 x 50mm, rebolo de oxido de aluminio com dimensdes de 100 x
50mm; pingas porta ferramenta de diametro de 4, 6, 8, 10 e 12mm com curso
de 140mm e dispositivos para afiacdo de brocas, fresas e ferramentas para
torneamento.

Maquinas chaveteiras verticais (brochadeiras), sem qualquer tipo de coman-
do CNC, para abertura de rasgos e canais de chaveta em pecas metalicas,
contendo 4 porta ferramentas, capacidade de 38/56/81/130 ou entdo 25/98
golpes/min, inclinacdo do cabecote de 30 graus, diametro da mesa 420 ou
660mm, distancia maxima do cabecote a mesa de 270 ou 500mm, curso ma-
ximo de usinagem de 200 ou 350mm, relacdo da mesa divisora 1:60 ou 1:80,
equipado com motor de poténcia de 2 ou 5HP.

Serras de corte de cabecote duplo eletronica de 3 eixos controlados pelo
computador, para corte aluminio, metais e perfis ndo ferrosos, sendo um fixo
e outro mével com posicionamento automatico, controlado em angulos entre
10 graus externo e 135 graus interno, com corte util de 4 ou 5 ou 6,6m, com
discos de 500 ou 550 ou 600 ou 650mm, com "software" de corte, com 2
morsas verticais pneumaticas, com 3 ou 4 morsas horizontais pneumaticas,
na mesa de roletes com cabecote mdvel, com sistema de lubrificacéo de Ia-
mina por pulveriza¢do, com ou sem impressora, com o sem medidor de altu-
ra perfil.

Maquinas dobradeiras com comando numérico (CNC), com sistema de acio-
namento hibrido servo hidraulico para dobrar chapas metélicas, com com-
primento de dobra de até 6.000mm, com for¢a de dobra de até 6.000kN, com
até 10 eixos, com sistema de compensacao hidraulica ou mecanica, profun-
didade de garganta de até 510mm, abertura do avental de até 680mm e velo-
cidade de aproximacéo de até 220mm/s, Sistema CNC com visualizacédo e
programacéo 3D, célculo automatico flexivel do processo de dobra e detec-
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¢ao de colisdo da peca com a ferramenta ou maquina, gerenciamento de fer-
ramentas e com banco de dados de material.

Maquinas dobradeiras hidraulicas com comando numérico (CNC), para do-
brar chapas metélicas, com comprimento de dobra de até 8.000mm, com for-
ca de dobra de até 8.000kN, com até 9 eixos, com sistema de compensacao
hidraulica ou mecénica, profundidade de garganta de até 600mm, abertura do
avental de até 780mm e velocidade de aproximacéo de até 220mm/s, sistema
CNC com visualizacédo e programacéo 3D, célculo automatico flexivel do
processo de dobra e deteccédo de colisdo da peca com a ferramenta ou maqui-
na, gerenciamento de ferramentas e com banco de dados de material.

Maquinas semi automaticas para dobrar painéis metalicos, de comando nu-
mérico computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e para
baixo, para largura maxima da chapa de até 1.500mm, comprimento maximo
da chapa de 2.850mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5 e 4mm,
equipadas com dois scanners a laser para monitoramento da area de carga e
descarga.

Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e para baixo,
para chapas com largura ndo superior a 1.400mm, comprimento da chapa nao
superior a 1.400mm, espessura da chapa ndo superior a 2mm com bragco ma-
nipulador com movimentacdo no plano horizontal, para rotagéo e posiciona-
mento da chapa.

Maquinas eletro hidraulica com CNC (comando numérico computadorizado)
para conformar, dobrar e enrolar, utilizadas na producdo de dutos espirais
helicoidais para conducao do ar, em ago galvanizado e aluminio 0,4 a 2mm
de espessura e inox 0,4 a 1,2mm, com larguras de fita de 137, 140 e 150mm,
com diametros de fabricacdo a partir moldes em aluminio com diametro de
80 a 1.200mm e aco carbono com diametro de 1.210 a 2.500mm, com corte
em "sliter" para chapas com espessura menor que 1,2mm e plasma acima de
1,2mm, com sistema de corrugacdo automatica com acionamento pneumati-
co, cabecote de conformacdo de carregamento, aperto e troca rapida de rolo
de rebitagem e gravacao, mesa com rolos de alimentacdo com 3 metros de
comprimento e troca automatica por acionamento pneumatico, desbobinador
DCH horizontal com capacidade de 3.000kg de carga e velocidade de
100m/min, com diametro interno minimo de 500mm e maximo externo de
1.400mm.

Equipamentos para formacdo de tubos metalicos, dotados de: Cruz giratdria
automatica de quatro bracos com capacidade de até 6.000kgf em cada braco
de alimentacéo, sistema de giro hidraulico e trava hidraulica de parada a 90
graus, Carro de carga com bracos laterais hidraulicos para evitar tombamento
das bobinas, sistema de descida e subida controlada hidraulicamente, avango
e recuo com o carro de transporte hidraulico, velocidade de avanco e recuo
5m/min, velocidade de subida e descida 2m/min e Desbobinador duplo com
sistema de ajuste da bobina por 4 castanhas com expanséo hidraulica, bragos
cavaleiros superiores hidraulicos para ndo permitir a abertura da bobina, giro
de 180 graus por sistema hidraulico, trava hidraulica para a posic¢éo de 180
graus.

Maquinas eletro hidraulica, automatica para dobrar chapa e flangear tubos
redondos no mesmo material, com perfil para capacidade de conformacéo do
flange com 7, 10 e 13mm conforme moldes trocados manualmente, para es-
pessuras de materiais em aco galvanizado de 0,5 a 3mm e aco inox de 0,4 a
2,5mm, grade de conformacéo para tubos de diametro de 100 a 2.000mm e
3m de comprimento, conformacéo horizontal por eixo elevatério hidraulico
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com controle de inclinacdo de moldes para friso de 0 a 90 graus, com acio-
namento por pedal e controle de velocidade de rotacdo do rolo, tensdo
380/3F/T poténcias de 1,5kW.

Maquinas para dobrar e prensar chapa para produgdo cotovelos redondos em
sistemas de ventilacédo e ar condicionado, chapas de metal com capacidade de
processar perfis e flanges em chapa galvanizada de 0,4 a 2mm e em aco inox
de 0,4 a 1,2mm, capacidade de conformar diametro 125 a 2.000mm, capaci-
dade de producéo de perfil com 5, 7, 10, 13mm incluindo 4 rolos, 8mm, com
acionamento e braco para suporte e ajuste de conexdo e fechamento por sis-
tema pneumatico; Mini dia: 100mm; Velocidade de rolamento 120m/min
(ajustavel); Inversos de frequéncia para controle de velocidade do rolo por
acionamento dos pedais.

Combinacdes de maquinas para endireitamento, corte, amarragdo e pesagem
de vergalhGes CA50, com 2 conjuntos de maquinas (espelhadas) para o endi-
reitamento, corte e amarracdo de feixes pequenos e maquinas comuns aos 2
conjuntos, para a amarracgao e pesagem de feixes grandes, para vergalhdes
com didmetros compreendidos entre 6,3 e 12,5mm e comprimento de até
12m, velocidade méxima de avango de 240m/min, compostas de: conjuntos
de desbobinadeiras com plataformas giratdrias, porta-bobinas e carros com-
pensadores de fio; conjuntos de guias centrais de arames; dispositivos tracio-
nadores de arames com acumulador de laco (loop) e unidades de pré-
endireitamento; conjuntos de guias de arames; trocadores automaticos de
arames; maquinas de endireitamento e corte para 2 fios simultaneos cada
uma, com unidade hidraulica, sistema de resfriamento e unidade de lubrifica-
cao centralizada e automatica; bancadas de saida para coleta, contagem e
separacao de vergalhdes endireitados e cortados, com conjuntos de amarra-
deiras para feixes pequenos e esteira de rolos para saida dos feixes; estocado-
res duplos para arame de amarracao de feixes pequenos; estacdo de enfeixa-
mento de vergalhdes (feixes grandes); estocador de arame de amarragdo para
os feixes grandes; Unidade de descarga de feixes grandes com transportador
de rolos com unidade de pesagem e mesa suporte com saida lateral; unidade
hidraulica; unidades de controle incluindo painéis elétricos.

Maquinas automaticas para cortar (aparar) e escovar latas de aluminio de
aerossois com diametro maximo de 53mm, comprimento maximo aparado de
260mm, com capacidade maxima de producdo de 250unid/min, com 1 esta-
cao para cortar (aparar) e 1 estagdo para escovar com sistema de transporte.

Maquinas automaticas, por controlador l6gico programavel, para cisalhamen-
to de chapas de aco inoxidavel, ago laminado a frio, a¢o galvanizado e aco
pré-pintado, com sistema de corte rotativo (Rotary Shear), em processo con-
tinuo, para chapas de espessura entre 0,3 e 3mm, largura minima de 350mm
e maxima de entre 1.200 e 2.100mm, com velocidade de processo até
70m/min, chegando a 130golpes/min, com precisao de corte no comprimento
de +/-0,3mm/m, por meio de cabecas giratdrias de forma excéntrica e equi-
padas com 2 laminas de corte, com unidade de medigdo composta com "en-
coder” e cilindros (rolos), dotadas de sistema eletroeletrdnico, painel de ope-
racao e gabinete elétrico.

Dobradeiras de tubos hidraulica comando numérico sem mandril para tubos
com capacidade maxima de 60mm de diametro X 4mm ou 76mm de didmetro
x 3mm, mordentes mecénicos, rotacdo da polia de dobra com rotacdo através
de sistema hidraulico.

Prensas hidraulicas compactadoras para prensagem de metais (sucatas) a frio,
com capacidade maxima de producéo de até 12t/h (dependendo do material e
outras condi¢des), pressdo maxima de compressao de 32kg/cmz, dotado de
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motor diesel ou motor elétrico, podendo ou ndo conter: cabine integrada,
controle remoto, grua de alcance maximo de 6,2m.

Maquinas conformadoras combinadas a frio, de 5 estagios sequenciais para
fabricacéo de parafusos e pecas especiais em ago, com estacdo de chanfro e
estacdo de laminacéo de roscas integradas, para bitolas minimo de 6mm e
maximo de 13mm e comprimento maximo de até 130mm, com controlador
I6gico programavel (CLP), com capacidade de producdo de minimo de
80pecas/min, com forca de estampagem de até 105.000daN, inversor de ve-
locidade, painel de controle com tela "touchscreen”, poténcia do motor de
48kW, com esteira de pegas acabadas e esteira de sucata, e, filtro de ar para
extracdo da fumaca do 6leo.

Prensas verticais mecanicas, tipo "transfer”, com movimentagéo de pecas
feitas por mdo mecénica (barra de transferéncia), maltiplas estaces operaci-
onais sucessivas, automaticas, com forca de 160t, velocidade maxima de
85golpes/min, proprias para producdo de estojos, para cartucho calibre 7,62,
com capacidade igual ou superior a 240pecas/min, checagem através de sen-
sores, dotadas de: alimentacédo de fita, com desbobinador e endireitador, uni-
dade hidraulica, sistema de lubrificacdo de ferramentas, porta-ferramentas,
ferramental, saida de estojos, portas de seguranca, painel elétrico e de co-
mando com CLP (Controlador Logico Programével) e IHM na parte frontal e
traseira da maquina (Interface homem-maquina).

Maquinas automaticas para producao de trava mecanica em porcas (auto tra-
vante) de "M6-M20", produgdo minima de 50pegas/min, alimentacdo das
pecas por panela vibratdria, motor de até 5SHP, com ou sem redutor incorpo-
rado.

Prensas de extrusdo por impacto para producéo de latas de aluminio de ae-
rossois, com capacidade de até 250unid/min, com diametros entre 35 e
66mm, espessura de parede maxima 0,5mm, comprimento maximo de
275mm e forga nominal de 4.000kN.

Tesouras hidraulicas horizontais, para cisalhnamento de sucatas metalicas com
forca total 1.000t, ciclo operacional automatico de 30seg, com capacidade
méaxima de producdo de até 12t/h (dependendo do material e outras condi-
¢oes), comprimento de corte horizontal de 400mm, dotadas de lubrificacéo
dupla e automatica, motor a diesel de 6 cilindros com turbo ou motor elétri-
co.

Tesouras verticais inclinadas, tipo guilhotina, para cisalhamento de sucatas
metélicas com forca total de 3.000t, ciclo operacional automatico de 30seg,
capacidade méxima de producdo de até 35t/h (dependendo do material e ou-
tras condi¢des), comprimento minimo de corte de 480mm e maxima de
1.140mm, espessura maxima de corte de 317mm, para perfil redondo e
280mm para perfil quadrado, dotadas de motor diesel ou motor elétrico.

Unidades hidraulicas automaticas de alta pressao, entre 300 e 420bar, equi-
padas com reservatorios de 30 a 90 litros, vazdo de 5,8 a 11,6L/min., com ou
sem mandmetro digital, rodas pneumaticas, registrador de pressdo automati-
co, multiplas valvulas para selecdo de diferentes pressdes simultaneas, cone-
x0es duplas ou triplas e talha para suporte do tensor, para tensores de proten-
sdo de 2 ou 4 mangueiras, com comando Unico a partir do tensor.

Tornos de repuxo, dotados de comando numérico computadorizado (CNC),
trabalhando por deformacdo de metal, com capacidade méxima para discos
de 1.000mm de DI metro, dotados de: trocador automatico de ferramentas de
até 6 posicdes, pulpito de controle e carenagem, altura do centro até bancada
de 500mm, velocidade do cabecote de até 3.000rpm, poténcia do motor prin-
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cipal de 30kW, para producdo de pecas metéalicas.

Maquinas de curso variavel de até 40 estaces de conformacdo do ombro e
pescoco de latas de aluminio para aerossol, com processamento da abertura
para assentamento da vélvula e moldagem do fundo da lata, velocidade ma-
xima de producdo de 250 latas/min e controlador logico programéavel (CLP).

Maquinas elétricas de empurrar fios e cordoalhas de protensdo até 0,6 pole-
gadas de didmetro, a velocidades de até 1,2m/s, com acionamento por con-
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para transporte por guindaste ou ponte rolante e guia de aluminio para cordo-
alhas; com ou sem guilhotina de corte, elétrica ou hidraulica.

Centros corte e usinagem com controle numérico CNC de 5 a 6 eixos inter-
polados para o trabalho de marmore, granito e pedra, com cursos de eixo X
até 4.600mm, eixo Y até 3.500mm, eixo Z até 2.000mm, eixo C com a rota-
¢ao da cabeca de corte de -5 graus a +545 graus e eixo A com inclinagdo da
cabeca de corte de -20 graus a +200 graus, com discos diamantados de corte
de didmetro minimo de 500mm e méaximo de 1.300mm e profundidade ma-
xima de corte de até 500mm, dotados de: Ponte de aco, com movimentos dos
eixos gerados por motores "brushless"” acoplados a redutores e deslizamentos
dos eixo X e Y sobre guias lineares e cremalheiras, ambas com lubrificacéo
por banho de 6leo, com eletro mandris controlados por “inverter” de 29,5 ou
41kW com engate M5/1SO 50 e rotagOes das ferramentas com inverter de 0
até 8.000rpm, cabeca porta-ferramenta com inclinacdo do eixo de 0 a +90
graus, guias laterais da ponte fixadas numa parede de cimento e/ou estrutura
em aco, deposito ferramentas linear de 10 posicGes; detector de espessura da
chapa, até 3 mesas de bancada de trabalho de 2.000 x 3.500mm com plano
em madeira ou aco ou aluminio, com ou sem contra-bancada, até 3 cAmeras
fotogréficas para as chapas, sistema "presetting" para medicao das espessuras
ferramentas, quadro elétrico integrado com ou sem climatizador, console de
comando com painel de comando

"touchscreen™ de até 21 polegadas, com ou sem: Conjunto de varias ventosas
para fixacdo das pecas, "scanner"” 3D, "software” CAD/CAM, "software"
para gestao de cortes, laser de marcacdo, porta ferramentas rotativo de 16
posicdes, sistema de troca de disco em 2 versdes, torno com rotacao gerida
por controle numérico para a execucao de colunas de secéo circular.

Retificadoras e cortadoras paralelas, utilizadas para retificacdo e corte de
corpos de prova de asfalto ou concreto, com mesa de trabalho com movimen-
to automatico longitudinal, com dois motores elétricos equipados com cabe-
cas diamantadas para retificacdo simultanea em plano-paralela da amostra,
com tampa de seguranca industrial e dispositivo de fixacdo para cubos de
100 até 150mm e corpo de prova cilindrico com diametro de 100 até 150mm,
dispositivos de fixacao para cubos de 50mm, cubos de 200mm e amostras
cilindricas com diametro de 50mm, cabecote de corte para serras diamanta-
das de 450mm, capacidade de corte de amostras de até 410 x 260 x 120mm.

Maquinas para esquadrejamento de blocos de rochas ornamentais por meio
de fio diamantado, movimentada por esteiras, com alimentacao externa; do-
tadas de 2 estabilizadores, sistema de paragem automatica do fio em caso de
rompimento ou fim do corte; sistema eletrohidraulico para ajuste do tensio-
namento automatico do fio; possibilidade de trabalho inclinado até 10 graus;
comando a distancia por tecnologia sem fio e possibilidade de corte horizon-
tal até de 8.000mm e vertical até 3.500mm.

Maquinas para corte de rochas ornamentais, do tipo utilizado no esquadreja-
mento de blocos, operando por sistema de fio diamantado, orientado por po-
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lias e roldanas, com tensionamento automatico e sistema de paragem auto-
maética no final do corte, rompimento do fio ou deteccéo de falta de agua
automatico, velocidade linear do fio entre 25 e 40m/s; dotadas de trilhos para
deslocamento sobre a sua estrutura metalica; movimentacao sobre esteiras;
dotadas de estabilizadores hidraulicos e mecanico; controle de parametro do
corte e controle de comando da movimentacdo da maquina; efetua corte ver-
tical e inclinado, podendo ou néo efetuar corte na posicdo horizontal.

Centros de furagdo para realizar de 1 a 6 furos simultaneamente e em chapas
de vidros com espessura de 2 a 15mm, com didametro maximo de furacdo de
26mm, com velocidade de rotagdo méxima dos eixos de 4.500rpm, com fixa-
cao automatica das chapas de vidro durante a furagdo, com ou sem unidades
rolantes de entrada e saida.

Combinacdes de maquinas para lapidacéo vertical a frio dos 4 lados das cha-
pas planas de vidros com dimensdes minimas de 300 x 300mm e dimensdes
méaximas de 4.000 x 2.500mm, espessura de trabalho entre 3 e 10mm, com
velocidade de trabalho entre 0,5 e 5m/min, com controlador légico progra-
mavel (CLP), compostas de: 1 a 4 lapidadoras/biseladoras retilineas, com 8
ou 9 ou 10 mandris, 3 gira pecas que cada um gira as placas de vidros a 90
graus.

Maquinas biseladoras retilineas, verticais para trabalho a frio dos vidros de
espessura minima de 3mm e maxima de 19mm, equipadas com IHM e con-
troladas através de controlador l6gico programavel (CLP , tamanho minimo
de 30 x 30mm, com velocidade variavel entre 0,6 e 4,4m/min, com angulo do
"bisel" variando entre 3 e 45 graus, permitindo realizar bisoté com largura
méaxima de 60mm, dotadas de 11 rebolos; transportador de carga e descarga;
com correias sincronizadas, com 3 mandris pneumaticos para polimento,
com 2 moédulos de trabalho, manual e automatico, equipadas com uma mesa
frontal acionado por um motor redutor, com uma mesa traseira com movi-
mentos para cima e para baixo acionadas por um motor redutor.

Maquinas lapidadoras retilineas, verticais, de 11 rebolos tipo copo, para lapi-
dar chapas de vidro plano com espessura minima de 3mm e espessura maxi-
ma de 40mm, altura minima compreendida de 35 ou 50mm, capacidade de
carga da esteira de tracdo de 350kg/m; transportador de entrada e saida com
correntes de material antifriccdo, dotadas de: calcos de borracha, removiveis
singularmente, para apoio do vidro; mandris separados dos motores elétricos
e ligados através de correia de transmissao; esteiras de transporte deslizando
atraves de guias de aco de alta precisdao sem rolamentos; sistema centralizado
automatico de lubrificacdo; sistema de tracdo das esteiras dianteiras e trasei-
ras dotados com 2 motores independentes; com controlador l6gico progra-
mavel (CLP), painel IHM "touchscreen" e quadro elétrico integrado ao corpo
principal; podendo ou ndo conter: sistema de ajuste automatico da remogéo
de camada de vidro da borda de 0 a 5mm, sistema de controle dos mandris
(SCS - Spin Control System) destinados ao posicionamento automatico dos
rebolos.

Prensas semiautomaticas para fabricacéo de ladrilhos hidraulicos com rota-
cdo alternativa e 2 estagdes para distribuir argamassa manualmente e pressi-
onar gradualmente o produto, com poténcia maxima de 145.000kg; dotadas
de: quadros intercambiaveis com dispositivos pneumaticos para fechar os
moldes; prensa para moldar uma espessura maxima de 60mm; placas vibra-
torias acionado por motor com pesos excéntricos e uma poténcia de 500W;
rotacéo alternativa da mesa com velocidade controlada pelo inversor; estacdo
hidraulica com bomba de pistéo de entrega variavel; painel de controle elé-
trico; painel sinoptico para automacéo e controles manuais; indicadores lu-
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minosos para sinalizar o andamento das operagdes e solucgdes de problemas.

Centros de furagdo com comando numérico computadorizado (CNC) com
"software” CAD/CAM para programacao da peca a ser trabalhada, para fu-
rar, serrar, fresar, com sistema de furagdo ponto a ponto de 5 lados de painéis
de aglomerado, MDF, derivados de madeiras, dotados de uma ou mais pingas
que possuem um sistema de leitura da espessura do painel em "Z", com rolos
pressores controlados por servo motor, com sistema de leitura laser para de-
tectar a origem e o fim do painel em "X", com ou sem magazine de ferra-
mentas de 2 a 8 posi¢des com troca automatica, com eletromandril de 4,5kW
ou superior com fixac¢do 1ISO 30 ou HSK, com no minimo 10 brocas verticais
e 6 horizontais, com serra de canal podendo ou néo ser integrada ao cabeco-
te, com capacidade de trabalhar pecas com largura de 35 a 1.250mm, com-
primento de 200 a 3.200mm e espessura de 8 a 60mm.

Magquinas para corte e processamento rapido de madeira, automaticas, com
capacidade para operacOes de furacdo e fresagem, com capacidade para pro-
cessar madeira com se¢Ges compreendidas entre 20 x 50mm e 300 x
1.300mm e comprimento de até 24.000mm, com precisdo de aproximada-
mente 0,5mm e estrutura da maquina de aproximadamente 15m, dotadas de:
Unidade de serra de 13kW; estacdo automatica de rotacao das pecas de ma-
deira; mesa do operador com computador, teclado e monitor, e gabinete de
controle; cerca de seguranca com sensores; sistema de transporte e posicio-
namento "sistema de duas maos", incluindo servo drive nos vagdes de posi-
cionamento; estacdo de fresagem universal de 5 eixos (UM5) com motor de
15kW; alimentador automatico e mesa de rolos de alimentacdo para compri-
mento de madeira de aproximadamente 16m; unidade de serra horizontal de
11kW; unidade de fresagem revolver (vertical); porta-ferramentas verticais e
horizontal; furadeira de 3,0kW de acionamento hidraulico (vertical); fresado-
ra vertical de 5,5kW; furadeira horizontal hidraulica com angulo ajustavel
entre 0 e 45 graus e com poténcia de

3kW; furadeira de corrente de 7,5kW (lado da cerca); UPS (fonte de alimen-
tacdo ininterrupta); unidade de resfriamento ativo para o console do opera-
dor; unidade de resfriamento do sistema hidraulico; unidade de controle para
eliminagdo de residuos; com controle CLP integrado.

Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), para fresar, e/ou serrar e/ou furar, com sistema de oti-
mizacdo de corte reto ou curvo ("nesting"), com ou sem sistema de identifi-
cacédo de pecas com codigo de barras, troca de ferramentas, para trabalhar
painéis de madeira aglomerada ou fibra (MDF) com largura maxima com-
preendida entre 1.300 a 2.205mm e comprimento maximo compreendido
entre 2.500 e 5.600mm, com ou sem carregador e descarregador.

Maquinas-ferramentas para trabalhar painéis de madeira e seus derivados,
com comprimento maximo do painel entre 2.400 e 6.500mm, com largura
méaxima do painel entre 1.200 e 2.500mm, com comando numerico computa-
dorizado (CNC), com 3 ou mais eixos controlados, para fresar e furar, com
ou sem grupo de serra para ranhurar, com "software™ para programacao da
peca a ser trabalhada, com poténcia do motor principal de 8kW ou superior,
com troca de ferramentas, com dispositivo de lubrificacdo automatica, com
sistema para fixacdo da peca a ser trabalhada atraves de vacuo, com ou sem
sistema de carregamento da peca a ser trabalhada, com ou sem sistema de
descarregamento, com ou sem sistema de impresséo de etiquetas para identi-
ficacdo das pecas, com a velocidade maxima de deslocamento no eixo "X"
entre 50 e 130m/min.

Maquinas ferramentas para serrar madeira macica, com alimentacéo automa-
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tica, dotadas de "scanner” o6tico e de raio-X para identificacdo de defeitos da
madeira, com velocidade maxima do "scanner" de 300m/min, com 4 serras
otimizadoras transversais, com sistema automatico de classificacdo das pecas
serradas, com transportadores para interconexdo entre os diversos elementos,
para pecas de comprimento minimo de 1.400mm e maximo de 4.500mm,
largura minima de 50mm e mé&xima de 200mm, espessura minima de 20mm
e maxima de 50mm.

Maquinas automaticas, para furar e/ou fresar em pecas de madeira e MDF,
controlado pelo comando numérico computadorizado (CNC) e um PLC, com
no minimo 2 eixos controlados e interpolados, com 3 estac6es de trabalho,
comprimento maximo de trabalho de 2.550mm, espessura maxima da peca
de 60mm, equipadas com 1 ou mais eletromandril horizontal e/ou vertical,
com velocidade de deslocamento em direcdo X de 75m/min.

Centros de acabamento com lixas de banda larga para lixamento e calibra-
gem de painéis de MDF, MDP, AGL e similares, com velocidade de trabalho
regulavel entre 3 a 16m/min, altura da bancada fixa de 900mm do ch&o, com
capacidade de trabalhar com no minimo 2 e no maximo 7grupos calibradores
e/ou lixadores, com um ou mais grupos de tampéo seccionado eletronico,
com tecnologia "HP" (High Performance) podendo aumentar em até 30% a
durabilidade das lixas, com sistema IPA (Inverted Pressure Action - Acdo de
Pressao Invertida) para reduzir a presséo de acionamento dos cilindros
pneumaticos dos patins, com tecnologia "Save Corner", operados por sistema
de controle integrado IPC (Industrial Personal Computer) com tela "touchs-
creen™, com sistema "ESS" (Energy Saving System) para economizar energia
elétrica, com ou sem sistema de oscilacdo pneumatica dos tampdes secciona-
dos eletronicos acionado atraves de cames motorizadas e controladas através
do software do computador da maquina IPC.

Maquinas emendadeiras de pecas de madeira, com unido tipo "Finger Joint",
para pecas de comprimento minimo de 114mm e maximo de 650mm, largura
minima de 50mm e maxima de 200mm e espessura minima de 20mm e ma-
xima de 50mm, com alimentador giratorio automatico tipo "spinfeeder", dis-
positivo automatico "trim saver" para reducdo de retirada de material no pré-
corte, com capacidade méaxima de emendar 200pecas/min, forca méaxima de
prensagem de 141kN, para producdo de pecas emendadas com comprimento
minimo de 3.000mm e maximo de 6.100mm.

Tornos de bancada horizontal, para trabalhar madeira, distancia entre centros
compreendidos entre 24 e 42 polegadas, capacidade méxima sobre o barra-
mento compreendidos entre 13 e 22 polegadas, didmetro da placa compreen-
dido entre 4 e 6 polegadas, velocidade maxima compreendida entre 3.000 e
3.550rpm, com ajuste de velocidades através de inversor de frequéncia, po-
téncia do motor compreendidos entre 750 e 2.200W.

Prensas térmicas para a colagem de Id&minas de madeira e/ou aplicacdo de
laminados plasticos, madeira macica, paineis compostos, PVC, aluminio,
com pressao de trabalho entre 2,5 e 30kg/cm2, conforme o tipo do prato,

com acionamento por botdes ou painel com "touchscreen™, com pratos em
aco retificados e aquecidos por sistema de 6leo recirculante, com reservatorio
de 6leo com capacidade entre 38 e 120L, com temperatura maxima de traba-
Iho de 120 graus celsius, com pratos de dimensdes em X de 3.000 ou
3.600mm e em Y de 1.300 ou 1.600 ou 1900mm, com cabo de emergéncia e
abertura automatica por meio de um "timer".

Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira para tornear, lixar, fresar e
furar, com comando numérico computadorizado (CNC), com 5 ou mais ei-
X0s, com curso do eixo X igual ou superior a 2.400mm, curso do eixo Y
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igual ou superior a 350mm, com curso do eixo Z igual ou superior a 650mm,
com ou sem carregador automatico, com um ou mais campos de trabalho,
com ou sem trocador de ferramentas automatico, com ou sem grupo para
fresamento vertical, com ou sem um ou mais grupos para lixamento das pe-
cas trabalhadas, com ou sem um grupo de serras para torneamento das pecas
trabalhadas, com ou sem um grupo porta-goiva.

Conjuntos de ferramental para conformacéo de maquina conificadora de 28
estacOes para producgdo de garrafas de aluminio, constituidos, ferramenta
para conformacao do pescoco; ferramenta para conformacéo final do pesco-
¢o, com mola centralizadora; porta-matrizes e porta-matrizes pequenos , com
dispositivo de troca rapida; mandril para rosqueamento , com para-choque
frontal; mandril para rebordear, com para-choque frontal e suportes; porta-
mandril para rosqueamento/rebordo; aparador intermediario e final; encres-
pador estagio 1; encrespador estagio 2.

Ferramentas proprias para insercdo de isolantes de ranhuras no pacote de
laminas, fabricadas em ago (51CrV4 ou 4140 ou P20) temperado, retificadas
para atingir acabamento e dimensdes de alta precisdo, com comprimento
total nominal entre 381 e 466mm com toleréncia de (+/-0,2mm), largura total
nominal entre 2,19 e 4,82mm, altura total nominal entre 3,20 e 3,85mm e
com dureza superficial nominal entre 34 e 48HRC.

Ferramentas proprias para proteger e guiar os isolantes no fio de cobre, fabri-
cadas em aco (X100CrMoV5 ou X60CrMoV18-5) com tratamento superfici-
al resistente ao desgaste, retificadas e polidas para atingir acabamento e di-
mens0es de alta precisdo, com comprimento total nominal entre 289,8 e
290,2mm, largura total nominal entre 20,67 e 25mm e altura total nominal
entre 9,97 e 10,25mm e com dureza superficial nominal entre 53 e 60HRC.

Ferramentas proprias para proteger os fios de cobre no momento da insercao,
fabricadas em aco (X100CrMoV5 ou X60CrMoV18-5) com tratamento su-
perficial resistente ao desgaste, retificadas e polidas para atingir acabamento
e dimensdes de alta precisdao, com comprimento total nominal entre 254,9 e
256,2mm, largura méxima nominal entre 7,05 e 25mm, altura maxima nomi-
nal entre 3,45 e 5,40mm e com dureza superficial nominal entre 52 e
60HRC.

Pregadores pneumaticos, ferramentas utilizadas para pregar (fixar) pregos
eletros soldados em rolos (pregos coil) para fabricacdo de embalagens de
madeira, paletes, casas de madeira, mdveis e outros bens similares, especial e
exclusivamente projetada para fixar pregos eletrossoldados em rolos ou pen-
te, capacidade de 20 a 3.000pregos/rolo ou pente, diametros do prego: mini-
mo de 1,8mm e maximo de 4mm, comprimento dos pregos: minimo de
15mm e méaximo de 150mm.

Rocadeiras laterais, de uso manual, com motor de ignic¢do por centelha mo-
nocilindrico, 2 tempos, com cilindrada de 42,7 ou 51,7CC, com poténcia de
1,7 ou 1,9CV, tubo bipartido com didametro de 28mm, carcaca da embreagem
ventilada, guiddo para controle, acomodadas em volume Unico.

Maquinas de classificacdo automatica ,utilizadas na classificagéo e separacéo
de diferentes minerais e materiais, através da analise, combinada ou néo, de
informacdes obtidas por tecnologia de transmissao de Raios-X, que permite
reconhecer e classificar o material com base em sua densidade atbmica espe-
cifica, e tecnologia de sensor eletromagnético, que permite a discriminagao
de particulas com base em suas propriedades de permeabilidade e condutivi-
dade, com taxa de alimentacdo menor ou igual a 500t/h alimentada unifor-
memente em largura e tempo através de correia transportadora integrada,
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com largura de trabalho de 1.200 ou 2.400mm, com 156 ou mais ejetores
pneumaticos, com ou sem alimentador vibratorio, com ou sem painel de con-
trole, com ou sem resfriador tipo "chiller" a base de 4gua, com ou sem con-
tainer especial para armazenamento e operacdo do equipamento.

Combinacdes de maquinas (Unidade funcional) de lavagem acida, dessor¢éo
e regeneracdo (ADR) de carvao ativado carregado com ouro, com capacidade
de consumo de 3t/dia de carvéo ativado granulado com 18 mesh e taxa de
fluxo da solucdo de eluigdo de 12,8m3/h, compostas de: sistema de peneira-
mento de carvao ativado, sistema de lavagem &cida, sistema de tiragem,
aquecedor, eletro extracéo, sistema de regeneracdo de carvao ativado, siste-
ma de manuseio de carvéo ativado e refino, estrutura metalica e tubulacdes
de interligagéo, fornecida com PLC para controle e monitoramento online.

Peneiras interestagios para classificagdo de minério com dimensdes de
1.330mm de comprimento X 1.155mm de largura X 3.070mm de altura, do-
tadas de: rotor de bombeamento ascendente tipo "mixflow", voluta, eixo
principal, eixo de saida turbina e tela rotativa, acionadas por motor elétrico
de 3,6kW e redutor de velocidade, para operar com vazéo de polpa entre 36,2
e 170m3/h, % sélidos na polpa de 45%, densidade relativa da polpa de
1,474t/m3, densidade especifica dos solidos de 3,50t/m3, abertura da tela de
800 micron, material das telas em acgo inox AISI 304.

Cacambas rotativas com capacidade de volume de material de aproximada-
mente de 1,85m cubicos e volume total da camera de peneiramento de 5,5m
cubicos, para aplicacdo em péas carregadeiras frontais de pneus, fabricadas
em aco de alta resisténcia, com sentido do eixo de rotacdo perpendicular ao
eixo do garfo da pa-carregadeira, para separacao ou peneiramento de materi-
ais granulados, rochas, solos em geral, fertilizantes, separacdo e limpeza de
sucatas, abertura da boca de entrada frontal da cagamba com 2.340 x 638mm,
com velocidade de rotacdo de 17 a 25rpm, vazéo de 6leo necessaria de traba-
Iho para acionamento de 178 litros por minuto e presséo de trabalho de
175bar (2.538psi), com telas de aco de alta resisténcia com abertura que po-
dem variar de 6 a 300mm intercambidveis com troca rapida, com ou sem
placa de unido soldada na cagcamba para unido a pa carregadeira.

Equipamentos para separacdo magnética de detritos de ferro metalicos da
pasta de eletrodo para células de acumuladores elétricos (baterias), capacida-
de de processamento até 5 litros de pasta com viscosidade igual ou inferior a
15.000 centipoise (cp), estrutura operacional em aco inoxidavel, com sistema
operacional por bombeamento a vacuo, grade magnética interna removivel
com imas permanentes de poténcia magnética igual a 8.000gauss, fungéo de
desmagnetizacéo de 8.000 até 10.000gc

Concentradores e gravimétrico semi-continuo para separacao mineral por
centrifugagdo, dotados de: bocal central alimentador, fluidizador de agua,
anéis espirais em acgo inoxidavel para concentracdo mineral, impelidor com
rotor em 2 estagios, calha de rejeito e de concentrado, motor elétrico trifasico
de 60HP, com capacidade de processamento de sélidos minerais entre 100 e
250t/h, capacidade maxima de alimentacao de 300m3/h, area de concentragédo
de 2,14m2, forca gravitacional operacional minima de 50G e méaxima de
200G, consumo de agua entre 15 e 28m3/h a pressdo entre 2 e 3bar, granu-
lometria m&xima absoluta na alimentacdo de 4mm com sélidos entre 55 a
70% e volume de fluxo do concentrado de 18.750cm3 .

Moinhos de bolas cilindrico rotativo horizontal, didmetro de 21.0 x 30.5 pés
(didmetro 6,40 x 9,30m de comprimento), apoiado em mancais fixo e movel,
com redutor de engrenagens e pinhdo ligado a uma engrenagem tipo coroa
com 240 dentes helicoidais de mddulo 38, segmentada em 4 partes iguais e



8474.20.90/202

8474.20.90/203

fabricada em aco especial aco especial em-gj-700-2/u tratado termicamente
com dureza de 310hbn, com revestimentos do corpo do moinho, com moega
movel de alimentacdo, com revestimentos da moega de alimentacao, com
"trommel™ e moega de descarga, com revestimentos da moega de descarga,
com sistema de lubrificacdo automatizado para mancais, redutor e eixo pi-
nhédo, com sistema de lubrificagdo automatizado para a coroa dentada, com
sistema hidrostatico para levantamento do moinho na partida, com acopla-
mento de alta rotagcdo, com acoplamento de baixa rotagcdo, com protecoes dos
acoplamentos e partes moveis, sem motor elétrico e sem inversor de frequén-
cia, com capacidade de alimentagdo nominal 539t/h e méxima de 620t/h,
projetados para cominuir polpa de minério imido com concentra¢do massica
de 70% solidos e granulometria de 80% passante na malha 600 micron e
100% passante na malha 12.000 micron, proveniente da moagem primaria, .
com moagem realizada por meio de carga de bolas de 406,9t (a¢o ou ferro
fundido) pelos mecanismos de abrasdo, impacto, atrito e compressao, com
carga circulante de 300%, atingindo uma capacidade de producao de
1.298,6m3/h.

Equipamentos de multiprocessamento, dotados de moinho de jatos opostos
para materiais com dureza de até 10 na escala Mohs e valores de finura final
entre 2 e 40 micron, classificador ultrafino, faixa de separacédo entre 2 e 40
micron e moinho classificador para materiais com dureza de até 3,5 na escala
Mobhs, sistema de moagem/micronizacéo e aero-classificagcdo de tamanho
laboratorial utilizado principalmente para pesquisa e desenvolvimento de
novos produtos compostos por Oxido de Nidbio, para o Catodo e Anodo de
baterias de litio com capacidade entre 1 a 10kg/h.

Moinhos SAG (semi-autdgeno) cilindrico rotativo horizontal, didmetro de 28
X 16,4 Pés (diametro 8,53 x 5m de comprimento) apoiado em mancais fixo e
movel, com redutor de engrenagens e pinhdo ligado a uma engrenagem tipo
coroa com 276 dentes helicoidais de mddulo 38, segmentada em 4 parte
iguais e fabricada em aco especial em-gj-700-2/u tratado termicamente com
dureza de 310hbn, com revestimentos do corpo do moinho, com moega mo-
vel de alimentacdo, com revestimentos da moega de alimentacdo, com
"trommel™ e moega de descarga, com revestimentos da moega de descarga,
com sistema de lubrificacdo automatizado para mancais, redutor e eixo pi-
nhado, com sistema de lubrificacdo automatizado para a coroa dentada, com
sistema hidrostatico para levantamento do moinho na partida, com sistema de
levantamento para montagem e manutencdo composto de bercos de sustenta-
¢ao, bomba hidraulica e 4 macacos hidraulicos, com acoplamento de alta
rotacdo, com acoplamento de baixa rotagdo, com protecdes dos acoplamentos
e partes mdveis, sem motor elétrico e sem inversor de frequéncia, para moa-
gem de minério, com capacidade de

alimentacdo nominal de minério seco 539t/h e méaxima de 620t/h, capacidade
de alimentag&o nominal de minério umido 567t/h e maxima de 652t/h, recir-
culacdo de seixos (pebbles) nominal de 6% e méxima de 15%, concebido
para a etapa priméaria de moagem, proveniente da etapa de britagem e retroa-
limentacdo do minério por meio de carga de seixos (pebbles) de 210,5t, pelos
mecanismos de abrasdo, impacto, atrito e compressdo, com carga circulante
de 300%, processando uma polpa de minério de ouro com concentragdo mas-
sica de 70% sdlidos e densidade relativa nominal de 2,66t/m3, alcangando
uma capacidade produtividade nominal de 571,3t/h e maxima de 713t/h de
minério seco; e 458,6m3/h e maxima de 572,6m3/h de polpa, com granulo-
metria de alimentag&o entre 100 de 290mm e f80 de120mm, e com granu-
lometria de descarga de seixos entre p100 de 32mm e p80 de 6mm.



8474.20.90 204

8474.20.90/205

8474.32.00/009

8474.80.10 057

8474.80.90/226

Britadores com 4 rolos cilindricos dentados de alta pressao, baixa velocidade
e alto torque, para britagem de clinquer, acionados por 4 motores elétricos e
capacidade de producéo igual a 5.000t/dia.

Rolos duplos de moagem de alta pressao para moer minério de ferro (tama-
nho max. 42mm), largura 125mm/diametro 125mm, velocidade 12rpm, ca-
pacidade tipica entre 490 e 835t/h, poténcia tipica instalada até 1,680kW.

Misturador de massa asfaltica de laborat6rio, com tambor de mistura em aco
inoxidavel, motorizado com velocidade constante de 25 a 60/min, equipados
com interruptor para direcionar o sentido do giro (horario ou anti-horario),
com sistema de aquecimento elétrico na parte inferior e nas paredes com re-
gulador, com temperaturas de trabalho até 250 graus celsius, com tampa com
plugues para conexdo de gas, vedacdo com abertura automatico, motor elé-
trico de fuso integrado para abrir e fechar e janela para acompanhar o proces-
so de mistura, com descarga automatica através de sistema de inclinacao,
com capacidade do tambor de até 30L de massa asfaltica, com sensor para
medir o torque.

Maquinas automaticas para fabricacdo de moldes de areia a verde para fundi-
c¢ao, com linha de divisao horizontal, aplicadas na fundicdo de pecas de ferro
sem uso de caixas de fundigdo, com dimensdes de molde 813mm compri-
mento, 813mm largura e altura continuamente ajustavel entre 225 e 300mm
na linha de diviséo fundo e entre 225 e 350mm na divisao tampa, com velo-
cidade de moldagem 36 segundos por molde sem machos (nucleos) e 48 se-
gundos por molde com machos (nucleos) com colocador automatico de ma-
chos, precisdo dimensional de distor¢do maguina/molde de ho maximo
0,25mm na camara de moldagem, sistema de sopro monitorado de ar seguido
de compressdo hidraulica com painel de comando com CLP (controlador
I6gico programével) configuracéo de pressdo hidraulica entre 1,2 a 10bar
monitorada no IMH (“interface” homem maquina), sistema customizado de
injecdo automatica de desmoldante dentro da cAmara de moldagem, conjunto
de seguranca do operador por barreiras de luz e sensores nas portas, sistema
de lubrificacdo automaética de todas as pecas mdveis do equipamento, unida-
de hidraulica com refrigeracéo forcada e controle de temperatura, ampla
memoria de ajustes pré-estabelecidos para varia¢do continua da altura do
molde completo e pressdo sobre cada um deles, entre 450 e 650mm altura
total, com aquecimento nas placas de compressao, maquina com sistema de
transferéncia de moldes integrado e sincronizado com a maquina de molda-
gem e o sistema de vazamento do ferro liquido, com sistema de colocacéao de
jagueta e peso automatico com um nivel e 4 linhas para o tempo de arrefeci-
mento do molde apds fundido.

Bancas de fundi¢do mecanizada para a fabricagcdo de bacias sanitarias de
argola colada, atraves da fundicdo de barbotina ceramica em baixa presséo,
dotadas de: estruturas de alojamento para 36 ou 42 moldes do corpo e para
36 ou 42 moldes da argola da bacia sanitaria; dispositivos para fixacdo dos
moldes na estrutura; sistemas para abertura e fechamento dos moldes de for-
ma automatizada, com "airbags" para garantir a pressdo de fechamento; sis-
temas automaticos para alimentacdo, drenagem, consolidacdo e recuperacéo
da barbotina ceramica; sistema automatico de desaguamento dos moldes;
talha suspensa por ponte para manipulacéo da argola durante o processo de
colagem; manipulador para desmoldagem e movimentacao das pegas cola-
das; banco de apoio com esteira transportadora para repouso das pecas cola-
das; sistemas de ventilacdo e secagem, tanto para pe¢as no molde como para
pecas em repouso; sistemas de seguranca; painéis elétricos e pneumatico de
controle podendo conter ou ndo CLP e IHM e dispositivos elétricos, hidrau-



licos e pneumaticos para o funcionamento adequado dos equipamentos, com
bombas, valvulas, conexdes, mangueiras, tanques de armazenamento e tubu-
lacdes.

Combinagdes de maquinas para producdo de louga de mesa, pelo processo de
prensagem isostatica a partir de massa de porcelana granulada e seca, com
capacidade méxima de 1.000pecas/h, compostas de: 1 prensa de pressao isos-
tatica, horizontal, com simples cabecote de prensagem; 1 sistema de alimen-
tacdo com dispositivos de dosagem do granulado porcelana conforme a

8474.80.90|227 quantidade necessaria para a producdo de cada produto; 1 mesa de acaba-
mento das bordas das pegas cerdamicas com contornos regulares e/ou irregu-
lares; 1 sistemal de descarga com acabamento dos pés dos produtos prensa-
dos; 1 mesa de empilhamento; 1 painel de comando, acionamento e monito-
ramento operacional de toda a unidade; 1 sistema de movimentacdo dos mol-
des para troca rapida dos mesmos

Combinacdes de maquinas para a producdo de bacias sanitarias com proces-
so de fundicdo em alta pressdo de barbotina ceramica, compostas de: 4 mo-
dulos de fundi¢do para o corpo e 4 mddulos de fundicéo para a argola da
bacia sanitéria, com forga maxima de fechamento de 600kN e pressdo maxi-
ma de fundicdo de 15bar; braco robético com 6 graus de liberdade, com fer-
ramenta/garra que possibilita 0 manuseio dos moldes e pecas; estacdes de
acabamento moveis com curso de 2.100mm e fuso giratorio; sistemas para
alimentacéo, drenagem e recuperacao de barbotina ceramica; sistema para

8474.80.90/228 lavagem dos moldes; tanque de aquecimento com capacidade Gtil nominal de
2.200L, com agitador elétrico; dispositivo para auxiliar na troca dos moldes;
compressor de ar; podendo conter ou ndo moldes de resina, suportes desmol-
dantes e suas matrizes para fundicéo; grades e sistemas eletroeletrénicos para
protecdo e limitacdo de acesso; painéis elétricos e pneumaticos de controle
podendo conter ou ndo CLP e IHM e sistemas elétricos, hidraulicos e pneu-
maticos para o funcionamento adequado do equipamento, com bombas, val-
vulas, conexdes, cabeamento, tanques de armazenamento, filtros e tubula-
cOes.

Rolos cbnicos de alta pressao para moinho vertical, composto de cubo com
bucha, segmentos de desgaste em a¢o fundido, eixo, rolamentos (de rolos
conico e cilindrico), anéis e selos de vedacao de 6leo, para moagem de ci-
mento, de escoria de alto forno e de insumos minerais diversos, com didme-

8474.90.00/081 tro compreendido do rolo entre 1.400 e 1.942mm, capacidade de moa-
gem/producdo/trituracdo de 180 a 400t/h (range de capacidade variavel, de
acordo com o tipo de receita do cimento, condi¢do de desgaste dos elementos
moedores, umidade da matéria prima, temperatura dos gases quentes e quan-
tidade e caracteristica de aditivos utilizados na receita).

Luvas do eixo principal, fabricadas em aco liga forjado 4Cr13 com diametro

8474.90.00)082 externo de 820mm e altura de 1.230mm e peso de 582kg.

Placas de protecéo de ferro fundido, produzidas com liga especial de ferro
fundido nodular na base e com granulos de tungsténio bruto de 5 a 20mm de
espessura na superficie de contato e dureza entre 900 e 1.600 HV30, com
espessura total de 20 a 50mm, largura maxima superior de 50mm e compri-
mento maximo superior de 500mm, usados em equipamentos de processa-
mento de materiais e mineracao de superficie.

8474.90.00 083

Placas de revestimento hibridas para aplicacdo em moinhos de bolas, cons-
8474.90.00/084 truidas em aco de alta resisténcia a abrasdo de dureza igual ou superior a 300
BHN/HB, e contendo borracha de dureza Shore A 60+/-5.

8474.90.00/085| Chutes de descarga (calhas) em aco, com superficies internas revestidas em



borracha, para coleta de particulados de minério em peneiras vibratdrias de
alta frequéncia.

Roletes de pressédo (capas) feitos em aco liga (GCr15SiMn) com rebaixo ex-
8474.90.00/086 |terno em formato de briquete para rolos de pressdo de maquinas briquetado-
ras (prensas) de alta pressao.

Luvas (camisas) feitas em aco liga (ZG45) para aplicagdo em rolos de pres-

8474.90.00/087 séo de maquinas briquetadoras (prensas) de alta pressao.

Eixos rotacionais feitos em aco liga (42CrMo) de comprimento total igual ou
superior a 3.000mm, e parte central com diametro igual ou superior a
700mm, para aplicacdo em rolos de pressdo de maquinas briquetadoras
(prensas) de alta presséo.

8474.90.00/088

Fornos de curvatura e laminacdo automatica para trabalho a quente de vidro
automotivo, com sistema de aquecimento por recirculacgdo de ar e radiagéo,
operando com moldes na medida de até 1.475mm de comprimento por
2.700mm de largura e 450mm de altura, para vidros com espessura de 2,1 +
2,1 até 3 + 3mm, capacidade de producéo entre 180 a 370 pecas/turno de 8h
com 16 vagoes.

8475.29.90/022

Combinacdes de maquinas para producéo de artigos de vidro para utilidade
domestica, com diametros externos entre 80 e 280mm, capacidade produtiva
de 6 a 15unid/min, compostas de: maquina de moldagem a quente gota sim-

8475.29.90/023 | ples, com 6 secdes modulares base rotativa com sistema de entrega de gota,
transportador e destacador, maquina de corte a quente e sistema de transfe-
réncia, controladas por painel elétrico com "interface" de operador e coman-
do integrado.

Maquinas de moldar por injecdo, para producdo de pecas de ciclo rapido em
PP (Polipropileno), PE (Polietileno), com forca de fechamento hidraulico de
300t, com altura méxima do molde de 999 ou 1.244mm e curso total maximo
igual a 895 ou 1.420mm, abertura total igual a 1.375 ou 1.900mm, placas de

8477.10.11/175/1.130 x 1.130mm, distancia entre as colunas de 780 x 780mm, atingindo
velocidade de escaneamento de 500ms, unidade de injecdo capaz de injetar
491cm?3 ou 1.347cm3 de resina, com pressao de injecdo de até 2.030bar ou
2.080bar, com velocidade de injecdo de até 945cma3/s ou 1.819cm3/s e rosca
de velocidade periférica de até 1.000mm/s.

Magquinas injetoras horizontais, para moldar, por injecdo, termoplasticos,
monocomponente, de controle programavel, dotadas de "interface” homem-
maquina (ihm), com capacidade de injecéo de até 428g/s, injetora elétrica
com sistema servo hidraulico integrado para eje¢do, com abertura e fecha-
mento, forca de fechamento do molde de 1.900kN, velocidade de injecéo de

8477.10.21/109 até 250mm/s, presséo de injecdo de até 2.000bar (200mpa) e distancia entre
colunas de 570 x 570mm, com didmetro da rosca de 50mm e velocidade da
rosca de até 320rpm, providas de dosagem continua de material com coman-
do valvulado e refrigerador (chiller) integrado, para resfriamento do molde,
com capacidade para operar com moldes de dimensdes minimas iguais a 370
x 370mm.

Maquinas injetoras horizontais para moldar materiais termoplasticos, bicolo-
res, hidraulicas, dotadas de: unidade de fechamento de 2 placas com medidas
nominais de 2.420 X 2.170mm, forca de fechamento de 17.000kN, curso de
abertura de 2.550mm, distancia maxima entre as placas de 3350mm e capa-
cidade para suportar moldes com dimensdes nominais maximas de 1.885 X
1.450mm, altura minima de 800mm e méxima de 1.600mm; mesa rotativa de
3 estacOes com didametro nominal de 2.250mm e capacidade para suportar
moldes com até 20t; 1 unidade de injecdo contendo rosca com diametro no-

8477.10.21/110



8477.10.99/116

8477.20.10/368

8477.20.10/369

8477.20.10/370

minal de 90mm, razdo L/D 22:1, capacidade maxima de injecdo de 2.990cm3
e pressdo méaxima de injecdo de 2.300bar; 1 unidade de inje¢do contendo
rosca com diametro nominal de 70 mm, razdo L/D 20:1, capacidade maxima
de injecdo de 1.212cm3 e pressdo maxima de injecdo de 2.000bar; ciclo seco
(EUROMAP 6) de 4,7s com curso de 1.300mm; e sistema de controle com
microcomputador, tela sensivel ao toque, gabinete com ar condicionado, in-
cluindo "softwares"” "1Q melt control™ para otimizacdo automatica do tempo
de dosagem e "1Q weight control" para monitoramento do volume e viscosi-
dade do material durante a injecdo no molde.

Maquinas encabecadoras para moldagem de ombros e bicos de bisnagas
plasticas laminadas ou extrusadas, com velocidade nominal de producéo até
120pecas/min, para diametros compreendidos entre 13,5 a 63,5mm, compri-
mentos entre 50 a 220mm, controlador I6gico programavel, painel de contro-
le tipo "touchscreen”.

Combinacdes de maquinas para extrusao de dupla rosca para produc¢éo de
materiais com carga, com capacidade de 350kg/h, compostas de: transporta-
dor de 110 x 3.400mm, 2 alimentadores 1,5kW, extrusora dupla rosca de
65mm de didmetro com saida de até 600rpm, 5 zonas de aquecimento, cabe-
cote com troca tela sistema de lanca, tanque de resfriamento de 5.000mm em
aco inox, sistema de secagem por ventilagcdo de 2.850rpm, granulador por
navalhas de 180 x 180mm com capacidade de 400kg/h, sistema de separagédo
por vibragdo com capacidade de 450kg/h, silo armazenador de 1.000 litros
em aco inox e sistema de transporte por ventilagdo com motor de 4kW.

Extrusoras de dupla-rosca corrotante para produ¢do de compostos de PVC,
com capacidade de producdo maxima compreendida de 400 a 600kg/h, com
motor elétrico, velocidade maxima de rosca de 300rpm, razdo L/D nominal
de 32:1, roscas com diametro nominal de 71mm, sistema de exaustao de ga-
ses a vacuo, limitador mecéanico de torque,1 painel elétrico de controle de
poténcia, com controlador I6gico programéavel (CLP) e tela de operagédo
"touchscreen”.

Combinacdes de maquinas destinadas a producao de laminados em PP (poli-
propileno), com largura minima de 700mm e maxima de 1.150 mm, espessu-
ra minima da lamina de 0,30mm e méaxima de 2mm, podendo sua producéo
ser configurada em 2 ou 3 camadas; capacidade total instalada entre
1.500kg/h PP, compostas de: Extrusora dotada de sistema de alta velocidade
(High Speed), sendo a principal de rosca com diametro de 75mm e compri-
mento de 3.000mm (40D), motor de 560kW, velocidade maxima da rosca de
1.350/1.550rpm; Troca Telas Hidraulico diametro de 176mm por cavidade
com 2 cavidades; Bomba de Engrenagem; para bombear a massa de resina
dando uniformidade de fluxo; Faixa plana (Flat Die) de largura de 1.400mm
para laminar na largura minima de 700mm e méxima de 1.150mm; calandra
de multiplos contatos composta por 9 rolos de 1.400mm de largura, que oti-
mizam a transferéncia de calor, sendo 2 rolos de 400mm diametro que nor-
matizam a espessura, 5 rolos de 500mm diametro que mantém a espessura e
resfriamento e 2 rolos de 500mm didmetro que finalizam o acabamento, a
homogeneizagao e a concluséo do resfriamento,

superficie dos rolos revestida de cromo com espessura de 120 a 140 micron,
acabamento final super polido com variacdo de rugosidade de 0,1 a 0,2 mi-
cron e témpera de 2 a 3mm de profundidade, temperatura na superficie dos
cilindros compreendida em +/-1 graus celsius; Sistema Tracionador automa-
tico; Sistema de acionamento dos rolos por servo motor AC; Embobinador
duplo automatico com capacidade de fazer bobinas de até 1.200mm
(1.900mm) de diametro de laminas de PP; acumulador de laminas de até



8477.20.10371

8477.20.10/372

8477.20.90/150

8477.80.90/783

8477.80.90|784

50m; Controle computadorizado com controlador l6gico programavel (CLP)
"touchscreen”.

Combinacdes de maquinas para producédo de tubos de PVC com diametros de
até 250mm, compostas de: extrusora dupla rosca conica com capacidade de
producdo até 350kg/h, alimentador automatico, com cabecotes de extruséo,
para tubos com didmetro de aproximadamente 33,4 até 174mm, com suporte
e carrinhos, tanque de calibracdo a vacuo em aco inox com comprimento
nominal em 5.600mm, tanques de resfriamento em spray de agua em ago
inox, incluindo dispositivos de vedacédo, puxador com 3 tracionadores com
velocidade méxima de 4m/min, sistema de corte planetario e acionamento
hidraulica com inversor de frequéncia, calha de saida de material no final da
linha, sistema de controle por CLP e tela sensivel ao toque, cabine elétrica de
ar-condicionado.

Combinagdes de maquinas para producdo de tubos multicamadas para con-
feccdo de bisnagas pléasticas de LDPE, LLDPE, MDPE, HDPE, PP, PCR,
compostas de: extrusoras com diametro de rosca compreendidos entre 30 e
45mm, velocidade maxima de extrusdo de 20m/min, comprimentos de tubos
compreendidos entre 39 a 270mm, para fabricacéo de tubos de 19 a 60mm de
diametro, calibrador de espessura de parede e de diametro, sistema de medi-
cao de didametro, puxador e maquina de corte com capacidade de corte de
120p¢/min.

Maquinas extrusoras para aplicacdo de polissulfeto para vedacao e isolamen-
to de vidros, com capacidade de producgéo de aproximadamente 150pecas/h,
com bomba pneumatica com diametro de 40mm, com transportadores de
entrada e saida, com sistema de aquecimento, sistema de servomotores e con-
trolador l6gico programéavel (CLP).

Combinacdes de maquinas automaticas de trituracdo, lavagem e secagem de
filme e sacolas plasticas com capacidade de 700kg/h, compostas de: cinta
transportadora de 800 x 6.000mm, moinho triturador com 10 laminas moveis
e 4 laminas fixas, rotor de 650mm e rotacdo de 500rpm, rosca transportadora
de com 550mm de didmetro e 4.000mm de comprimento, lavadora de alta
pressdo com rotor de 550mm de diametro e 4.000mm de comprimento, velo-
cidade de até 720rpm, tanque de lavagem em aco inox com 8.000mm de
comprimento, 1.800mm de largura e 2.200mm de profundidade, tampas de
vedacdo em ago inox e acrilico, lavadora de baixa pressdo com rotor de
550mm de diametro e 4.000mm de comprimento, velocidade de 500rpm,
tanque de lavagem em aco inox com 6.000mm de comprimento, 1.800mm de
largura e 2.200mm de profundidade, tampas de vedacdo em aco inox e acrili-
co, rosca transportadora de 400mm de diametro e 4.000mm de comprimento,
magquina secadora com motor de 132kW, velocidade de 2.000rpm e taxa de
desidratacé@o de 85%, secadora de ar quente com tubulacdo de 159mm de
diametro e 22m, poténcia de aquecimento de 48kW, silo alimentador de pas-
sagem com 1m cubico, painel elétrico de controle e painel elétrico de liga-
cao.

Unidades funcionais para fabricagdo de assentos e encostos de bancos de
veiculos automdveis em espuma flexivel de poliuretano, por meio de proces-
sos continuos, com capacidade maxima de producéo de 1.000 assentos ou
encostos por dia e a utilizacdo de 4 componentes quimicos, sendo 1 isociana-
to (densidade de 1,20g/cm3) e 3 poliol (densidade de 1,02g9/cm3), formadas
por: Combinacdo de maquinas para dosagem, mistura e bombeamento de
espuma liquida de poliuretano de alta pressédo, com capacidade maxima de
972cm3/s de mistura dos componentes quimicos, composta de: 4 tanques
para armazenagem de componentes quimicos, fabricados com parede dupla



para controle de temperatura com dgua nao pressurizada e isolamentos exter-
nos feitos com mantas em fibra mineral laminadas em aluminio e revesti-
mento em chapa de aco galvanizado, cada um com capacidade maxima para
250litros, pressdo de operacédo de 4bar, painel de controle descentralizado,
termorregulador com aquecimento (6kW) e sistema de refrigeracdo com agua
refrigerada a 14 graus celsius, agitador com motoredutor com poténcia de
0,25kW e rotacao de 50rpm, sondas de medicdo, unidade de condicionamen-
to, valvulas e filtro de linha; 04 trocadores de calor para operacdo em alta
pressdo, com capacidade de refrigeracdo de aproximadamente 18kW a uma
temperatura da agua de resfriamento de 10 a 14 graus

celsius; 4 equipamentos para transferéncia automatica de componentes qui-
micos, a partir de tambor ou recipiente de armazenagem externo (funcdo de
"backup" dos tanques de armazenagem), cada um com acoplamento magné-
tico, bomba, linha de enchimento, tubo e conexdes; equipamento de secagem
por ar comprimido, com vazdo maxima de ar de 180litros/min, ponto de or-
valho da pressao de -25 graus celsius e pressdo de trabalho méxima de
12,5bar; unidade de resfriamento tipo "Chiller", com capacidade de refrige-
racdo de aproximadamente 80kW e temperatura de fluxo de 15 graus celsius;
3 linhas de alta pressao para dosagem dos poliol, cada uma com bomba do-
sadora com acoplamento magnético e vazao maxima na saida de 780cm3/s,
motor trifasico AC com poténcia de 18kW e rotacdo de 1.800rpm, filtro de
linha acionado por motor, controle de frequéncia para ajuste automatico da
formulacéo dos poliol, pressostatos eletronicos, valvula, sistema de recircu-
lacdo de baixa pressdo e tubulacdes; linha de alta presséo para dosagem de
isocianato, com bomba dosadora com acoplamento magnético e vazdo ma-
xima na saida de 324cma3/s, motor trifasico AC com poténcia de 9kW e rota-
cao de 1.800rpm, filtro de linha acionado por moto com acoplamento magné-
tico, controle de frequéncia para ajuste automatico da formulagédo do isocia-
nato, medidor de vazdo (volumétrica), pressostatos

eletrénicos, valvula e tubulagdes; 3 medidores de fluxo (volumétrico) para os
poliol; 4 bombas de alimentacdo de componentes quimicos; estacdo de ar
comprimido com reservatorio; agregado hidraulico com poténcia méaxima de
22kW:; unidade de lavagem do cabecote de mistura com bomba de lubrifican-
te e linhas de conex&o; cabecote de mistura de poliuretano em alta pressao
com 4 injetores ajustaveis, sensor de pressdo e de temperatura, linhas flexi-
veis de alimentacdo e retorno dos componentes quimicos para o cabecote e
tubulacdes de aco; painel de controle com "interface™ com 16 entradas digi-
tais e 8 saidas digitais disponiveis, sistema de controle e analise de dados de
processo com controlador l6gico programavel (CLP), painel de "interface"
homem-magquina (IHM) com "display" sensivel ao toque TFT com pixels
graficos, roteador para sistema de manutencdo remota via internet, sistema
de aquisicao e avaliacdo de dados de processo com computador industrial,
monitor TFT, teclado e mouse, e dispositivo de refrigeracdo para gabinete;
Combinacdo de maquinas, em formato de carrossel, para inje¢do de espuma
flexivel de poliuretano, para moldagem dos assentos e encostos de veiculos
automoveis, composta de: unidade de sustentacdo e movimentagdo automati-
ca do carrossel, com estruturas e quadros de conexao em ago, equipamento
de movimentacdo do carrossel, acionado por

motor e transmisséo, equipamento de fornecimento de ar, energia e sinais
para as maquinas e equipamentos, pista para movimentagdo dos carros porta-
moldes, dispositivos de controle de temperatura dos moldes, com capacidade
de aquecimento de 36kW, temperatura da dgua na faixa de 45 a 70 graus
celsius (£2 graus celsius) por circulacéo e pressdo da dgua de 3bar, equipa-
mento para distribuicdo de &gua, energia e ar comprimido para 0s porta-
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moldes, painel de distribuicédo elétrica e cabeamento; estrutura de sustentacao
e abertura do carro porta-molde; estrutura de fechamento do carro porta-
molde fabricada em aco e tempo de fechamento de 4 segundos; 4 carros por-
ta-moldes (com expansédo para até 8 carros) com capacidade para acomodar 2
moldes individuais com peso maximo de 600kg, suporte inclinavel, valvulas
pneumaticas e "tags" de reconhecimento e enderecamento do carro; 4 esta-
cOes de trabalho manuais para operacgdes de limpeza e aplicacdo de desmol-
dante em cada molde, posicionamento de componentes metalicos e velcro no
interior de cada molde, cura do poliuretano injetado e retirada do assento ou
encosto pronto em espuma flexivel de poliuretano; robd industrial com capa-
cidade maxima de 120disparos (injecdes)/h e dotado de 6 eixos ou graus de
liberdade, grau de protecdo IP67 e acompanhado de painel controlador e pai-
nel portéatil de operacdo (teach pendant);

dispositivos de seguranca para protecao da area de operacdo; painel de con-
trole com controlador I6gico programéavel (CLP), sistema de refrigeracao por
meio de permutador de calor &gua/ar, unidade de visualizacdo e aquisi¢do de
dados com computador industrial, monitor TFT, teclado e mouse.

Maquinas rebobinadeiras de filmes plasticos com sistema para reforgo dos
filmes, com velocidade maxima de producédo de 1.000mt/min, diametro mé-
ximo da bobina jumbo de 550mm, diametro da bobina-mae do filme base de
500mm, diametro do rolo-mae do filme de refor¢o dependente do tamanho e
do namero de tiras, com minimo de 20mm, aplicado em filmes com espessu-
ra entre 12 e 23 micras, com didmetro maximo de rebobinamento de 280mm,
com tensdo de alimentacdo de 400/440V, trifasico, 50/60Hz, dotadas de:
Servomotor e drives; Alimentacdo de ar comprimido com pressao de 7bar,
200 NI; elevador elétrico para carga da bobina jumbo, cilindro de pré-
estiramento para controle e ajuste de folga, sistema de estacdo para desenro-
lamento duplo (base e refor¢o), sistema de rebobinagem de contato com rolo
especial revestido de borracha, tensdo de rebobinamento ajustavel através de
rolo dancarino compensador, capacidade do carregador cerca de 50 tubetes
de papelédo de 2 polegadas e painel de operacdo de 10 polegadas, com tela de
toque (touchscreen) colorida.

Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para alimentacéo fa-
bricacdo transporte e aplicacdo de tiras de borrachas STW de 23mm de largu-
ra, compostas de: 1 unidade de aplicacdo de tiras de borracha sobre tambor
dotadas de 1 a 3 bracos aplicadores com movimento triaxial variavel; alimen-
tado por 1 unidade de alimentagdo automatica de borracha; 1 unidade de pro-
cessamento e laminagem da tira de borracha com sistema de controle auto-
matico de presséo controle dimensional do perfil de borracha e de temperatu-
ra; controle de temperatura por aquecimento de agua através de 1 a 3 contro-
ladores automaticos; 1 unidade tensionadora de tiras de borracha; 1 unidade
acumuladora de tiras de borracha; 1 sistema de transporte de tiras de borra-
cha composto de estrutura metélica esteira e rolos; 1 unidade pressionadora
automatica de tira de borracha; controlada por controlador I6gico programa-
vel (CLP) e servomecanismos; e "interface™ Homem-Maquina.

Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para alimentacéo fa-
bricacéo transporte e aplicagéo de tiras de borrachas STW de 23mm de largu-
ra, compostas de: 1 unidade de aplicacdo de tiras de borracha sobre tambor
dotadas de 1 a 3 bracos aplicadores com movimento triaxial variavel; sendo
1 destes bracos alimentado por unidade de alimentagéo de tiras de borracha
por carretel e rebobinamento do protetor e tensionamento da tira; e os demais
bragos alimentados por 2 unidades de alimentagdo automatica de borracha; 2
unidades de processamento e laminagem da tira de borracha com sistema de



8477.80.90/788

8477.80.90/789

controle automatico de pressdo controle dimensional do perfil de borracha e
de temperatura; controle de temperatura por aguecimento de agua através de
1 a 3 controladores automaticos; 2 unidades tensionadoras de tiras de borra-
cha; 1 unidade acumuladora de tiras de borracha; 1 sistema de transporte de
tiras de borracha composto de estrutura metalica esteira e rolos; 1 unidade
pressionadora automatica de tiras de borracha; controlada por controlador
I6gico programavel (CLP) e servomecanismos; e "interface™ Homem-
Maquina.

Combinacdes de maquinas para montagem de pneu cru com diametro com-
preendido entre 14 e 19 polegadas, compostas de: tambor duplo rotativo
composto de 10 a 12 segmentos e rotacdo de 88rpm para aplicacdo do pri-
meiro estagio e manta téxtil emborrachada; tambor duplo rotativo composto
de 19 segmentos de aco escovado entre 450 e 750 de diametro e rotacao de
360rpm para aplicacdo da banda de rodagem; tambor rotativo composto de
19 segmentos magnéticos de ago escovado entre 450 e 750mm de didmetro e
rotacdo de 360rpm para aplicacdo da cinta metalica; unidade de aplicacdo e
corte transversal de manta téxtil emborrachada com velocidade de giro de
78m/min na correia superior e 102,5m/min na correia inferior com velocida-
de de corte de 15m/min e aplicacdo de tira de borracha através de dois bracos
de aplicacdo; unidade de alimentacéo por carretel e rebobinamento do prote-
tor da tira e tensionamento da tira; unidade pressionadora automatica de
manta e tira de borracha; unidade de aplicacdo de taldo emborrachado com
diametro de abertura regulavel; unidade de aplicacdo de tira téxtil emborra-
chada; unidade de aplicacdo de cinta metalica emborrachada a velocidade de
80m/min e corte diagonal de carcaca de aco emborrachada a 8m/min e angu-
lo de corte ajustavel automaticamente entre 19 e 30 graus; anel duplo de
transferéncia da carcaca do pneu com 6

segmentos em cada anel e movimento de avango/recuo sobre guias lineares a
1.666,6mm/s; unidade de conformacédo do pneu cru composto por 2 eixos de
diametro de 115 ou 130mm com 1 par de bexigas pneumaticas com diame-
tros internos iguais aos respectivos eixos e rotacdo de 88rpm em cada eixo;
anel de movimentacao da banda de rodagem composto por 13 segmentos
com movimento de avango/recuo; anel de 13 segmentos magnetizados para
movimentacao da cinta com movimento de avango/recuo; unidades de indi-
cacdo luminosa com ajuste de angulos de incidéncia; unidade de fechamento
da parede lateral sobre banda de rodagem compostas de 2 pares de pingas
metéalicas; unidade de retirada de pneu cru por pinca; sistema de automatismo
com controlador l6gico programavel (CLP); central de sinais de comando e
controle com "interface™ homem-maquina.

Combinagdes de maquinas para producdo de tampas plasticas por compres-
sdo continua, com capacidade maxima de 63.960tampas/h, controladas por
um controlador I6gico programavel (CLP) e um painel elétrico, compostas
de: uma prensa hidraulica de compressdo continua equipadas com central de
refrigeragéo; sistemas de alimentagédo de "compound"; sistema de dosificador
volumétrico; sistema de visdo para controle de qualidade de tampas plasticas;
sistema rotativo de resfriamento de tampas com seu painel elétrico climati-
zado; sistema de orientacdo de tampas centrifugo com armazenamento em
silo, sistema de transporte de tampas com painel elétrico climatizado; sistema
de corte e dobra de tampas com 6 cabecotes com sistema de transporte de
tampas; sistema de orientacdo de tampa centrifugo com armazenamento em
silo, sistema de transporte de tampas; sistema de aplicacdo de vedante em
tampa pléstica, equipadas com sistema de alimentacgao de “"compound"; cen-
tral de refrigeracdo; sistema de visdo para controle de qualidade.
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Maquinas de 1 a 3 mddulos para anélise e classificacdo de polimeros “fla-
kes", como pet, através de 1 cAmera de alta resolucdo para o espectro de cor
visivel e 1 camera com espectro especifico para selecao de polimeros da
mesma cor de outros polimeros para cada mddulo, sistema de iluminagdo
Xenon de alta intensidade, sistema de alimentacéo através de 2 vibradores
por moédulo, bandejas de alinhamento em aluminio anodizado de 600mm por
modulo, sistema de ejecdo com ejetores de alta velocidade com
128ejetores/modulo, sistema de "interface™ com painel "touchscreen™ de 12
polegadas, sistema de conexdo na nuvem para analise e informacdes de da-
dos.

Combinacdes de maquinas de extrusédo e calandragem de compostos de bor-
racha destinados a producdo de manta de forma continua para fabricagéo de
pneus, compostas de: 2 helicoides de extrusdo acionados por motor elétrico
de corrente alternada com poténcia igual a 350kW (n&o incluso) acoplado a
caixa redutora de velocidade, calandra com 02 cilindros acionados por motor
elétrico de corrente alternada com poténcia igual a 380kW (ndo incluso) aco-
plado a caixa redutora de velocidade, sistema de lubrificacdo da calandra,
controle de espessura da manta, largura entre 976 e 1.330mm, funil, cilindros
com acionamento hidraulico, sistema de lubrificacdo, células de carga e "en-
coders".

Maquinas para mistura e homogeneizacao de matéria-prima nas formas po-
limérica, granel, resinas liquidas e 6leos, para fabricacdo de compostos de
borracha destinados a fabricacdo de pneus, compostas de: porta de carrega-
mento de compostos de borracha e pigmentos, porta de descarregamento de
borracha, cdmara de misturacdo com capacidade de 620L, funil de alimenta-
cao, dispositivo de compressdo "martelo” em aco, rotores tipo 5Thr, operan-
do por meio de cilindros hidraulicos, bicos injetores de matéria-prima e 6leo
lubrificante, sensores de controle de temperatura e canais de circulacdo de
agua de resfriamento/agquecimento, sensores de controle de temperatura do
tipo PT-100 instalados na cadmara, bomba de graxa, base metélica e porta de
descarga.

Equipamentos semiautomaticos para marcacao de flancos de pneus por trans-
feréncia térmica, para pneus com didmetros de taldo compreendidos entre 13
e 22 polegadas; largura do pneu de 150 a 450mm; pressao maxima de im-
pressao 13.000N; sistema automatico de centralizacéo e travamento; movi-
mento da peca em 3 eixos, X, Y e rotacdo; area de impressao 400 x 250mm;
largura do pneu de 500 a 800mm; sensor de leitura do entalhe na transferén-
cia; tempo do ciclo entre 15 e 20 segundos; com controlador I6gico progra-
mavel (CLP), tela sensivel ao toque de 10 polegadas e leitor de codigo de
barras para rastreabilidade das pe¢as marcadas.

Conjuntos de roscas para maquinas extrusoras de monoroscas para coextru-
sdo de plastico policloreto de vinila, com parafuso com geometria de mistura
tipo "Dulmadge™; cilindros da extrusora de parafuso unico (monorosca) com
diametros entre 40 e 200mm; formados por 38CrMoAlI para aumento de du-
reza; rosca com retiddo de 0,015mm e forro bimetalico de carboneto de
tungsténio produzido por processo de fundicao giratoria.

Conjuntos de cilindros para maquinas extrusoras de parafuso Unico para coe-
xtrusdo de plastico policloreto de vinila (PVC), com produtividade de
150kg/h e parafuso com geometria de mistura tipo Dulmadge; cilindros da
extrusora de parafuso Unico (monorosca) com diametros entre 40 e 200mm;
formados por 38CrMoAl com aumento de dureza (nivel de dureza Vickers
maior que 900HV) provocado por processo de nitretacdo, com nitreto aplica-
do com profundidade de 0,5 a 0,8mm.
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Equipamentos para controle, medicdo e ajuste automatico da velocidade do
tabaco e velocidade do ar no tubo de alimentacdo, com tensdo de alimentagéo
de 24V DC, poténcia de aproximadamente 6A, dotados de: secdo de alimen-
tacdo de tabaco (FT), secdo de despoeiramento(FD), sensor de velocidade,
sistema antibloqueio e controle com “interface"” e tela "touchscreen”, exclu-
sivos para serem acoplados em maquinas de producéo de cigarros.

Maquinas para nivelamento, alisamento e acabamento de pisos de concreto
através de rotagdo, com 8 pés alisadoras de 260 x 150mm e 900mm de dia-
metro, possui 2 discos de flotagdo para acabamento, motor a gasolina com
poténcia de 13Hp, velocidade de até 140r/min, possui assento, 2 cdmbios
para orientacdo do equipamento, 2 manipulos de inclinacdo das pas que po-
dem alcancar angulos de 0 a 15 graus, pedal de aceleracdo para controle de
velocidade, capacidade do tanque de combustivel de 10 litros.

Maquinas varredeiras de suc¢do a vacuo, capazes de operar com vassouras
rotativas com bicos de hidrojateamento simultaneo, com 2 bocais de succao a
vacuo, proprias para serem instaladas em chassi de caminho com capacida-
de de carga de igual ou superior a 9,5t e capacidade util nominal de 5,1ms3,
com sistema de trava dupla de basculamento, para aplicagdes de varricdo
urbana e industrial, dotadas de motor auxiliar movido a diesel com poténcia
igual ou superior a 55kW, sistema de succ¢do através de exaustor com veloci-
dade operacional variavel entre 1.800 e 3.500rpm, sistema de rotacdo de vas-
souras com velocidade varidvel até 160rpm (controlado por dentro da cabi-
ne), com varricdo por meio de 2 vassouras laterais e uma central com ajuste
de &ngulo e pressédo com capacidade de varri¢do superior ou igual a 2.30m, e
inferior ou igual a 3,60m, tanque de agua em aco inoxidavel com capacidade
igual ou superior a 1.330 litros, com ou sem sistema de recirculacéo de agua,
com defletores anti-acimulo de material e preenchido através de um hidrante
tipo 'A’, com 1 bomba de diafragma duplo, sistema de supressédo de poeira
com sprays localizados no(s) bico(s) de succ¢éo, barra de espargimento de
agua frontal, bocal de suc¢do em aluminio fundido com entrada de 250mm
de diametro e ajuste sem ferramentas, com ou sem camera de visdo lateral,
radio controle wireless para movimentagéo da cagamba, console central com
tela de 7 polegadas multifuncGes de visualizacdo dos parametros funcionais e
"interface™ IHM.

Sistemas para refino de miscela de 6leo do caroco de algoddo com tecnologia
Unica de refino em fase miscela, proporcionando alto nivel de rendimento,
sistema MRP completo baseado em PLC totalmente automéatico com capaci-
dade para refinar até 250t/dia na base miscela (hexano + 6leo) e 150t/dia na
base 6leo com ate 3% de acido graxo livre, com caracteristica final do 6leo:
acido graxo livre: 0,15%, sabdes: menos de 100ppm, cor em "lovibond" 1
polegadas: amarelo maximo de 25 e vermelho maximo de 2, contendo ho-
mogeneizador, aquecedor, tanque de dosagem de acido, misturador para mis-
tura de soda caustica, reator para preparacdo de miscela, tanque de dosagem
caustica, centrifuga, bomba para alimentagdo da centrifuga, tanque neutrali-
zador de miscela, tanque para estoque de borra, bomba para transferéncia de
borra, tanque e bomba de agua para o processo de refino, tanque e bomba de
agua quente e mesa de limpeza para os pratos da centrifuga, paineis elétricos
e de controle, valvulas e instrumentos.

Peletizadoras verticais de matriz plana com matriz de diametro igual ou infe-
rior a 1.500mm e furos com didmetro igual ou superior a 6mm para producéo
de péletes de biomassa, dotadas de: cabecote de prensagem com rolos com
didmetro inferior ou igual a 450mm e largura inferior ou igual a 240mm,
capacidade de producéo inferior ou igual a 12t/h de péletes de madeira, ali-
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mentadas por gravidade a partir de rosca misturadora, poténcia de motoriza-
cao igual ou inferior a 630kW, "interface” IHM com tela sensivel ao toque e
controlador l6gico programavel (CLP).

Equipamentos do tipo climatizador evaporativo com 3 velocidades, com fun-
cOes de ventilar, resfriar e umidificar ambientes fechados ou abertos de até
90m2, dotados de: ventilador, tanque com capacidade para 90 litros de agua e
placa evaporativa, poténcia de trabalho de 280W, tensao de entrada de
220V/60Hz, fluxo de ar de 9.000m3, consumo de &gua de 4 a 5/L/h, com re-
servatorio superior para frascos de gelo, rodas para locomocao do equipa-
mento, aletas direcionadoras motorizadas e painel de controle analdgico.

Combinacdes de maquinas para aplicacao de revestimentos decorativos em
perfis metalicos, por processo de sublimacao, para revestimento de perfis
com comprimentos de 6.000 a 7.200mm, alturas de 10 a 150mm e larguras
de 20 a 200mm; com capacidade teérica de producédo de 70 a 100 perfis/h
(para perfis de média dificuldade), compostas de: 1 maquina de envelopar
perfis com filme especial de transferéncia, constituida de estrutura metélica,
correias de transporte para entrada/saida e deslocamento dos perfis, estacéo
de envelopamento com suporte para rolo de filmes motorizado, dispositivo
para selamento do envelope e mecanismo de corte de filmes, painel com dis-
positivos elétricos e CLP para controle/gerenciamento das fun¢es da ma-
quina; 1 Forno de sublimacdo com paredes isoladas, temperatura maxima de
operacdo de 250 graus celsius, tempo de para pré-aquecimento de 20 a 25
minutos, equipado com condutos de ar, turbo ventilador, permutador de ca-
lor, motor de reciclagem de ar, sistema de transporte dos perfis e quadro de
comando elétrico; com ou sem sistema de refrigeracédo forcada para perfis
decorados; com ou sem estagdo de armazenamento de perfis embalados; com
ou sem dispositivo de escovacdo e retirada de arestas das extremidades dos
perfis.

Equipamentos para fabricacdo de eletrodos de células de ion-litio através da
deposicdo do material ativo para o catodo ou grafite para o anodo sobre um
coletor de corrente metalico, provido de: controle de tensdo do substrato;
regulagem de precisdo da espessura do eletrodo e aquecimento em ambos 0s
lados do eletrodo com controle de poténcia que garante acuracidade de 0,3
graus celsius; Velocidade do equipamento: max. 2m/min (com ajuste de ve-
locidade); Espessura do coletor de corrente: 8 a 30 micron (folha de alumi-
nio) e 8 a 30 micron (folha de cobre); Largura maxima do rolo do eletrodo:
330mm; Largura maxima de deposicdo da pasta: 280mm; Acuracidade da
espessura do eletrodo: 3 micron; Acuracidade da largura do eletrodo: 0,5mm;
Acuracidade do comprimento do eletrodo: 1mm; Controle da espessura do
eletrodo em ambos os lados (comma scraper); Controle de tensao por servo
motor (0 a 50N); Forno com aquecimento independente dos 2 lados do ele-
trodo com temperatura maxima de 150 graus celsius.

Homogeneizadores a vacuo, de alta eficiéncia, em aco inoxidavel para emul-
sificacdo de alimentos por meio de sistema rotor/estator de 160mm, com ca-
pacidade produtiva entre 3,6 e 4t/h, com conversor de frequéncia para unida-
de com poténcia de 30kW, ip55 com velocidade ajustavel na faixa de 600 a
3.000rpm, selo mecanico de dupla acdo dedicado ao homogeneizador, anéis
deslizantes sic/sic dentro e sic/carbono atmosférico com controlador l6gico
programavel (clp).

Misturadores horizontais automaticos de massa fabricados em ago inoxidé-
vel, dotados de dois eixos agitadores paralelos com pinos e tracionado por
um motoredutor acionado por inversor de duas velocidades, capacidade de
450kg de farinha de trigo, tubulacéo de injecdo de solugéo, sensores de segu-
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ranca individuais nas tampas, utilizados na linha de producéo de macarrédo
instantaneo.

Maquinas automatizadas em formato conico, para misturar e secar materiais
solidos, utilizadas em processos por batelada, pressurizadas ou a vacuo, ca-
pacidade volumétrica de 20 litros, pressao de projeto de 6bar, temperatura de
projeto de -10 a 115 graus celsius, material em a¢o inoxidavel 316L, com-
postas de dupla camisa para aquecimento e resfriamento do produto; tampa
abaulada aquecida; filtro a vcuo aquecido; engrenagem central completa
com parafuso agitador com rotacéo de 253rpm; e braco orbital com rotacédo
de 8rpm.

Granuladores modulares de produtos farmacéuticos em escala piloto, para
processamento de lotes de 450g a 12kg, com volume de operacgdo através de
3 tamanhos de cagambas intercambiaveis de 3, 10 e 30L, proporcionando um
range de operag&o de 0,9 litros a 24 litros com ocupac¢do minima de 30 e
80% maéaxima em cada uma das cacambas; cada cacamba com a parte interna
construida aco 316L e polimento espelhado; reservatorios jaquetados permi-
tindo aquecimento e resfriamento; valvula de descarga montada na parte late-
ral; ldaminas de agitacdo e quebra de grumos com capacidade de mistura in-
tensa e homogénea; sensores diversos para monitoracdo de parametros de
processo, como temperatura, pressdo, vazéo, velocidade e torque; montados
sobre rodas; unidade de controle central para operacéo e controle de proces-
sos composta por controlador l6gico programavel (CLP); sistemas de acio-
namento de motores, dispositivos pneumaticos e demais componentes de
automacdo para comunicacdo de comando e sinais; conexdo rapida para ca-
camba; monitor de tela sensivel ao toque tipo "interface™ homem méaquina e
UPS integrada.

Combinacdes de maquinas para a fabricacdo de tinta em pé e revestimentos
atraveés de moagem de material extrudado, de funcionamento em rede trifasi-
ca 380V ou monofasica de 220V e frequéncia de 60Hz, compostas de: mistu-
rador com capacidade de até 600 litros e com suporte de descarga, alimenta-
dor de rosca Unica, extrusora com dupla rosca de 65 mm de didmetro com
relacdo 18:1 e velocidade de 0 a 600rpm; esteira de correia com capacidade
de 500 a 600kg/h de processamento nominal, com resfriamento local, moe-
dor do tipo moinho com velocidade entre 0 e 22.000rpm, com vazao total de
producdo nominal de 500kg/h, com sistema de controlador l6gico programa-
vel (PLC), com motores elétricos para misturadora, alimentadora, extrusora,
esteira e moinho; com ou sem tigela para misturador extra.

Combinagdes de maquinas para triturar e separar sucatas de aluminio tipo
latas de bebidas usadas (UBC), com capacidade de 6t/h, com controle PLC
automatico, compostas de: esteira de alimentacdo; 2 trituradores de eixo du-
plo; 2 separadores magnéticos de banda superior; 2 trituradores de eixo sim-
ples; separador de finos por ar; peneira rotativa de tambor (Trommel) para
separacao por granulometria; 3 separadores magneticos de tambor; 3 separa-
dores de materiais através de corrente parasita (Eddy Current); 2 separadores
de Raio X para metais pesados; esteiras de transferéncia e paineis elétricos.

Trituradores de residuos de embalagens de papeldo e de nacleos de bobinas
(tubetes) com diametro de 101,6mm e parede de 9,5mm de espessura, equi-
pados com rodas perfuradoras e rasgadoras sem laminas de corte montadas
em 3 eixos, com trituracdo realizada em baixa rotacdo de 20 a 70rpm, com
mesa de alimentacdo de largura maxima até 72 polegadas ou 1.830mm e
comprimento até 78 polegadas ou 1.980mm, motor de 40HP e sistema de
reverso automatico de sobrecarga.

Trituradores de residuos de embalagens de papeldo e de ndcleos de bobinas
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(tubetes) com diametro de 101,6mm e parede de 9,5mm de espessura, equi-
pados com rodas perfuradoras e rasgadoras sem laminas de corte montadas
em trés eixos, com trituracdo realizada em baixa rotacdo de 20 a 70rpm, es-
trutura defletora com porta de acesso lateral intertravada, com mesa de ali-
mentacdo de largura méaxima até 72 polegadas ou 1.830mm e comprimento
até 167 polegadas ou 4.242mm, motor de 30HP e sistema de reverso automa-
tico de sobrecarga.

Trituradores de residuos de embalagens de papeldo e de nucleos de bobinas
(tubetes) com diametro de 101,6mm e parede de 9,5mm de espessura, equi-
pados com rodas perfuradoras e rasgadoras sem laminas de corte montadas
em 3 eixos, com trituracao realizada em baixa rotacdo de 20 a 70rpm, com
mesa de alimentacéo de largura méxima até 110 polegadas ou 2.795mm e
comprimento até 78 polegadas ou 1.980mm, motor de 40HP, ventilador com
motor de 10HP e sistema de reverso automatico de sobrecarga.

Maquinas compressoras rotativas automaticas para fabricacdo de comprimi-
dos farmacéuticos, de construcgdo flexivel para futuro processamento de
comprimidos multi-camada ou de nucleo revestido, com torre intercambiavel
de 44 estagcOes puncionadoras para conjuntos de punc¢des EU-BB (comprimi-
dos com diametro méaximo igual a 13mm), com capacidade de producdo ma-
xima de 316.800comprimidos monocamada/h (variavel em funcéo das carac-
teristicas dos comprimidos) e com torre intercambiavel de 29 estacdes pun-
cionadoras para conjuntos de pung¢des EU-D (comprimidos com diametro
maximo igual a 25mm), com capacidade de producdo maxima de 174.000
comprimidos monocamada/h (variavel em fungéo das caracteristicas dos
comprimidos), forcas de pré-compressao e compressao principal iguais a
100kN, sistema automatico de controle das forgas de compressao, com con-
trolador I6gico programéavel (CLP) e painel de "interface” homem-maquina
(IHM).

Sistemas de alimentacao automatica e dosagem com precisao de +/-0,5%,
variando de 0,2dm?3/h até 32m3/h, comandadas por um controlador 16gico
programavel (CLP) com tela de toque IHM, dotados de: dosadores modula-
res gravimétricas/volumétricas para pds, pellets e fibra de vidro para alimen-
tar extrusora de plasticos especiais; 3 "buffers" silos em aco inox, sendo um
para copolimero, cargas minerais, outro para fibra de vidro; e outro para re-
ceber, misturar e alimentar os 3 componentes, com estrutura metalica de 3
andares para suporte, com escadas de acesso e guarda corpo.

Maquinas de lubrificacdo por pulverizacdo com quadro de controle e painel
do operador , para a aplicacdo de 6leo protetivo anticorrosivo, que permite a
aplicacao na superficie de tubos e perfis metalicos por tiras, com uma quan-
tidade ajustavel de 6leo de 0,5 a 5g/m2., para material com largura de 100 a
1.000mm, com 2 saidas de spray (uma superior e outra inferior), com bicos
de saidas de acordo com a largura (de 200 a 1.000mm largura), desenvolvi-
dos para trabalhar com quase todos os tipos de 6leo (6leos de baixa, média e
alta viscosidade, bem como os 6leos a base de agua), com tanque indicador
visual e elétrico do nivel de oleo.

Aparelhos para limpar pecas e componentes por ultrassom, de uso na indus-
tria automotiva, de maquinaria pesada e naval, mono ou multicubas em aco
inox AISI 316 de 2mm de espessura, com dimensdes Uteis variando de 500 a
2.800mm de comprimento, 250 a 1.800mm de largurae 175 a 1.175mm de
profundidade; com capacidade entre 30 e 8.000 litros; fonte de alimentagéo
240/400V; frequéncia de trabalho 40kHz (+/-2%); resisténcia de aquecimen-
to variando de 700 a 60.000W; gerador de ultrassom com poténcia variando
de 600 a 40.000Wp, com 12 a 34 transdutores piezoelétricos com corpos em



8479.89.99/170

8479.89.99 /211

8479.89.99 239

8479.89.99 302

8479.89.99/322

ligas de aluminio; com ou sem plataforma de elevacdo pneumatica para car-
regamento e imerséo de pegas; com ou sem sistema de filtracéo e de trata-
mento de agua.

Pérticos de lavagem automatica de veiculos, com area maxima livre de lava-
gem de 3.850mm de largura, 7.600mm de comprimento e 3.350mm de altu-
ra, contendo fungdes de lavagem de chassis e rodas com "spray" de agua de
alta pressao, lavagem com sabd&o, aplicacao de cera e secagem a ar, contendo
brago rotativo inteligente de 360 Graus, consumo de agua para lavagem do
chassis entre 30 a 50L e consumo de 4gua para lavagem de carrocaria entre
150 e 210L/veiculo, com trilho deslizante de 7.500mm de comprimento para
lavagem em 28s, dosagem de alta precisao para consumo entre 20 a 50ml de
liquido pré-lavagem/veiculo com sistema de controle e monitoramento com
processador central e detector de falhas.

Magquinas para desparafusar, soltar e apertar porcas de grampos de molas das
suspensdes de veiculos pesados automotores, dotadas de multiplicador de
torque, sendo torque nominal 500kgf/m e torque maximo 550kgf/m; cabeco-
te de torque com deslocamento de 360 graus, possibilitando operacdes em
qualquer angulo, soltar e apertar porcas, grampos, de cima para baixo ou de
baixo para cima, rotacdo maxima de 42rpm; motor elétrico de 7,5¢cv, volta-
gem 220/380/440V, 60Hz; redutor de velocidade; eixo de transmisséo; 2
rodas de ferro fundido; alca; chave elétrica liga/desliga.

Combinacdes de Maquinas para formacéo de cubos de chumbo, com capaci-
dade de producdo de até 6t/h, compostas de: sistema de alimentacdo de lingo-
tes de chumbo, com rolos laminadores de chumbo a frio, sistema hidraulico
de corte a frio da lamina de chumbo, sistema rotativo para a formacao de
cubos de chumbo, transportador de saida e painel de controle.

Combinagdes de maquinas para descarga, armazenamento e filtragem de
eletrolitos utilizada para reciclagem de baterias tipo chumbo-acido usadas
(U.L.A.B), com capacidade de processamento igual ou inferior 15m?3h e vo-
lume operativo de 1.180 litros, compostas de: alimentador de baterias e trans
feréncia para alimentador vibratério, transportador de correia de baterias,
pré-triturador com capacidade de processamento igual ou inferior a
30.000kg/h, pré-triturador rotativo automatico, dotado de duplo rotor com 3
laminas com capacidade de processamento igual ou inferior a 30.000kg/h,
para drenagem do eletrélito de pasta acida remanescente, construido de ago
inoxidavel AISI 316 L (DIN 1,4404) e com poténcia de 150kW, tanque de
polpa agitada com capacidade de 40m3, separador magnético montado no
transportador de correia para remocao de possiveis elementos de ferro, filtro
prensa para processamento de pasta acida resultante, bomba de recuperacéo
do eletrdlito e filtro de eletrolito, armazenados em tanque vertical com capa-
cidade para volume de 60m? com didmetro de 3.000mm e altura de
9.450mm, 3 roscas transportadoras de pasta Umida com capacidade igual ou
inferior a 12.000kg/h, reator de processamento de pasta Umida transferida,
filtro de eletrolito, filtro de poeira de carbonato, transportador de carbonato
de sodio e tela de lama &cida com vazéo de massa de 30.000kg/h.

Combinacdes de maquinas para filtragem e dessulfuracdo de pasta acida de
chumbo utilizada no processo de reciclagem de baterias tipo chumbo-acido
usadas (U.L.A.B), compostas de: 1 tanque de retencéo cilindrico com diame-
tro de 3.800mm e altura de 5.300mm, capacidade de armazenamento de
60m3 e estrutura em aco inoxidavel 316L, 1 agitador do tipo raspador impul-
sionado por motor elétrico com poténcia 37kW, contendo 1 eixo de agitagédo
em aco inoxidavel 316L e didmetro de 2.450mm, 1 filtro prensa automatico
com capacidade de processamento de 4.500 litros, superficie de 230m2 e flu-



X0 produtivo de 50m?/h, com placas com dimenséo de 1.500 x 1.500mm fa-
bricadas em polipropileno HD com membrana de borracha e superficie ago
inoxidavel AISI 316 L, 1 tanque cilindrico com capacidade de armazenamen-
to de 100m3 em material FRP, 1 bomba centrifuga com um fluxo de 50ms3/h
com motor de 11kW.

Combinagdes de maquinas autométicas com fungdo de alimentacéo e separa-
cao para reciclagem de baterias tipo chumbo-4cido usadas (U.L.A.B), com
capacidade de processamento de 30.000kg/h, compostas de: tremonha de
alimentacdo de baterias, transportador de correia com estrutura em aco ino-
xidavel AISI 316L (DIN 1,4404) / C.S e correia transportadora em borracha
antiacida com comprimento de 27.000mm e poténcia de 7,5kW, alimentador
vibratorio com capacidade de 30.000kg/h e poténcia de 22kW com VFD,
detector e separador magnético, moinho de martelos do tipo oscilante com
capacidade de processamento de 30.000kg/h e gerando material triturado

8479.89.99 /385 para tamanhos de cerca de 50 a 80mm, estrutura construida em aco inoxida-
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vel AISI 316 (DIN 1.4408; CF8M), martelo confeccionado em material
ASTM F50 e poténcia instalada de 180kW, unidade de separacdo de material
triturado, com correia transportadora e tela de separacdo de componentes e
peneira rotativa de separacdo de pasta, sistema de lavagem de telas de alta
pressao com agua doce para remocao fios de fibra de vidro, decantador de
pasta, tanque agitador com filtro autolimpante com malha de 3mm para 4gua
dos pulverizadores, transportador de correia, transportador de extracéo de
grades com capacidade 8.500kg/h, 4 transportadores de residuos, construidos
em polipropileno com capacidade de 2.400kg/h cada,

transportador de material triturado, transportador de extracdo de componen-
tes com capacidade de 30.000kg/h, transportador de pé metalico com capaci-
dade de 12.000kg/h, 2 (dois) transportadores de rosca com capacidade de
5.000kg/h, raspador de pasta com capacidade de 20.000kg/h, bomba centri-
fuga para agua dos pulverizadores do tipo horizontal, com capacidade para
60m3 e altura de 60mlc, bomba separadora hidrodinamica com capacidade de
260m3/h, bomba de recirculacédo de liquido com capacidade de 15m3/h e
pressao de descarga de 30mlc, bomba do cérter do triturador, unidade de me-
dicdo de agente floculante com capacidade de vazao de 900litros/h, tela de
separac¢do de pasta, separador hidrodinamico com gravidade especifica de
cerca de 11kg/dm3, tela de desaguamento, separador hidrostatico de polipro-
pileno, tanque de circulacao e tanque de agua dos pulverizadores com volu-
me de 20mé.

Combinagdes de maquinas para pintura automatica e acabamento de painéis
de MDP, MDF e vidros, com largura util de trabalho de 1.600mm, compos-
tas de: esteiras de movimentacdo de 3.500mm de comprimento; grupo de
limpeza das pecas por ar e com escovas; robd de pintura com 2 cabegotes,
grupo de tratamento do ar, video camera e monitor de 55 polegadas; forno de
secagem vertical com bandejas de 6.500mm de comprimento e girador de
pecas automatico de 180 graus.

Extrusoras de rosca dupla, para processamento de formulagdes farmacéuticas
por extrusdo por fusdo a quente (HME) ou granulagdo continua (TSG), fabri-
cadas em aco inoxidavel AISI 316L para as partes em contato com o produ-
to; com taxas de alimentacéo até 5kg/h (HME) e 15kg/h (TSG); velocidade
rosca: 10 a 1.000rpm; torque rosca: 18Nm (por eixo); pressdo maxima:
100bar; grau de protecdo a entrada de poeira IP 54; temperatura: até 300
graus celsius; com base em acgo inox sob rodizios e pés ajustaveis; barril bi-
partido horizontalmente com 8 zonas individuais de aquecimento; unidade de
refrigeracdo em ciclo fechado; alimentador gravimétrico; tubo de alimenta-
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¢ao; rolos resfriadores com 390mm de largura; sistema de controle com PLC
e tela sensivel ao toque.

Maquinas automaticas para empilhamento dos eletrodos de célula de bateria
de ion-litio, com acuracidade de posicionamento dos eletrodos e separador:
+0,4mm (desvio central), acuracidade de alinhamento da face final do sepa-
rador: £0,3mm, acuracidade de alinhamento do eletrodo adjacente: £0,2mm e
acuracidade de alinhamento geral do eletrodo: £0,3mm, com tecnologia "Z-
fold" para inser¢do do separador entre anodo e catodo; controlador l6gico
programavel (CLP) e "interface” IHM.

Equipamentos para preenchimento de eletrélito em célula de bateria de ion-
litio, utilizados no processo de producéo de bateria prismatica e tem a funcao
de realizar a injecéo do eletrdlito liquido de forma precisa dentro do involu-
cro, dotados de: acuracidade do preenchimento: £3%; vacuo: -0,095MPa;
controlador de pressao: a pressao dentro do equipamento é controlada auto-
maticamente podendo ser ajustada entre 10 e -10mbar; capacidade de purifi-
cacgdo: 60 litros de oxigénio e 2kg de agua; gas utilizado: nitrogénio e argo-
nio; compressor de ar: 0,4 a 0,6MPa; fluxo do gas: 50L/min.

Equipamentos para calandragem dos eletrodos das células de bateria de ion-
litio, utilizados para realizar uma presséo continua sobre os eletrodos para
aumentar a densidade do material ativo das células de baterias ap6s o proces-
so de deposicao da pasta, com "rolos"” de a¢o tamanho do rolo: 196 x 300mm
(didmetro x largura), largura efetiva: 300mm, inversor de frequéncia, sistema
de pressurizacdo com gas liquido com maxima pressdo de trabalho: 40t, con-
trole da espessura do eletrodo, velocidade da maguina: 6m/min, ajuste da
espessura: 0 a 3.000 micron, acuracidade da espessura ap6s 0 processo de
calandragem: maior ou igual a 2 micron, bobinador e desbobinador automa-
tico com sistema de controle independente, desbobinador: com servo contro-
le automatico para o tensionamento, bobinador: com sistema fotoelétrico
para garantir a acuracidade do controle de bobinagem e Acuracidade do bo-
binador e desbobinador: £ 0,5mm

Maquinas para fabricacdo de almofadas de algodao; moldes 3 "pads" redon-
do 57mm, até 240cortes/min, fabricacdo de 720almofadas/min, largura da
teia da manta 201mm, dotadas de: alimentador mecéanico e empurrador
pneumatico; unidade de corte para a producdo de almofadas de algodéo re-
dondas costuradas e ndo costuradas de 57mm de didametro (3 novas ferramen-
tas de corte incluidas), incluindo os canais de saida; conjunto de 3 + 1 ma-
chos + fémeas para ferramentas de corte como pecas sobressalentes para al-
mofadas de algodao redondas com 57mm de diametro, para ser usado com
matriz costurada; cabine a prova de som, dispositivo para almofadas de algo-
dao contando com marcador de fluido vermelho; gravadora, para gofragem
de teia de algodao, dotadas de sistema de desenrolamento e correia de tracao
para 0 encaminhamento da teia de algodao, com cilindro de gofragem para a
producdo de almofadas gofradas com desenho padréo.

Equipamentos para ativacdo da célula de bateria de ion-litio, utilizado para
realizar os primeiros ciclos de carga e descarga da célula, processo em que 0s
materiais do eletrodo negativo (anodo) reagem com o eletrélito formando um
fino revestimento sélido chamado de "interface™ solida do eletrdlito, provido
de Sistema de protecdo contra incéndio (detector de fumaca com sprinkler),
com Poténcia total do equipamento de 7kW, sendo 2,4kW para o processo de
carga e descarga; Range de tensdo durante a carga de OmV a 5.000mV (reso-
lucdo de 0,1mV); Range de tenséo durante a descarga de 2.000 a 5.000mV
(resolucdo de 0,1mV); Range de corrente (carga/descarga)de 50 a 3.000mA
(resolucdo de 0,1mA); Quantidade de canais 16; Acuracidade do controle de



temperatura de £3 graus celsius; Carga e descarga com sistema regenerativo
de energia para a rede.

Acumuladores hidraulicos de pistdo, fabricados em aco liga 34CrMo4, 316L,
17-4 PH, dotados de émbolo interno e separador de fluido, com extremidades

8479.89.99 /760 dotadas de aberturas usinadas, roscadas ou conformadas, pressdo maxima de
até 900MPa conforme teste hidrostatico, de volume nominal de 1 a 3.300L,
com certificacdo CE ou ASME.

Combinagdes de maquinas semiautomaticas para acomodar as ferramentas
especiais de desbobinamentos, cortes e decape de cabos e insercao de fixado-
res de borracha e tubos de silicone por meio de expansao dos "grommets” em
cabos a serem utilizados para o envio dos sinais elétricos de leitura de rota-
¢Oes das rodas dos veiculos automotores ao sistemas de gerenciamentos dos
sistemas ABS, compostas de: mddulos de desbobinamentos e controle da
alimentacéo ; tensionamentos via roldanas de tragdes; monitoramentos de
bloqueios de alimentagdo; sistemas servo-motorizados para movimentacdes

8479.89.99|787  das ferramentas; sistemas de giros das bobinas de cabos; sistemas motoriza-
dos de tracionamentos dos cabos; botdo de emergéncia e botdo de reset; va-
sos de pressdo certificados e homologados para "buffer" de ar pneumaético;
estruturas de suporte principal; caixas laterais soldadas; caixas de descarte de
cabos defeituosos; barreiras de luz; conjunto de pés niveladores; controles de
rotacdo dos moto redutores; sistemas de monitoramento de alarmes; "interfa-
ces" para conexao remota ao sistema de gerenciamento do equipamento; ope-
radas por (CLP), controlador I6gico programavel e (IHM) "interface” homem
maquina.

Equipamentos automaticos para insercéo, sob vacuo, da parte ativa das célu-
las de baterias do tipo prismaticas de ion-litio em involucro metalico (alumi-
nio), acuracidade da posic¢do +0,15mm, taxa de aprovacao maior que 99%,
eficiéncia maxima 3ppm, pressao de alimentacdo de ar de 0,4 a 0,6MPa, flu-
X0 de ar 50L/min, poténcia 500W, tenséo de alimentacdo de220V/50Hz,
montados em estrutura metéalica tipo cabine.

8479.89.99/788

Equipamentos com ambiente hermético de circuito fechado, comercialmente
denominado "glove box", especifico para manipulacéo de objetos e substan-
cias em camara de atmosfera inerte controlada, dotados de sistema de purifi-
cacdo de ar, remocao de acido fluoridrico (alumina) e solvente organico (car-

8479.89.99|857|vdo ativado), com luvas de borracha embutidas para execucédo de tarefas den-
tro da camara, controlados por CLP e tela de operacdo tipo "touchscreen”,
funcéo de autodiagnostico, bomba de vacuo de 8m3/h, capacidade de reci-
clagem do ar de 90m3/h, analisador de dgua e de oxigénio, referencia TOB-
GB-2440-S.

Compensadores de expansao de fluidos hidraulicos, aplicados em circuitos
hidraulicos abertos, fabricados em aco inoxidavel com valvula esfera, con-
tendo pértico de saida com filtro de 4 polegadas de didmetro externo x 5,25
polegadas, em ago inoxidavel com malha de 20 x 20 e portico de teste de 3/4

8479.89.99/938 polegadas - 16, contem instrumentacdo hidraulica de 1/2 polegada de didme-
tro externo x 0.083 de espessura, em aco inoxidavel 3161, dotados de: 2 val-
vulas de retencdo 2 x 50psi, ch series 1/2 polegada em aco inoxidavel e re-
torno por mola, montados em estruturas soldadas com 4 parafusos de 1/2
polegadas, utilizados em equipamento de explora¢do submarina.

Maquinas para preparacéo e lubrificacdo de discos de aluminio para produ-

5 cao de latas para aerossois, com sistema de alimentacdo e transporte com
cagamba de alimentacéo e transportador de esteira até a unidade de prepara-
cao, lubrificacdo com abastecimento manual do lubrificante.

8479.89.99 94
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Ferramentas de atuacdo mecanica desenvolvidas exclusivamente para abertu-
ra e fechamento de valvulas "fortress™ para isolagdo de formacéo de pocos de
petréleo e gas natural, para profundidades de até 10.000m, com temperatura
de trabalho entre 4 e 177 graus celsius, com rosca caixa em uma de suas ex-
tremidades e geometria conica em outra, utilizadas em atividades de comple-
tacdo de pocos de petroleo.

Equipamentos tubulares com fungdo mecanica propria de adicionar peso ao
trem de perfilagem em intervencdes de canhoneio em pocos de petroleo e
gas, com dimensdes entre 1-3/8 e 3-3/8 polegadas de diametro, fabricados
em tungsténio ou aco e com comprimentos entre 48 e 72 polegadas.

Maquinas automaticas robotizadas, dotadas de uma pinga robotica com colu-
na fixa de eletromecénica para o deslocamento e com garra de movimentacgao
e transporte horizontal e vertical, com auséncia de cabos, controlados siste-
mas "Wifi" dedicado e velocidade de movimentac&o de até 5m/s, para arma-
zenar, selecionar e disponibilizar ao usuario qualquer produto identificavel
por um cédigo de barra mono ou bidimensional, com capacidade de operacéao
descarregamento de 900caixas/h e da dispensacéo de cerca de 600caixas/h
(em modo multi-picking), caixas de quaisquer formatos, sejam cilindricos,
quadrados ou retangulares, do tipo utilizado em ambiente sanitario para a
gestéo e a distribuicdo de medicamentos, suplemento alimentar e outros pro-
dutos, com sistema de leitura automatica de data de validade por sistema
OCR, com baixo consumo de energia, equivalente a 0,39W/h, dotado inter-
namente de um mecanismo de prateleiras modular onde sdo dispostos 0s
produtos, com sistema informatizado de gerenciamento, selecdo e apresenta-
cao dos produtos armazenados e com sistema de segurangca magnético que
bloqueiam instantaneamente a unidade de pinga em caso de abertura.

Equipamentos para limpeza automatica de chapas de aco, com processo de
limpeza através de escovas lineares transversais a chapa de ago, com sistema
de autolimpeza das escovas através de ar comprimido, sistema de succao de
particulas, controlados por CLP, velocidade méaxima de trabalho de
90m/min.

Equipamentos para limpeza automatica de chapas de aco, com processo de
limpeza através de escovas lineares transversais a chapa de aco, com sistema
de autolimpeza das escovas atraves de ar comprimido, sistema de suc¢édo de
particulas, controlados por CLP.

Dispositivos para posicionamento geométrico entre pecas automotivas em
aco, base e apoios de fixacdo dimensionados e calibrados, com fixacéo das
pecas através de atuadores pneumaticos, contendo acoplamento pneumatico e
elétrico para alimentacédo dos atuadores, sensores para detec¢céo de posicio-
namento, montados sobre base em ago propria para deslocamento sobre sis-
tema de transmissédo por roldanas e trilhos em linha de producéo.

Dispositivos para posicionamento geométrico entre pegas automotivas em
aco, base e apoios de fixagdo dimensionados e calibrados, com fixacdo das
pecas através de atuadores pneumaticos, contendo acoplamento pneumatico e
elétrico para alimentacdo dos atuadores, sensores para deteccao de posicio-
namento, montados sobre base em acgo proprio para deslocamento sobre sis-
tema de transmisséo por roldanas em linha de produgéo.

Maquinas mdveis para lavar veiculos, automatica, com bracos oscilantes
(duplo) e deslizantes (translante) com bicos aspersores interligados a unidade
hidraulica para agua em alta pressao, capazes de circular o veiculo 360 graus
para a lavagem de todas as superficies, incluindo os pontos mais baixos da
lataria inclusive na parte dianteira e traseira do veiculo por ndo haver limita-



cao de fim de curso (Iamina de agua de alta presséo aplicada na diagonal),
aplicacdo de shampoo/espuma, enxague com agua, aplicacdo de cera, seca-
gem de ar via sopradores com copiador de perfil e lava rodas com identifica-
cao via fotocélula e escovas para limpeza das rodas rotativas bidirecional
com jato de agua, dotadas de estrutura em perfil metalico, estrutura para ca-
bos, caixa de controle elétrico, bomba de alta presséo, caixa/torre de opera-
cao/comando, sensor de entrada, trilhos para os bragcos com tracdo dupla via
motores elétricos/redutores e unidade de lavagem de chassis, podendo conter
ou ndo escovas para lavagem dos veiculos, controle via CLP/IHM com pos-
sibilidade de pré selecdo de programas customizados de lavacao.

Adaptadores para transporte de torre para aerogeradores, munidos de sistema
hidraulico, com capacidade de carga até 2 x 50 toneladas, ou 2 x 60 tonela-
das, ou 2 x 70 toneladas, ou 2 x 90 toneladas, com flange interno podendo ter
de 1.850 a 5.170mm, ou 2.300 a 5.740mm, ou 2.400 a 5.400mm, ou 3.000 a
5.900mm de diametro e flange externo podendo ter de 1.620 a 4.910mm, ou
2.150 a 5.100mm, ou 2.260 a 5.300mm, ou 2.820 a 5.550mm de didmetro,
utilizando ou ndo extensdes inseriveis para diametro da torre de até 6.330mm
(flange interna) e 5.850mm (flange externa), ou 6.780mm (flange interna) e
6.150mm (flange externa), com raio de folga de giro podendo ser com ou
sem FTD, sendo 4.900mm/5.700mm/6.500mm, ou
4.200mm/4.900mm/5.700mm/6.500mm, ou 7.500mm/8.600mm, tendo ou
n&o o cilindro de suporte para chassis com 600mm de curso.

8479.89.99/993

Equipamentos para aperto automatico com torque calibrado de parafuso de
cabecote de motores, montados com dispositivo de posicionamento do cabe-
cote, atuador linear pneumatico para avanco da ferramenta de aperto, sensor
de posicionamento da ferramenta, com capacidade minima de 14pecas/h.

8479.89.99 994

Equipamentos automatizados para prensagem de esferas de aco e teste de
estanqueidade em cabecote de motores de veiculos automoveis, com capaci-

8479.89.99 /995 dade minima de 14pecas/h, acionamento pneumatico, controladas por CLP,
com sistema de deteccdo da peca, construcdo propria para operar em conjun-
to com esteira transportadora do cabegote.

Extratores de revestimentos e parafusos de revestimentos de moinhos de bo-
las baseados em martelo acionado hidraulicamente, a energia elétrica e hi-
draulica é fornecida a partir da unidade de poténcia hidraulica, que dispara
energia de impacto de 1.500J, consumindo 45Lpm de 6leo hidraulico com
pressdes de 18.000kPa, contendo guincho de elevacao, sustentacdo e unidade
hidraulica.

8479.89.99 997

Rodas de locomocgéo, fabricadas em poliamida, com banda de rodagem em
borracha vulcanizada nao endurecida e rolamento interno, com diametro ex-

8479.90.90 /408 terno entre 197 e 203mm, espessura entre 48,5 e 50,5mm e didmetro interno
do rolamento entre 13,5 e 16,5mm, proprias para aplicacdo em limpadoras de
piso.

Bocais de carpete tipo spray, compostos por carcaga superior fabricadas em
Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS), carcaca inferior fabricada em Poli-
propileno reforgado com Talco (PP 25TC), bico de asperséo fabricado em
Polioxido de Metileno (POM) e elementos de fixagéo fabricados em aco,
com angulo de spray entre 105 e 111 graus, comprimento da extremidade de
trabalho entre 227 e 231mm, extremidade de encaixe com didmetro interno
entre 34 e 37mm e diametro externo entre 39 e 43mm, proprios para aplica-
¢ao em limpadoras de carpete.

8479.90.90/409

Reguladores de densidade quimica dotados de corpo em polipropileno com

8479.90.90/410 funcéo de adequacéo de passagem dos elementos quimicos diluidos em sis-
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8479.90.90 412
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8479.90.90 414

8479.90.90 415

8479.90.90 416

8479.90.90 417

tema fechado fazendo com que seja diminuindo sua pressao e mantendo a
vazdo constante e tendo um aumento de velocidade de saida possuindo aber-
tura de entrada em 4,8mm comprimento em 11,5mm e saida de pressao com
a boca de 3,5mm além de fissuras para fixacdo e manutencao da sua posicao
e um peso de 3g utilizados em diluidores quimicos de reservatério com lan-
cadores direcionais.

Conexoes e retencdes na distribuicdo de fluxo para compostos e fluidos qui-
micos de posi¢do em 90 graus em L tipo cotovelo, com ponteira Unica em
engate de rebarbas no contra fluxo na espessura de 10,48mm para saida em
compressdo nominal em 1 PSI e suportando pressdao maxima de vazdo em
125PSI, corpo constituido de aco inoxidavel de tratamento quimico protegi-
do para corrosdo quimica podendo trabalhar em temperatura méxima de 140
graus Celsius e orificio rosqueavel macho de 1/2 polegada utilizados em di-
luidores e dosadores quimicos industriais.

Controladores de vazao pleno para liquidos e gases quimicos, contendo val-
vulas de bloqueio de fluxo com macaneta no estilo oval tendo vedacao mali-
ca esférica, utilizados em dosadores quimicos industriais com funcéo de ope-
racdo linear para ajuste fino de abertura e fechamento do fluxo de vazéo e
pressdo, com capacidade de suportar uma pressao nominal até 56bar, confec-
cionado em pega Unica (monobloco) em material de liga feita em mistura de
cobre e zinco coberto por uma fina camada de niquel através da galvanoplas-
tia com resisténcia contra itens quimicos e corrosivos no tamanho em diame-
tros de entrada e saida de 0,5 polegada de rosca interna.

Adaptadores mecanicos de conexdo por engate acoplados em coberturas lan-
cadoras de espumas rosqueavel utilizadas em reservatorios de misturadores
quimicos contendo trava interna e rosca oposta de 0,5 polegadas para adapta-
¢do em acionadores quimicos manuais em formato ergonémico possuindo
dimensdes de 45,8mm fissuras baloadas internas de 6mm e extremos de
4mm e corpo de 27mm, montados sobre encaixe de pegas plasticas e partes
em acrilonitrilo-butadieno-estireno (ABS) e policarbonato (PC) para vedacao
hermética utilizados em diluidores e dosadores quimicos industriais.

Conectores de retencdo e distribuicdo de fluxo para compostos e fluidos
quimicos de 2 posicdo de saida em 180 graus e 90 graus de ponteira em en-
gate com rebarbas no contra fluxo na espessura de 10 a 32mm de altura sen-
do lado oposto de orificio rosqueavel fémea de 1/2 polegadas com formato T
para saida em compressao nominal em 1 PSI e suportando pressdo maxima
de vazdo em 125 PSI, corpo constituido de aco inoxidavel de tratamento
quimico protegido para corrosao quimica podendo trabalhar em temperatura
maxima de 140 graus celsius e dimensdes do corpo central em 32mm de es-
pessura, utilizados em diluidores e dosadores quimicos industriais.

Rodizios de movimentacéo e suporte acoplados em taques de reservatorio
quimico com fixacg&o central em bucha em 5/8 de polegada, tendo 10 polega-
das de diametro e lados simétricos e ndo vazados, recapados em borracha de
39mm e constituidos de material plastico polimero vinilico, na espessura de
eixo em 49mm utilizados em diluidores quimicos de reservatdrio com lanca-
dores direcionais flexiveis.

Involucros de perfil cilindrico, fabricados em ago liga 34CrMo4, com extre-
midades conformadas a frio dotadas de aberturas usinadas, pressdo maxima
de até 900 MPa conforme teste hidrostatico, de volume nominal de 2,5 a
54L, com certificacdo CE, proprios para montagem de acumuladores hidrop-
neumaticos.

Adaptadores, dotados de: tubo principal fabricados em polipropileno refor-
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cados com talco (PP TV25); engate fabricado em poliacetal (POM); man-
gueira fabricada em policloreto de vinila (PVC); anel de vedacéo fabricado
em borracha nitrilica e elemento de fixacdo fabricado em ago inoxidavel;
com comprimento total do tubo entre 136 e 146mm, extremidade de encaixe
do tubo com diametro interno entre 28 e 33mm e diametro externo entre 32 e
37mm, outra extremidade do tubo com didmetro interno entre 33 e 38mm e
didmetro externo entre 37 e 42mm, ponta do engate com diametro externo
entre 3,5 e 7,5mm, préprios para aplicacdo em limpadoras de carpete.

Caixas de controle para sistema de rastreamento solar (tracker), com placa
eletronica de controle para gerenciamento autbnomo microcontrolado e rei-
nicio automatico, alimentacdo em corrente alternada, rastreamento solar ba-
seado em reldgio astrondmicos de coordenadas/fuso-horario, capacidade de
monitorar/controlar até 10 atuadores Lineares com motor de inducéo em cor-
rente alternada e 2 capacitores de partida, entradas para antena GPS, anemo-
metro e antena Wireless, "interface” de comunicacdo com 2portas RS485
(conectores IN/OUT), 1 porta RS232 (DB9 fémea) e 1 porta USB, protocolo
de comunicagdo ModBus Standard, sinalizacao de Status e Falhas por leds e
Sirene integrados , sistema integrado de protecdo contra sobretensdo descar-
gas atmosféricas, com para-raios do tipo I11, conectores de encaixe rapido.

Dispositivos autocompensadores rotativos do tipo esférico para rastreador
solar (tracker), flange em aco, acoplamento em Bronze e sistema de compen-
sacdo interno esférico em ago inox, isento de lubrificacdo e com acoplamento
da flange por 3 ou 4 parafusos.

Dispositivos intercambiaveis aplicados em maquina de montagem automati-
ca de componentes em cabecotes de motores de veiculos, dotados de um tro-
cador automatico de ferramentas de acionamento pneumatico, sensor de de-
teccdo da ferramenta, molas helicoidais de amortecimento de impacto e su-
porte de ferramentas, destinados a fazer o encaixe de subcomponentes do
cabegote no robd de montagem.

Moldes para trabalho por conformacao de folhas de aluminio, para uso ex-
clusivo em fabricacdo de embalagens de aluminio - recipientes, bandejas e
pratos do tipo "smoothwall”, com 1 ou multiplas cavidades.

Moldes planos para matérias minerais, modulares, aplicados na formag&o de
concreto armado em obras especiais e/ou geometrias complexas, em estrutu-
ras de grandes dimensdes, dotado de estrutura de suporte em metal e/ou ma-
deira, utilizadas na fabricacao de estruturas verticais de concreto de diversas
formas na construcéo civil, para formacéo de concreto armado, com altura a
partir de 0,95m.

Conjuntos de moldes de resina para fabricacdo de bacias sanitarias de argola
colada, atraves da fundicdo de alta pressdo de barbotina cerdmica, com mol-
de para fundicdo do corpo composto por 4 ou 5 partes com dimensdes exter-
nas nominais de 1.100 x 760 x 850mm e molde para fundi¢édo da argola
composto por 2 partes com dimensdes externas nominais de 1.000 x 600 x
330mm, com rede de drenagem ortogonal interna, resisténcia a compressédo
maior ou igual a 50N/mm?2 e resisténcia a flexdo maior ou igual a 15N/mm2,
para pressao maxima de fundicéo de até 15bar, vida util aproximada de
20.000 ciclos, com ou sem suportes desmoldantes e suas matrizes.

Placas de machos (core plate) de 48 a 144 posi¢oes, podendo conter até 144
pinos de machos, podendo conter até 14 OPDs - sensores de presenca de pe-
cas, podendo conter até 144 anéis-trava e podendo conter até 144 buchas do
macho, e distancia entre centros de cavidades de 50 a 85 mm (V) x 80 a

180mm (H), para producéo de pré-formas de politereftalato de etileno (PET)
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com peso de 5 a 949 e didmetro do gargalo de 20 a 78mm, tolerancia de até
+1g, projetadas e desenvolvidas especificamente para funcionamento em
moldes de injecdo utilizados em injetoras de forca de fechamento igual ou
superior a 2.000kN.

Moldes para termoformagem com gravacao de textura em laminados de TPO
(Poliolefina Termo eléstico), através do conceito de moldagem negativa,
dotados de "cavidade" desenvolvida com o processo de eletrodeposicéo de
niquel e tecnologia para existéncia de micro poros geradores de textura e
"macho™ constituido em aluminio, com sistemas pneumaticos e mecanicos
para fixacdo e localizacdo das pegas, com temperatura de processo entre 160
e 190 graus celsius, pressdo negativa de até -1Mpa e dimensdes externas
aproximadas de 2.300 x 1.400 x 1.585mm, préprios para producdo de reves-
timento emborrachado aplicado em painéis de instrumentos automotivos.

Conjuntos de moldes de aluminio para moldagem por sistema de sucgéo a
vacuo, bipartidos com formato cilindrico de 250mm de didmetro interno,
refrigerados a &gua, intercambiaveis com sistema de troca rapida, compostos
de 40 moldes, 1 cabecote e 1 mandril para producao de tubos corrugados de
parede dupla.

Moldes de injecéo a quente para material EPDM considerando 1 para pega
esquerda e 1 peca para direita com 1 cavidade cada, para uso em injetoras de
alta pressao, confeccionados em aco especial, com geometria espacial e sis-
tema de injecdo com formas proprias, proprios para unir perfis recortados em
EPDM que compdem as guarnicdes traseiras coluna "C" das portas de veicu-
los automotores, com projecdo da geometria do produto com tolerancia de
0,2mm para os perfis e secdo de moldagem, dotados de sistema de extracéo
de acionamento hidraulico e manual, adotados de acordo com a complexida-
de da moldagem e dimensional conforme produto acabado, dotados de senso-
res de posicionamento de aberto ou fechado para evitar quebra.

Reguladores de pressdo de gas acetileno, pressdo maxima de entrada de
25kgf/cm? e pressdao maxima de saida de 1,5kgf/cm?, vazdo maxima 8m3/h,
dotados de mandmetros de entrada e saida com didmetro nominal de 52mm,
escala de pressao do mandmetro de entrada de 0 a 30kgf/cm? e escala de sai-
da de 0 a 3kgf/cm?, com carcacga confeccionadas em aluminio, canopla (caixa
do regulador) caixas confeccionadas em zamac com componentes internos
confeccionadas em lat&o.

Vélvulas direcionais de controle, fabricadas predominantemente em aco 316
SS, com presséo de operacdo de 759bar, temperatura de operacgdo de 4 a 40
graus celsius, proprias para permitir ou bloquear fluxo de fluido hidraulico
em linhas de controle do modulo de controle submarino.

Vélvulas de dleo, dotadas de conjunto cabegote-mola, fabricadas em aco liga
34CrMod4, 316L, 17-4 PH, com extremidades dotadas de aberturas usinadas,
pressdo maxima de até 690bar, proprias para montagem de acumuladores do
tipo bexiga.

Vélvulas do controle de vazdo com carcaca fabricadas em monobloco de
ferro fundido usinado e com tratamento térmico, de acionamento manual por
meio de alavanca acoplada no eixo do mecanismo, para bombas hidraulicas,
de pistdes axiais e deslocamentos volumétricos variaveis com deslocamentos
volumétricos nominais compreendidos entre 45 e 250cm3/revolucéo, aplica-
das em maquinas e equipamentos hidraulicos, agricolas hidraulicos, industri-
ais e equipamentos para construcao.

"Kits" diesel-géas para conversdo de motores movidos a diesel para uso do
gas natural, biometano ou gas equivalente como combustivel complementar,



dotados de: conjunto de redutores de pressdo, conjunto de injetores de gas,
sensor MAP, sensor de temperatura para dgua, sensor de temperatura dos
gases do escapamento, gerenciador eletrdnico do sistema com microcontro-
lador, sensor de pressdo da linha de alta pressdo, indicador eletrénico de ni-
vel com botdo comutador e "buzzer”, filtro de baixa pressdo, cabos elétricos
e podendo conter, ou ndo, gateway para comunicagédo com o motor, conver-
sor 24 - 12V e conectores elétricos, pneumaticos e hidraulicos.

Registros para regular a passagem de gas, corpo injetado em aluminio, com
dispositivo de seguranca integrado "unidade magnética™ para cortar o fluxo
do gas, com pressdo de trabalho até 100mbar, proprios para queimadores de
mesa e queimadores de forno.

8481.80.39/018

Valvulas do tipo gaveta com diametro nominal entre 5-1/8 e 7-1/16 polega-
das, com capacidade de suportar uma pressdo de trabalho de até 10.000psi,
operando a partir de acionamento manual, com massa variando de 575 até
1.175kg e temperatura de operacdo entre -18 e 121 graus celsius.

8481.80.93/013

Valvulas do tipo gaveta com didmetro nominal entre 1 e 9 polegadas, com
capacidade de suportar uma pressdo de trabalho de até 15.000psi, operando a
partir de acionamento manual ou hidraulico, com massa variando de 93 até
4.638 e temperatura de operacao entre -29 e 177 graus celsius.

8481.80.93 014

Vélvulas do tipo gaveta com didametro nominal entre 5-1/8 e 9 polegadas,
com capacidade de suportar uma pressdo de trabalho de até 10.000psi, ope-
rando a partir de acionamento manual, com massa variando de 575 até
4.327kg e temperatura de operacao entre -29 e 121 graus celsius.

8481.80.93/015

Sistemas de desvio de fluxo de vapor de alta pressao de turbina a vapor em
unidades termelétricas, parametros maximos em alta pressdo (HP): vazao
250.452kg/h, pressao 111bar-a, temperatura 579 graus celsius, em baixa
pressdo (LP): vazdo 29.318,4kg/h, presséo 8bar-a, temperatura 275,8 graus

8481.80.94 002 celsius, dotados de: 2 valvulas tipo globo angular e globo "reta”, fabricadas
em aco liga grau F91 e aco carbono forjado com internos em aco liga grau
F91 e aco inoxidavel, com didametro nominal de 1 a 32 polegadas, com "tu-
bing" de interconexdo, instrumentos, suportes, materiais eletromecénicos, e
acessorios de montagem.

Valvulas macho flangeadas duas vias, duplo bloqueio com sapatas retrétil
com inspecdo e dreno, diametro nominal de 10 polegadas, classe de pressdo
ASME 300, vedacéo suplementar da haste com gaxetas em grafite, vedagéo

8481.80.96 002 das sapatas em elastdmero, material do corpo da valvula WCB (Aco carbono
fundido), tampa em ASTM A350 LF2, sapatas em ferro fundido ASTM
A536 60-40-18 DI e macho ASTM A 216 Gr WCB, sistema de inspe¢éo e
dreno em inox 316.

Vélvulas macho flangeadas 2 vias, duplo blogueio com sapatas retratil com
inspecdo e dreno, didmetro nominal de 12 polegadas, classe de pressdo AS-
ME 150-600, vedacao suplementar da haste com gaxetas em grafite, vedacédo

8481.80.96 003 |das sapatas em elastdmero, material do corpo da valvula WCB (ago carbono
fundido), tampa em ASTM a350 If2, sapatas em ferro fundido ASTM a536
60-40-18 di e macho ASTM a350 LF2, sistema de inspec¢éo e dreno em inox
316.

Vélvulas macho de vedacdo metal x metal de 14 polegadas de didmetro no-
minal, com extremidades flangeadas, classe 300, construidas em ac¢o fundido

8481.80.96 /004 ASTM A 217 Gr. WC6, obturador em ASTM A217 GRAU CA15, compos-
tas de superficies de vedacéo endurecidas e dotadas de tomadas de injecédo de
vapor para purga na carcaca.

8481.80.99 190| Arvores de Natal de superficie utilizadas para intervencio de pocos submari-



nos, com diametros internos entre 2 e 5-1/8 polegadas, pressao maxima de
trabalho de 5.000 ou 10.000PSI, com capacidade de carga entre 700.000LBF
e 10.000PSI, para temperaturas de trabalho entre 0 e 250 graus Fahrenheit,
montadas em sonda de perfuragéo "offshore”, ndo fazem contato direto com
solo marinho ou agua do mar, tendo por sua interligacdo a coluna de tubos de
intervencdo DPR e acionamento hidraulico de valvulas, com possibilidade de
"override” manual através de volantes rotativos em seu corpo principal, per-
mitindo manobra e redirecionamento de fluxos, possibilitando a intervencao
no poco através de Arame ou flexitubo.

Equipamentos para a injecdo de quimicos na coluna de producdo, composto
por 2 "headers" de injecdo, 2 bombas pneumaticas, sistema de filtragem, mo-

8481.80.99|191 nitoracdo de presséo e volume deslocado, com uma HMI de controle local e
capacidade de comunicagdo com o sistema de controle "topside"”, com capa-
cidade de injecdo de até 150L/h em até 10.000psi.

Placas "outboard" para teste e flushing, fabricadas predominantemente de
aco inoxidavel e "nylon", com até 14 vias, pressao de operacao de 1.138bar,
proprias para aplicacdo em unidades de distribuicéo eletro-hidraulica
(UDEH).

Capas ROV "outboard" para prote¢édo da vida marinha, fabricadas predomi-
nantemente em aco inoxidavel e nylon, desprovidas de conexdes, compativel

8481.90.90/ 104 | com temperatura ambiente méxima de armazenamento de 50 graus celsius,
umidade relativa de até 85%, lamina d'agua de operacdo de 3.000m, proprias
para aplicacdo em arvore de Natal molhada.

8481.90.90/103

Placas "outboard", fabricadas predominantemente em aco inoxidavel e nylon,
dotadas de até 14 vias, com duas linhas de alta pressdo de 690bar e 11 linhas
de baixa pressao de 345bar, proprias para aplicacdo em arvore de Natal mo-
Ihada.

Placas "inboard", fabricadas predominantemente em aco inoxidavel e nylon,
dotadas de até 14 vias, duas linhas de alta pressao de 690bar, onze linhas da
baixa pressdo de 345bar, compativeis com temperatura ambiente maxima de
armazenamento de 50 graus celsius, umidade relativa de até 85%, lamina
d'agua de operacao de 3.000m, proprios para sistema de arvore de Natal mo-
Ihada.

Placas "inboard", fabricadas predominantemente em aco inoxidavel e nylon,
dotadas de até 14 vias, duas linhas de alta pressdo de 690bar, duas linhas da
baixa pressdo de 345bar, e duas linhas de injecdo quimica de pressdo de

8481.90.90/107 690bar, compativeis com temperatura ambiente maxima de armazenamento
de 50 graus celsius, umidade relativa de até 85%, lamina d'agua de operagéo
de 3.000m, prdprios para unidades de distribuicao eletro-hidraulica (UDEH)
e central de distribuicdo hidraulica e injecdo quimica (CDHIQ).

8481.90.90/ 105

8481.90.90/ 106

Placas "inboard", fabricadas predominantemente em aco inoxidavel e nylon,
dotadas de até 14 vias, duas linhas de alta pressdo de 690bar, 10 linhas da
baixa pressdo de 345bar, e uma linha "dummy" sem pressao, compativeis
com temperatura ambiente maxima de armazenamento de 50 graus celsius,
umidade relativa de até 85%, lamina d'agua de operagdo de 3.000m, proprios
para sistema de arvore de Natal molhada.

8481.90.90/108

"Kits" de conectores hidraulicos de 3/8 e 1/2 polegada, fabricados predomi-
nantemente de aco inoxidavel, com comprimento aproximado de 550mm,
pressao de operacao de 345 a 690bar, compativeis com temperatura ambiente
méaxima de armazenamento de 50 graus celsius, umidade relativa de até 85%,
Iamina d'agua de operacao de 3.000m, proprios para "interface” em fluxos de
fluido hidraulico.

8481.90.90/109



Conectores hidraulicos de 1/4 de polegada, fabricados predominantemente de
aco inoxidavel, com comprimento aproximado de 240mm, pressao de opera-
8481.90.90/110|¢céo de 454 bar, compativel com temperatura ambiente maxima de armaze-
namento de 50 graus celsius, umidade relativa de até 85%, lamina d'agua de
operacdo de 3.000m, préprio para "interface™ em fluxos de fluido hidraulico.

Capas ldgicas, fabricadas predominantemente em ago inoxidavel e nylon,
com 14 vias, pressao de operacao de 345bar, compativel com temperatura
ambiente maxima de armazenamento de 50 graus celsius, umidade relativa
de até 85%, lamina d'agua de operacéo de 3.000m, dotadas de tubulacéo hi-
draulica prépria para roteamento de fluxo hidraulico compativel com sistema
de arvore de Natal molhada.

8481.90.90 111

Corpos principais do suspensor de Coluna, responsavel por junto com os
demais itens do conjunto suportar todo peso da coluna de producdo, possui
perfil interno para assentamento de um plug "wireline", com 8 passagens
verticais que permitem o fluxo da producéo, acesso as fungdes de "downho-
le", injecdo de produtos quimicos e monitoracdo do pogo, com pressao de
trabalho méxima de 10.000psi e peso em torno de 667Kkg.

8481.90.90|112

Insertos da valvula reguladora de pressao e vazdo que é utilizado em pocos
de petréleo em aguas profundas de até 3.048m, capaz de suportar pressao de
trabalho de até 15.000psi, e temperatura entre -29 e 149 graus Celsius, com
didmetro interno de passagem de 5-1/8 polegadas.

8481.90.90/113

Vélvulas de controle eletrénico, com ou sem ‘feedback” mecanico, providas
de solendide(s) com faixa de controle compreendido entre 640 e 1.640MA
ou 330 e 820MA para acionamento exclusivamente de bombas hidraulicas de
pistdes axiais com deslocamento varidvel, aplicadas em maquinas e equipa-
mentos hidraulicos, agricolas hidraulicos, industriais e equipamentos de
construcao.

8481.90.90|114

Corpos centrais para valvulas de comandos hidraulicos, de formato retangu-
lar, fabricados em ferro fundido nodular com funcionalidade de direcionar e
controlar o fluxo de éleo da linha de presséo para os pérticos A ou B poden-
do ser o controle de fluxo de maneira pré-compensada ou pés-compensada,
com valvula "OU" integrada, pressdo maxima de operacdo a 420bar e vazdo
méaxima a 240 I/min., com porticos de conexdo para trabalho (A e B ), apli-
cados em equipamentos hidraulicos, agricolas hidraulicos, industriais e equi-
pamentos de construcéo.

8481.90.90/115

Blocos de valvulas principais da arvore de Natal submarina, feito a partir de

8481.90.90\116 um forjado de F22, pesando aproximadamente 7.600kg.

Redutores planetarios de 4 estagios, conforme AGMA 2001, com 3 planetas
retificados em cada estagio, engrenagens com angulo de presséo de 27 graus,

8483.40.10/405 material conforme JIS SCM420H e SCM440H, com redugdo de 350 a 450,
poténcia de transmissao 7,5kW/10HP velocidade nominal de entrada de
1.000/2.400rpm.

Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estagios, proporg¢do de i=31, velo-
8483.40.10/406 | cidade de entrada de n1=106,00 rpm e velocidade de saida de n2=3,42rpm,
com maximo torque de saida de 10.000Nm.

Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estagios, proporcao de i=63, velo-
8483.40.10/407 |cidade de entrada de n1=1.500rpm e velocidade de saida de n2=23 rpm, com
maximo torque de saida de 8.800Nm.

Grupos eletrogéneos de corrente alternada, com motor de pistao de ignicéo
8502.20.11/089 por centelha, a gasolina, com 713cc de deslocamento, com refrigeracéo por
ar, partida elétrica, poténcia maxima de saida de 17kVA e poténcia continua



8502.20.11/090

8502.20.11/091

8502.31.00 004

8502.39.00/020

8503.00.90|107

8503.00.90/108

8503.00.90/109

8503.00.90|110

de saida de 15kVA, com tensao de saida principal trifasica em 380V e saida
monofasica em 220V, com 5 tomadas no painel, com controle de tensdo por
AVR, com tanque de combustivel de 40 litros, equipados com medidor digi-
tal 3 em 1, apresentando tensdo, frequéncia e tempo de operacdo, com quadro
estrutural de perfil tubular, possuem saida 12Vdc auxiliar, com 2 rodas e 2
alcas para auxiliar no transporte.

Grupos eletrogéneos de corrente alternada, com motor de pistdo de igni¢éo
por centelha, a gasolina, com 713cc de deslocamento, com refrigeracéo por
ar, partida elétrica, poténcia maxima de saida de 17kVA e poténcia continua
de saida de 15kVA, com tensdo de saida principal trifasica em 220V e mono-
fasica 127 e 220V, com 5 tomadas no painel, com controle de tensao por
AVR, com tanque de combustivel de 40 litros, equipados com medidor digi-
tal 3 em 1, apresentando tensao, frequéncia e tempo de operacao, com quadro
estrutural de perfil tubular, possuem saida 12Vdc auxiliar, com 2 rodas e 2
alcas para auxiliar no transporte.

Grupos geradores de motor a gasolina de 500cc sendo o gerador de 12kVa
para drone de pulverizacgéo agricola.

Conjuntos da "Nacelle™" de aerogeradores; constituidos pelo invélucro de
fibra de vidro, componentes elétricos, transformador, gerador, caixa de en-
grenagens, rolamento principal, eixo do rotor, rolamento de YAW, conjunto
dos motores e redutores de YAW, cabos e demais dispositivos; "gearbox"
com relacdo de 1:89,22; rolamento de YAW com diametro interno de
2.137mm e flange de 68 furos de 39mm de diametro, centrados em uma cir-
cunferéncia de 2.215mm; eixo do rotor com um flange de 48 furos de 39mm
de didmetro, centrados em uma circunferéncia de 1.300mm de didmetro.

Unidades funcionais para geracdo de energia elétrica em usinas termoelétri-
cas (TPPs), montadas ao longo da mesma linha central (eixo simples), com
fornecimento continuo bruto de energia no conjunto de geracao de
629.367kW (629,37MW), equipadas com: gerador elétrico, sincrono, trifasi-
co, poténcia nominal de 788.000kVA (788 MVA), tensdo de saida de
24,5kV, fator de poténcia entre 0,85 e 0,95, frequéncia de operacéo de 60Hz,
bipolar (2 polos), velocidade de 3.600rpm, refrigeradas a hidrogénio e equi-
padas em suas extremidades com acopladores e sincronizadores automaticos
conectados a 1 (uma) turbina a vapor e 1 (uma) turbina a gas e interconecta-
das a sistemas de partida e excitacdo; sistemas de lubrificacdo e controle de
6leo; sistemas de combustivel (gas natural); sistemas de admissao, succao e
exaustao de ar; sistemas de refrigeracéo e ventilacdo; sistemas de compres-
sdo; instrumentacdo; dispositivos de protecdo elétrica e combate a incéndio;
tubulacgdes e painéis de comando e controle elétrico.

Conectores especificamente concebidos para uso em geradores fotovoltaicos
de corrente continua, equipados com contato de laminas, para cabos de se¢édo
méaxima igual ou inferior a 10mmz2, com carenagem externa em éter de poli-
fenileno (PPE) e/ou poliamida(PA) e tensdo méaxima de trabalho igual ou
inferior a 1.500V.

Componentes circulares de diametro entre 250 a 860mm, constituidos pre-
dominantemente de liga de aluminio com acessorios em ago inoxidavel e
borracha, utilizados para fechamento do acesso ao interior da pa e6lica.

Dispositivos para fixacdo de rotores, utilizados para troca de caixas de en-
grenagens de aerogeradores; compostos por pinos de conexao com o rotor,
estrutura e base de transporte; massa total aproximada de 10.087kg.

Dispositivos para travamento de rotores de baixa rotagdo de turbinas edlicas;
compostos pela estrutura do dispositivo e seu respectivo pino de travamento,



dotados de 14 parafusos M52 para fixacdo da base no "pillow block™ da tur-
bina.

Sistemas de aterramento para eixos de motores elétricos composto por: su-
8503.00.90|111 porte porta escova em latdo macigo; escova de terramento em carbono; mola
de compressdo da escova; 2 parafusos de fixacgéo.

Componentes mecanicos, comercialmente denominado anel de retencéo,
fabricados em aco com alto teor de nitrogénio liga x8crmnn18-18 (p900),
processo de fabricacdo do aco - ESR (fundido/re-fundido/forjado) expandido
mecanicamente em temperaturas abaixo de 300 graus celsius, formato de
8503.00.90|112 | capa/bucha cilindrica, didmetro externo de até 1.460mm, didmetro interno
minimo de 614mm, e comprimento de até 700mm, aplicado sobre o eixo do
rotor, com funcdo de apoiar/sustentar os enrolamentos elétricos (bobinas) do
rotor evitando seu deslocamento em funcéo da forca centrifuga gerada em
altas rotacGes, sendo parte exclusiva de geradores elétricos de alta rotacéo.

Conjuntos do "nose cone" de aerogeradores, dotados de plataforma de entra-
da do "hub™ e suas carenagens de protecéo; carenagem externa de 3.012mm
de didmetro, 1.800mm de comprimento e massa de 166kg; plataforma com
massa de 263Kkg.

8503.00.90|113

Conjuntos do cubo de aerogeradores; dotados de fundido do cubo, rolamen-
tos de "pitch”, motores de "pitch"”, redutor de "pitch™ e componentes do sis-
tema de "pitch™; fundido do "hub" com altura de 2.872mm, largura de

8503.00.90|1143.211mm e profundidade de 2.785mm; flange de conexdo com o "pitch bea-
ring" com 70 furos de 39mm de didmetro, centrados em uma circunferéncia
de 2.500mm de diametro; flange de conexao com o "main shaft" com 48 fu-
ros M36, centrados em uma circunferéncia de 1.300mm.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on grid"”, para rede trifasica, com
poténcia nominal de saida de 25.000W a 40 graus celsius, com poténcia ma-
xima de saida de 27.500W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida de
400Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos hibridos, para rede monofasica, com
poténcia nominal de saida de 16.000W a 40 graus celsius, com poténcia ma-
xima de saida de 17.600W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida de
220/230Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos hibridos, para rede monofasica, com
poténcia nominal de saida de 12.000W a 40 graus celsius, com poténcia ma-
xima de saida de 13.200W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida de
220/230VCA.

Inversores para sistemas fotovoltaicos hibridos, para rede monofasica, com
poténcia nominal de saida de 14.000W a 40 graus celsius, com poténcia ma-
xima de saida de 15.400W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida de
220/230VCA.

Unidades de processamento de energia, com controle de tenséo de saida re-
gulavel de 0 a 600VAC, com fornecimento de saidas para um host de moni-
toramento remoto, proprias para fornecimento de energia monitorada estavel
para equipamentos submarinos.

8504.40.90/840

8504.40.90 841

8504.40.90 842

8504.40.90 843

8504.40.90 844

Unidades de teste eletronico, dotadas de: laptop do tipo "semirugged", uni-

dade de "interface" portatil (PIU), filtro CPS, fonte, cabos de comunicacao,

switch, proprias para realizar testes e verificacdo de desempenho de compo-
nentes "subsea” e "topside” para sistemas de controle submarino.

8504.40.90 845

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifa-

8504.40.90/846 sica, com poténcia nominal de saida de 250kW a 40 graus celsius, com po-



8504.40.90 847

8504.40.90 848

8504.40.90 849

8504.40.90/850

8504.40.90 /851

8504.40.90/852

8504.40.90/853

8504.40.90 854

8504.40.90 855

8504.40.90 856

8504.40.90/857

8504.40.90 /858

téncia maxima de saida de 275kVA a 40 graus celsius, e tensdo nominal de
saida de 800V ca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos tipo "off-grid", para rede monofasica,
com poténcia nominal de saida de 1.000W a 40 graus celsius, com poténcia
méaxima de saida de 2.000W a 40 graus celsius (5s), e tensdo nominal de sai-
da de 127 e/ou 220VCA.

Inversores para sistemas fotovoltaicos tipo "off-grid", para rede monofasica,
com poténcia nominal de saida de 750W a 40 graus celsius, com poténcia
méaxima de saida de 1.500W a 40 graus celsius (5s), e tensdo nominal de sai-
da de 127 e/ou 220VCA.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo “string"”, para rede trifa-
sica, com poténcia nominal de saida de 27,5kW, 29kW ou 31,5kW a 40
graus celsius, com poténcia maxima de saida de 33kVA a 40 graus celsius, e
tensdo nominal de saida de 208V ca/220Vca ou 240Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifa-
sica, com poténcia nominal de saida de 32,5kW, 34,5kW ou 37,5kW a 40
graus celsius, com poténcia maxima de saida de 40kVA a 40 graus celsius, e
tensdo nominal de saida de 208V ca/220Vca ou 240V ca.

Usinas elevadoras (conversoras) elétricas estaticas, de tensdo de corrente
alternada (entrada senoidal) para concorrente alternada (saida em pulsos)
com valor de tensdo e forma de onda diferentes, com saidas analégica, tensao
de entrada de 127 até 220VCA, monofasica, tensdo de saida de 14kVCA
minimo, corrente de saida: 4,61A, sem eletrodos, para uso como componente
de acendedor elétrico de fogbes e/ou fornos as gas, de uso domeéstico.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifa-
sica, com poténcia nominal de saida de 29kW a 40 graus celsius, com potén-
cia méaxima de saida de 33kVA a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida
de 220Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "on-grid" tipo "string", para rede trifa-
sica, com poténcia nominal de saida de 34,5kW a 40 graus celsius, com po-
téncia maxima de saida de 40kVA a 40 graus celsius, e tensdo nominal de
saida de 220V ca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos on-grid tipo string, para rede trifasica,
com poténcia nominal de saida de 330kW a 40 graus celsius, com poténcia
méaxima de saida de 330kVA a 40 graus celsius e tensdo nominal de saida de
800Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos do tipo central, para redes trifasica,
com poténcia nominal de saida de 4.600kVA a 40 graus celsius, com potén-
cia maxima de saida de 4.600kVA a 40 graus celsius, e tensdo nominal de
saida de 690Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos microinversor, para rede monoféasica
ou bifésica, com poténcia nominal de saida de 920W a 40 graus celsius, com
poténcia maxima de saida de 920 W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de
saida 230/220Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos microinversor, para rede monofasica
ou bifasica, com poténcia nominal de saida de 1.500W a 40 graus celsius,
com poténcia maxima de saida de 1.500W a 40°C graus celsius, e tenséo
nominal de saida 230/220Vca.

Inversores para sistemas fotovoltaicos "string™, para rede monofasica, com
poténcia nominal de saida de 5.000W a 40 graus celsius, com poténcia ma-



8504.90.30/027

8514.19.00/049
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8514.40.00/033

8514.40.00/034

8515.21.00/216

xima de saida de 5.500W a 40 graus celsius, e tensdo nominal de saida de
220Vca.

Tanques de formato cilindrico fabricados em aluminio, com volume interno
aproximado de 100 litros, dimensGes maximas de altura até 600mm, diame-
tro externo até 600mm, base quadrada de lados até 600mm e espessura mi-
nima de 15mm, espessura de parede de minimo 4mm, anel superior soldado
com espessura minima de 15mm, dreno de 6leo, tampa de fechamento, su-
porte para conector de aterramento, ressaltos internos de fixagéo da parte
ativa dimensionada especificamente para instalacdo no tanque e indicador de
nivel de dleo, temperatura de operacdo entre -50 e +70 graus Celsius, e capa-
zes de suportar até 25kN de esfor¢o mecanico, peso liqguido maximo de 40kg
e pressdo de trabalho até 5bar, com soldas automatizadas.

Fornos elétricos para assar alimentos, com garfos de espeto duplo ou cestos,
em aco inoxidavel, com capacidade em modulo simples de 5 até 8 garfos ou
cestos na poténcia até 10,5kW; em mddulo duplo de 10 até 16 garfos ou ces-
tos na poténcia até 21kW; trifasico de 220/240V ou 380/400V e frequéncia
de 50/60Hz; dotados de: sistema giratorio tipo carrossel com eixo na hori-
zontal movido por motoredutor elétrico; sistema de cocgao por convecgao
circular de ar aquecido por resisténcia elétrica e luz infravermelha; cabine de
assar em aco inoxidavel com acesso por porta dupla de vidro temperado e
comandos do tipo analdgico ou eletronico.

Fornos micro-ondas préprios para uso em estabelecimentos comerciais, ma-
terial em acgo inox com acabamento escovado, do tipo "Flat" (sem necessida-
de do prato giratério), capacidade de 18L, poténcia de 2.100W, frequéncia de
operacdo de 2.450MHz, durabilidade de 400.000 "abre e fecha" da porta e
uso continuo sem perda de desempenho, resistente a variacao de temperatura
e umidade, dotado de 2 magnétons na parte superior e inferior, escudo contra
respingos removivel, filtros de ar removiveis instalados na saia frontal inferi-
or, visor de exibicdo digital e capacidade de programacao para 30 receitas.

Equipamentos de reparo por soldagem com inducdo de partes e pecas de mo-
tores aeronauticos, dotados de: cAmara de purga com argénio que remove 0
oxigénio da area de trabalho de soldagem; sistema de pré-aquecimento e sol-
dagem de componentes de superliga sob temperaturas elevadas (SWET) po-
dendo atingir temperaturas de 1.200 graus Celsius em um ciclo com 30s;
Controle continuo de temperatura através de um pirdmetro 6tico infraverme-
Iho; Tensédo de 440VAC, 3 fases, 30A, 60Hz; alimentacdo por ar comprimido
de 6bar; recurso de purga rapida com 200 litros/min; recurso de purga padrédo
com 50 litros/min; fonte de energia compacta para inducdo de 20kW de po-
téncia de saida a um intervalo de frequéncia de operacdo de 50 al50kHz;
sistema de resfriamento a &gua autbnomo com capacidade de resfriamento de
24.000BTU/h e capacidade do tanque de 10 galdes.

Aparelhos para fixacéo de ferramentas por indugdo térmica controladas, que
asseguram longa vida Util ao mandril, para mandris térmicos com didmetro
internos entre 3 a 32mm, com 1 ou mais bobinas de inducdo térmica com
poténcia de saida de 14kva para o rapido aquecimento do mandril em até 5s,
com dispositivo de resfriamento através de agua recirculante para resfria-
mento do mandril com tempo entre 30 a 60 segundos, com ou sem led para
indicacdo da temperatura do mandril e com ou sem leitor QRcode para agili-
zar a identificacdo do porta ferramenta.

Combinacdes de maquinas para soldagem automatica por resisténcia, rebita-
gem e revestimento, de pecas de veiculos automotores, compostas de: robds
de solda, sendo cada robd com capacidade de carga igual ou superior a 50kg,
cada robd com 6 ou mais graus de liberdade, cada robd composto da base de



8515.21.00|217

8515.21.00/218

8515.21.00/219

8515.21.00/220

8515.21.00|221

fixacdo/suporte, completo com unidades de programacao portatil, garra de
manipulacdo e aplicadores para garras roboticas; dispositivo de fixagdo de
pecas de solda com eixo de rotacdo (mesa rotativa) com estruturas de moldu-
ra e marcadores para os elementos direito / esquerdo; fonte de alimentacéo;
sistema eletrofluidicos/painel pneumatico; recipiente para residuos; sistema
de revestimento automéatico com dosador, para distribuicdo de selante; mé-
quina de rebitar (estacéo de rebitagem) com rebitadeira manual, bancadas
para suporte de equipamentos, travas manuais para referéncia; painéis de
controle por controlador légico programavel (CLP) e sistema de seguranca
de operagdo com cercas, "scanner" e fotobarreira.

Combinacdes de maquinas para soldagem automatica por resisténcia, rebita-
gem e revestimento, de pecas de veiculos automotores, compostas de: robds
de solda, sendo cada robd com capacidade de carga igual ou superior a 50kg,
cada robd com 6 ou mais graus de liberdade, cada robé composto da base de
fixacdo / apoio, completo com unidades de programacéo portatil, pincas de
solda a ponto, garras de manipulacéo e aplicadores de eletrodos por pingas;
dispositivos de fixacdo de pecas de solda com eixo de rotacdo (mesa rotativa)
com estruturas de molduras; trocas de ferramentas; depositos para pincas /
garras; sistema eletrofluidicos / painel pneumatico; recipientes para residuos;
sistema de marcacao; sistema de revestimento automatico para distribuicdo
de selante; maquina aplicadora de rebites (rebitadeira manual) e adesivos de
vedagéo para protegdo contra infiltragdes; travas dos elementos direito / es-
querdo para referéncia; painel de controle por controlador l6gico programa-
vel (CLP) e sistema de seguranga de operagdo com cercas, "'scanner” e foto-
barreira.

Combinagdes de maquinas automaticas, sincronizadas, para soldar por resis-
téncia elétrica, corpos de latas cilindricas, por rolo com perfil de fio de cobre
e barra Z, com dispositivo de solda isento de mercurio, com velocidade de
soldagem de 36m/min aproximada, velocidade de producdo de 250 latas/min.
aproximada, compostas de: alimentador de corpos; calandra para arredonda-
mento e curvatura para ampla gama de folhas de flandres; resfriadores de
agua; unidade de revestimento para aplicar verniz em pg, através de pistola
pulverizadora; unidade de revestimento externo em rolo; unidade de secagem
por inducdo; transportador de 40m; maquina combinada automatica com 3
funces para: flangear, frisar e recravar, com um conjunto de ferramentas de
155mm de diametro para altura 152mm; paletizador automatico de alta per-
formance; elevador de latas.

Maquinas automaticas para soldagem TIG de fio quente compacto, em aco
carbono, fio de solda de aco inoxidavel e revestimentos automaticos de fio de
solda de liga a base de niquel, didmetro interno e faixa da face final de 30 a
1.200mm, comprimento da tocha de soldagem 1.100mm, tens&o do arco de
soldagem de 12 a 16V, resfriamento a &gua forcado, curso elevacéo vertical
até 1.500mm e alcance horizontal até 1.300mm, com mudanca de faixa passo
a passo.

Dispositivos para posicionamento geométrico e solda de pegas automotivas
em aco, base e apoios de fixagdo dimensionados e calibrados, com fixacéo
das pecas através de atuadores pneumaticos, sensores para deteccao de posi-
cionamento, montados sobre base em aco, contendo pingas de solda ponto
por resisténcia com transformadores proprios para solda.

Combinagdes de maquinas para fabricacdo de telas eletrosoldadas "Standart"
e sob medida, por resisténcia elétrica, com velocidade de solda de até
150soldas/min, com largura de tela entre 400 a 2.700mm e comprimento de
tela entre 1.500 a 6.000mm, com arames longitudinais e transversais partindo



8515.31.90/191

8515.39.00/040

8515.39.00/041

de rolos e espagcamento minimo entre os fios longitudinais de 50mm, e ali-
nhamento automatico do arame longitudinal, de didametro entre 4,2 a
12,5mm, e "setup™ entre um modelo de tela e outro de até 10s, compostas de:
porta bobinas para os arames longitudinais cada uma com capacidade maxi-
ma de até 3.000kg, um grupo tracionador para os arames longitudinais, uma
unidade acumuladora (looping) para balanceamento da alimentagéo dos ara-
mes longitudinais, um grupo endireitador com controle eletrénico e automa-
tico de alinhamento para os arames longitudinais com velocidade de até
420m/min e corte automatico, um trocador de arames com 6 compartimentos
para os arames longitudinais, uma mesa alimentadora e posicionadora para
barras de até 6.000mm, uma unidade compostas de pincas de inserimento dos
arames longitudinais; porta bobinas para os arames transversais cada uma
com capacidade maxima de até 3.000kg, um grupo tracionador para os ara-
mes transversais, uma unidade acumuladora (looping) para balanceamento da
alimentacdo dos arames transversais, um injetor dos

fios transversais com velocidade de 600m/min com sistema
"TOP&BOTTON" (solda os transversais da primeira tela na parte superior e
0 da segunda tela na parte inferior), um portal de solda com largura de
2.750mm dotado de 13 transformadores de 125kVA e 26 grupos de prensas
de solda individuais, cada grupo dotado de: 1 cilindro de operagdo pneumati-
ca, porta eletrodo e eletrodo; uma unidade expulsora de tela com empilhador
automatico, 1 esteira transportadora para a saida das telas cortadas, um painel
elétrico dotado de controladores de solda e PC Industrial e um painel de co-
mando dotado de monitor para operacgéo.

Estacdes para solda de flanges, suportes e acoplamentos em tubos customi-
zados de irrigacdo de até 12m de comprimento e rebordeamento, controlado
por um PLC e composto de subconjuntos de dispositivos para fabricacéo de
tubos de irrigacdo de 5 polegadas, 6-5/8 polegadas, 8-5/8 polegadas e 10 po-
legadas, dotadas de: racks de entrada, dispositivo de engate para rebordea-
mento, dispositivo de tesoura para disposicéo, conjunto de esquis para posi-
cionamento dos tubos, solda automatica de flanges com cabecotes fixo e mo-
vel, portinholas e pinos de seguranca intertravados e nicho para abrigar méa-
quinas de solda manuais com sistema de arrasto inteligente.

Maquinas de soldar metais (aluminio, aco carbono, aco inoxidavel, cobre) de
construcao inversoras, por arco em atmosfera inerte com eletrodo de tungsté-
nio (T1G), capazes de operar com eletrodos em corrente continua (DC) atra-
ves de corrente de saida até 220A e em eletrodos em corrente alternada (AC)
através de corrente de saida entre 10 e 220A (incluindo suas extremidades),
com corrente de entrada nominal de 28A, abertura de arco em alta frequéncia
(HF), controle da frequéncia de pulso de saida entre 0,5 e 5Hz (incluindo
suas extremidades), tenséo de operacdo nominal entre 18 e 26V (incluindo
suas extremidades), tensdo de alimentacdo de 220V (monofésica), 60Hz,
grau de protecdo IP21, classe de isolacdo "F", "interface™ e operagéo para
soldagem manual através de "display"”, com mascara, tocha, garra, alicate
porta eletrodo e bocais ceramicos.

Fontes inversoras industriais para soldagem com eletrodos revestidos, TIG,
MIG/MAG, arames tubulares, tens@o de entrada trifasica de 380 a 575V +/-
10%, com corrente de saida de 16 a 500A no processo MIG/MAG, ciclo de
trabalho em corrente maxima de 60%, tens&o de circuito aberto de 58V, fator
de poténcia de 0,9 e eficiéncia energética de 88% em corrente maxima, dis-
positivo de protecdo contra choques elétricos VRD ou DRT, certificada pelas
normas internacionais IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-10 Class A,
CAN/CSA-E60974-1, ANSI/IEC 60974-1, grau de protecdo 1P23.
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Fontes inversoras para soldagem com eletrodos revestidos, MIG/MAG, ara-
mes tubulares, tenséo de entrada trifasica de 380 a 440V +/-10%, com cor-
rente de saida de 30 a 500A, ciclo de trabalho em corrente maxima de 60%,
tensdo de circuito aberto de 73,3V, fator de poténcia de 0,93, eficiéncia ener-
gética de 87% em corrente maxima, grau de protecdo IP23S, com recursos de
preenchimento de cratera, induténcia, "arcforce" (For¢a do arco), partida
lenta, Tempo de pré e pos vazdo de gas.

Fontes inversoras para soldagem com eletrodos, "Lift" TIG e TIG alta fre-
quéncia, com corrente continua ou pulsada, reconhecimento inteligente au-
tomatico de tensdo de entrada trifasica de 230 a 480V +/-10% e monofésica
de 230 +/-10%, faixa de corrente de 5 a 300A com ciclo de trabalho de 40%
em corrente maxima, poténcia aparente em corrente maxima de 11,6kVA em
modo trifasico, poténcia ativa em corrente maxima de 11,2kW em modo tri-
fasico, fator de poténcia de 0,96 em modo trifasico, eficiéncia em corrente
maxima no processo eletrodo de 86% e no processo TIG de 83%, tensdo de
circuito aberto de 48V, conexdo USB para recuperar estatisticas de solda-
gem, funcdo VRD ou DRT, funcédo 2 ou 4T, controle pré e pos fluxo de gas,
certificada pela norma internacional IEC60974-1, classe de protegéo IP23.

Fontes inversoras para soldagem com eletrodos, inclusive celulosicos, "Lift"
TIG, reconhecimento automatico de tenséo de entrada trifasica de 220 a
480V +/-10% e monofésica de 220 +/-10%, faixa de corrente de 5 a 300A
com ciclo de trabalho de 40% em corrente maxima, poténcia aparente em
corrente maxima de 11,3kVA em modo trifasico, poténcia ativa em corrente
méaxima de 10,8kW em modo trifasico, fator de poténcia de 0,96 em modo
trifasico, eficiéncia em corrente maxima no processo eletrodo de 89% e no
processo TIG de 85%, tensdo de circuito aberto de 48V com VRD ou DRT
desligado, conexdo USB para recuperar estatisticas de soldagem, funcédo
VRD ou DRT, certificada pela norma internacional IEC60974-1, classe de
protecdo IP23.

Alimentadores de arame para soldagem MIG-MAG (GMAW) ou tubular
(FCAW), sistema de tracdo com 4 roldanas, tenséo de alimentacao de
24VDC, poténcia necessaria 120VA, velocidade de alimentacdo de arame de
2,2 a 20m/min, capacidade de corrente méxima de 500A a 60% de ciclo de
trabalho, temperatura de operacdo -10 a +40 graus celsius, motor de tracao
de corrente continua, didmetro méximo do carretel de até 300mm para o rolo
de 18kg, diametro do arame permitido de 0,8 até 1,6mm, conexdo da tocha
tipo Euro.

Aparelhos de solda por ultrassom, para soldagem dos "tabs" (ponto de entra-
da de corrente dos coletores) de mesma polaridade (catodo e anodo) com 0s
terminais da bateria de ion-litio, com modulo de controle de qualidade - fun-
cao auxiliar que permite monitorar a qualidade da solda em tempo real, alar-
me de rejeicdo, compensagdo automatica de amplitude para melhor estabili-
dade e consisténcia da solda, acionamento por pedal, tempo de solda 0,05 a
9s, poténcia 6kW, frequéncia 20kHz, tensdo de alimentagdo 110/220V, su-
primento de gas de 0,5MPa, capacidade maxima de solda sendo fita de ni-
quel + cobre com até 100 folhas de aluminio/cobre, referencia tob-usw-
6.000W.

Maquinas de solda por ultrassom, proprio para soldagem dos pontos de en-
trada de corrente dos coletores (tabs) de mesma polaridade (catodo e anodo)
com os terminais de acumuladores elétricos (baterias), dotado de modulo de
controle de qualidade, compensacao automatica de amplitude de poténcia de
soldagem, tempo de solda de 0,05 a 9s, capacidade maxima de solda de até
60 folhas ultrafinas de aluminio ou cobre, frequéncia de operacéo 20kHz,
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suprimento de gas de 0,5mpa, acionamento por pedal, "interface” de controle
e amostragem em painel LCD.

Maquinas semiautomaticas de soldagem por ultrassom, com gerador eletro-
nico de 3.000W de poténcia, frequéncia de funcionamento 20kHz, com capa-
cidade de soldagem para unir 2 ou mais fios e cabos de metais ndo ferrosos,
com somatorias de secBes transversais entre 0,26 e 30mm2, controladas por
CLP (controlador logico programéavel) com "software™ dedicado para confi-
guracgéo de todos os parametros, e com sistema de detecgédo de variagdes na
somatoria de secdes transversais.

Tanques para maquinas automaticas de solda onda, para soldagem de placas
de circuito impresso por banho de estanho, com dupla onda (chip wa-
ve/lambda wave) volume para até 300kg de estanho e temperatura até 300
graus Celsius.

Equipamentos de revestimento PVD para ferramentas de corte, com ou sem
brasagem de insertos, cAmara de revestimento com diametro de zona til de
810mm, com "shutters"”, e de 950mm, sem "shutters", altura de 900mm, com
2 catodos CARC+ Flex habilitados e mais 4 esperas para inclusdo de novos
catodos, fonte de plasma para o sistema que permite decapagem com argo-
nio, nitretacdo a plasma e limpeza a plasma com hidrogénio.

Manipulos de radiofrequéncia com frequéncia de cavitacdo de 40KHz, fre-
quéncia da radiofrequéncia ajustavel de 1 a 40MHz, Poténcia de 450 W da
radiofrequéncia, poténcia de 150W da cavitacédo e poténcia de 110mW do
lipoled, modo de operacdo da radiofrequéncia pulsado, tamanho do manipulo
didmetro 98 x 224mm, peso 1,38kg, IPX1, Classe I, Tipo B, operacéo conti-
nua.

Guindastes rodoferroviarios multifuncionais utilizados para icamento de car-
gas ferrovidrias, troca de dormentes, posicionamento e movimentacédo de
trilhos, equipados com motor a diesel e compressor de 225cc, refrigerado a
agua, 173HP (129kW) e partida elétrica, operando em 360 Graus a uma ve-
locidade rotacional de 6rpm; 4 rodas motrizes na estrada e no trilho, tracéo e
direcdo nas 4 rodas (4WS); direcéo dianteira e traseira opostas "tipo caran-
guejo"; eixos de transmissdo planetarios fora de estrada para servi¢os pesa-
dos; eixo dianteiro e o eixo ferroviario equipados com estabilizadores hidrau-
licos; levanta cargas igual ou inferior a 7.500kg; velocidade 2 maxima na
estrada é de 40 e de 10km/h no trilho; trilho hidrdulico de auto posiciona-
mento com tambores serrilhados; acionamento de pneus individuais; freios
nas 4 rodas a ar; hidraulico nos eixos dianteiro e traseiro; por meio de um
conversor pneumatico-hidraulico, freio de estacionamento negativo atuando
na caixa de marcha; transmissédo com acionamentos hidrostaticos de 2 velo-
cidades, proporcionando 4 velocidades iguais em avango e ré; cabine total-
mente isolada, com visibilidade de 360 graus, com langa primaria com cilin-
dros de elevagdo duplos, com alcance de até 7,2m.

Veiculos rebocadores autopropulsados com capacidade de reboque de até
25t, para cargas, bagagem, aeronaves leves, movido por motor elétrico com
bateria modular de fosfato de ion de litio (LFP) de capacidade unitaria de
22kW-80VDC, com acondicionamento de 1 a 3 modulos de bateria.

Tratores rebocadores e para movimentacao de aeronaves, autopropulsados,
movidos por motor elétrico com bateria modular de fosfato de ion de litio
(LFP) de capacidade unitaria de 22kW-80VDC, com acondicionamento de 2
a 6 mddulos de bateria.

Dragas anfibias de multiplas fung6es, desmontéveis e auto propelidas; com
acionamento diesel hidraulico; com poténcia total instalada de 168 a 205kW;
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com capacidade do tanque diesel de 1.200 Litros; com cortador e bomba
submersa de 200 ou 250mm de didmetro da succdo e descarga; com placa
para limpeza de facil remocao no tubo de succdo entre o rotor e o anel do
cortador; com cagamba de 600 Litros; com ancinho com 2,75m e tubo
"spray"; com troca de ferramentas através de sistema de engate rapido; com
velocidade méxima navegando de 4 nds; com 1 pont&o central, 4 pontbes
laterais, 2 estabilizadores frontais e 2 estacas (charutos) traseiros; com pro-
fundidade de dragagem maxima de 6,5m; com sistema de auto carregamento
e auto descarregamento do caminh&o para transporte; com pressdo hidraulica
méaxima de trabalho de 345bar para dragagem e propulséo, e com angulo de
giro maximo de 180 graus.

Microscapios 6ticos para andlise bioldgica, dotados de cabecote trinocular de
livre articulacdo (tubo tipo Siendentopf) com inclinacdo de 30 graus e rota-
cao de 360 graus com pino de trava e adaptador para camera de video, 6tica
finita ou infinita, ajuste interpupilar de 48 a 75 mm, possui ajuste de dioptria
duplo, faixa de aumento de até 2.000X, com objetivas acromaticas e/ou pla-
nacromaticas, revolver quadruplo e/ou quintuplo, campo de visdo maximo de
23mm, micrométrico bilateral; ajuste macrométrico (lado esquerdo):
37,7mm/rotacdo; platina mével para duas laminas composta por dupla cama-
da mecénica integrada retangular no tamanho de 216 x 150mm; condensador
tipo Abbe campo claro com abertura numérica (N.A.) de 1,25 ajustado coa-
xialmente com as objetivas e com controle de altura, sistema de focalizagéo
com ajuste macrométrico: 37,7mm/rotacdo e micrométrico: 0,1mm/rotacéo -
com graduacdo de 1 micron (sensibilidade de 0,002mm), diafragma de iris
com didmetro de 2-30 mm e filtro de @32mm (verde, amarelo e azul); "char-
riot" graduado com area de trabalho de aproximadamente 55 x 75mm, com
ajuste de tensdo e trava automatica,

desenho ergométrico com os comandos "“charriot™ macro e micro ao alcance
das maos do operador, bracadeira corredica dupla amortecida, movimento
dos eixos através sistema de pinhdo, cremalheira e cabos, possibilidade de
utilizacdo de acessérios condensador tipo Swing, tipo campo escuro seco e
campo escuro 6leo ambos com iluminacéo auxiliar LED 7W, dispositivo de
polarizacdo e dispositivo de contraste de fase. Sistema de iluminacdo embu-
tida padrdo Koéhler com lampada LED de poténcia de até 5W ou lampada
hal6gena compativel opcional, ajuste de controle de intensidade da luz; com
chave de liga/desliga e tenséo de alimentacao entre 100 e 240V.

Microscpios 6ticos para analise bioldgica, dotados de cabecote trinocular de
livre articulagdo (tubo tipo Siendentopf) com inclinagdo de 30 graus e rota-
cao de 360 graus com pino de trava e adaptador com ajuste de foco e sincro-
nizacdo de imagem para cdmera de video, Gtica finita, ajuste interpupilar de
55mm a 75 mm, com ajuste de dioptria no tubo ocular direito, faixa de au-
mento de até 2.000X, com objetivas acromaticas e/ou planacromaticas de
4X, 10X, 40X (retratil) e 100X (retrétil, imersdo), campo de visdo maximo
de 18mm, platina movel para uma lamina, composta por dupla camada me-
canica, quadrada no tamanho de 125 x 125mm, condensador tipo "Abbe"
campo claro com abertura numérica (N.A.) de 1,25 ajustado coaxialmente
com as objetivas e com controle de altura, diafragma de iris com didametro de
2-30mm e filtro de @32mm (verde, amarelo e azul) ; movimento dos eixos
através de sistema de pinh&o e cremalheira, “charriot" graduado com area de
trabalho de aproximadamente 60 X 40mm, com ajuste de tenséo e trava au-
tomatica, desenho ergometrico com os comandos “charriot™ macro e micro
ao alcance das méos do operador, sistema de iluminagdo embutida padréo
"Kohler" com lampada LED de poténcia de até 3W, ajuste de controle de
intensidade da luz, com chave de liga/desliga e tenséo de alimentacédo de 100
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a 240V.

Sensores de temperatura climatica para ambiente de circuito integrado, para
uso exclusivo em avaliagédo de recursos eolicos e solares, operacdes de usinas
edlicas e solares, estudos meteoroldgicos e monitoramento ambiental, com
alcance maximo do sensor de graus celsius, tensdo de alimentacédo de 5 a
15VCC, faixa de temperatura operacional de -40 a +70 graus celsius, com
grau de protecédo IPX7.

Sensores de pressdo barométrica analdgico baseado em membrana de silico-
ne piezoresistiva, para uso exclusivo em avaliacdo de recursos eélicos e sola-
res, operacgdes de usinas eoblicas e solares, estudos meteoroldgicos e monito-
ramento ambiental, com alcance méximo do sensor de 1.100hPa, tenséo de
alimentacéo de 5 a 15VCC, faixa de temperatura operacional de -40 a +70
graus celsius, com grau de protecéo I1P55.

Sensores (cata-vento) de rotacdo continua para medicdo da direcdo do vento,
de uso exclusivo em avaliacdo de recursos eolicos, estudos meteoroldgicos e
monitoramento ambiental, com alcance do sensor de 360 graus de medicao
continua mecanica, com faixa de medicédo de 0 a 360 graus, tensdo de ali-
mentacdo de 4,5 a 15VCC, faixa de temperatura operacional de -40 a +60
graus celsius, com grau de protecdo 1P65.

Dispositivos portateis de deteccdo da frequéncia cardiaca fetal (FHR); medi-
¢ao e exibicdo de FHR na faixa entre 50 e 240BPM (batimentos por minuto),
resolucdo de 1BPM e precisdo de aproximadamente 2BPM; desligamento
automatico ap6s 1 minuto sem sinal; metodologia Doppler de onda continua;
tela LCD colorida; exibicdo da FHR de forma numérica e grafica; sonda de
fixagdo magnética; alerta para FHR fora da faixa normal.

Monitores de sinais vitais pré configurado com opc¢éo de adicdo de até 2 mo-
dulos simultaneos para monitoramento continuo; gravacao e alarmes de pa-
rametros fisiologicos de pacientes adultos, pediatricos e neonatos; configura-
cao padréo para ECG (Eletrocardiografia), Frequéncia Cardiaca (FC), Pres-
sdo Arterial Ndo Invasiva (PNI), Saturacdo Funcional de Oxigénio (SpO2),
Respiracdo (RESP), Temperatura Corporal (TEMP) e fung¢des de monitora-
mento opcionais, como Concentracdo Expirada de CO2 (EtCO2), Pressdo
Arterial Invasiva (IBP) P1, Débito Cardiaco (CO), Gas Anestésico (AG),
indice de Estado Cerebral (CSI); Tela LCD/TFT colorida de 10,4 ou 12,1 ou
15 polegadas; exibicdo de 3 a 7 formas de onda; capacidade de gravacéao de
até 2.000 horas de dados de tendéncias; opcional de uso de 2 baterias simul-
taneamente com autonomia de 6 horas de uso das baterias; grau de protecdo
IPX2; Central de monitoracdo que interliga até 64 monitores beira leito; ca-
pacidade de exportar dados para CIS/HIS pelo protocolo HL7.

Equipamentos portateis para examinar a fungdo pulmonar basal; metodologia
de espirometria; parametros de medicdo de teste de capacidade Vital Forcada
(CVF), Volume Expirado Forgado em um segundo (VEF1), relacdo de VEF1
e CVF (FEV1%), Pico de Fluxo Expiratério (PFE), fluxo de 25% da CVF
(FEF25), fluxo de 50% do FVC (FEF50), vazéo de 75% da FVC (FEF75) e
vazdo média entre 25 e 75% da FVC (FEF2575); grafico de vazdo-volume;
exibicdo do grafico volume-tempo; memoria de dados; exibicdo de grafico
de tendéncia; indicacdo da duracdo da expiracdo em tempo real, de informa-
cOes pessoais, do estado da salde; fungéo calibracéo; funcéo de desligamento
automatico; Tela de 2,8 polegadas.

Monitores de sinais vitais portateis de parametros fisiologicos do paciente
[Ritmo Cardiaco (HR), Tensdo Arterial N&o Invasiva (NIBP), Saturagéo de
Oxigénio (Sp02), Frequéncia Cardiaca (FC), frequéncia respiratéria (FR) e
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temperatura (TEMP) - opcional com bateria recarregavel]; grau de prote¢éo
IPX2; avaliacéo de registros de dados histdricos em forma de onda, lista ou
gréafico de tendéncia; tela LCD; capacidade de exportar dados para CIS/HIS
pelo protocolo HL7; Intervalo de medigédo de pressdo pneumatica entre O e
aproximadamente 300mmHg; intervalo de medicéo do SpO2 entre 35 e
aproximadamente 100%; intervalo de medicao de frequéncia cardiaca entre
30 e aproximadamente 240bpm; intervalo de medicao de temperatura entre
21 e aproximadamente 50 graus celsius; intervalo de visualizacdo da fre-
quéncia cardiaca entre 15 e aproximadamente 350bpm.

Instrumentais cirdrgicos (Duplo dissector curvo) mandibula metalica de du-
pla acdo para disseccéo de artérias, vasos e brénquios, comprimento de
360mm, manopla em "V", com revestimento em Titanio e anéis para movi-
mento de dissec¢do mecanica, sistema de trava para insercao.

Aparelhos de depilago a laser de diodo de alta poténcia (808nm), destinados
para a remocdo e reducdo de pelos, com saida maxima 600W/100J/cm2, fre-
quéncia/duracgéo do pulso de 1 a 10Hz/10 a 400ms, sistema de refrigeracéo
de 4gua e ar (tipo embutido), tecnologia FHR e ponteira de resfriamento.

Sistemas oftalmoldgicos para capturas de imagens nao invasivas e sem con-
tato da forma e do estado das doencgas dos "fundus” (segmentos posteriores
oculares) e das retinas, utilizando oftalmoscopio de varredura a la-
ser/infravermelho (SLO) de rdpido escaneamento (A-Scan) com comprimen-
to de onda da fonte de luz de 488, 532, 670 e 790 nandémetro e tomografia de
coeréncia Gtica (OCT), com um comprimento de onda de 880 nandémetro,
com tensdo CA de 100 a 240V e frequéncia de 50/60Hz, formados por uni-
dade de captura, unidade de controle, mesa Gtica motorizada, pedal, monitor,
gabinete de computador e corpo principal.

Sistemas de laser de multiplos hibridos para uso estético e cirdrgico, capazes
de emitir comprimento de onda ablativo de 10.600 nanémetro e GaAS 1.540
nandmetro ativado por braco articulado ou fibra dptica, com dispositivo de
"scanner" que pode ser acoplado ao bracgo articulado, e acessorios.

Sistemas de laser multiplos hibrido para uso em estética, capazes de emitir
comprimentos de onda de Nd:YAG 1.064 nanémetro (6ns) somada a fre-
quéncia dobrada Nd:YAG 532 nanémetro (6ns) + alexandrite 755 nandmetro
(50-100ns) em modo "standalone™ misturado energia de pulso maximo de
1,5J (1.064 nanémetro pulso duplo), 0,6J (532 nanémetro pulso duplo) 35J
(755 nandmetro), com taxa de repeticdo Unica de 1 a 10Hz.

Sistemas de laser de multiplo uso em estética, baseado em Nd:YAG, capazes
de emitir comprimentos de onda de luz de 1.064 e 532 nanémetro com ener-
gia de pulso maximo de 1,5J (1.064 nanémetro pulso duplo) , 0,6J (532 na-
noémetro pulso duplo), com taxa de repeticdo unica de 1 a 20Hz.

Nebulizadores de ar comprimido, compressores compactos de tomada; 100 a
240V, 50/60Hz, 2A; para nebulizacdo de medicamentos para tratamentos
respiratorios com compressor de ar, de ruido igual ou menor a 60db; reserva-
torio para medicamento com capacidade de 8ml; taxa de pulverizacdo apro-
ximada 0,15ml, com méscaras de PVC adulto e infantil; protecdo IP21, cabo
usb-c; tubo de ar em PVC; filtros extras e bocal para inalacdo pela boca.

Nebulizadores ultrassénicos de ar, 100 a 240V, 50/60Hz, 1,2A, com bateria
de litio 3.7V 1.200MAH; para nebulizacdo de medicamentos para tratamen-
tos respiratorios, proporcéo de vapor de 0,20ml/min, de ruido igual ou menor
a 50db; reservatdrio para medicamento com capacidade de 8ml; com maésca-
ras de PVC adulto e infantil; cabo USB-C; bocal para inalagéo pela boca.

Aparelhos portateis geradores de fluxo continuo para as vias aéreas respirato-
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rias, ventiladores ndo invasivos BiPAP desenvolvidos para pacientes porta-
dores de doengas respiratdrias crénicas, com capacidade de ajustes da terapia
de forma intuitiva e automatica, recursos de ventilacdo AVAPS (suporte de
pressao assegurada de volume médio), AVAPS-AE digital e de manejo au-
tomatico das vias aéreas, faixa de pressdo de 4 a 40cm H20, configuracdo na
faixa de 0 a 40 respiracGes por minuto com tempo de inspiracdo de 0,5 a 3s,
contendo umidificacdo aquecida e alarmes configuraveis de pacientes e com
ou sem tubo traqueia, fonte de alimentacéo, cabo de energia, filtro e bolsa de
transporte.

Maquinas de ensaio de tragdo e compressao com garras hidraulicas, forca
nominal de 2.000kN, sistema de extensometria de contato com resolucao
méaxima a depender do comprimento dos bracos utilizados: 0,006 para
300mm, 0,009 para 450mm e 0,012 micron para 600mm, com sistema de
acoplamento automatico, assim como o comprimento de medicéao especifica-
do LO, curso de ensaio de 1.200mm com garras hidraulicas, resolucéo de
deslocamento da travessa mével de 0,000124 micron, 4 colunas guias cro-
madas para orientacdo de alta precisdo, com motor elétrico de alta precisao
de deslocamento e computador com software "testXpert 111" para simulacéo
do processo de "reeling™ (escala reduzida) e realizacao de ensaios de tracéo.

Equipamentos para realizacdo de ensaios de dureza em véarias amostras ao
mesmo tempo, sem a necessidade de movimentar as amostras manualmente,
adequado para realizar ensaio de dureza Brinell, Rockwell, Vickers e Knoop,
de acordo com EN ISO e ASTM, faixa de carga entre 0,3 e 250kgf (2,94 e
2.452,5N).

Equipamentos para medicdo da carga necessaria, pardmetros de deslocamen-
to, pressdo e tempo de reversao da anilha de latas de bebida, com capacidade
de teste em tampas com didmetro de 200 até 209, no formato imperial, com
intensificador de pressao interna de 87 a 116PSI (6 a 8BAR) e calibrador
préprio com escala de 20Bar, tela LCD 12 polegadas, "touchscreen™, para
visualizacdo da curva de pressdo em tempo real, com conexao ethernet.

Indexadores de plastificacdo automaticos para medicdo de indice de fluidez
em materiais plasticos granulados e em p06, compostos de fun¢des automati-
cas de enchimento, medicédo e limpeza da camara de teste e troca do capilar;
operados por meio de sistema de controle para extracao de dados do proces-
so, dotados de alimentador automatico giratdrio para até 30 amostras, ensaios
para até oito pesos de teste de 1 a 21,6kg e medicdes multicarga.

Equipamentos para deteccdo e quantificacdo de fuga de gases industrias co-
mo hélio, R600a e R134a, com taxa de deteccdo de fuga para R600 e R134a
igual a 0,05g/ano e para hélio menor que 1x10-6mbar I/s, tempo de resposta
de sinal de fuga menor que 1s, nivel de ruido menor que 54dBA, gama de
medicdo de 6 décadas, temperatura de operacéo entre 10 e 45 graus celsius,
220V/60Hz, poténcia monofasica do aparelho 300VA, com ou sem aparelho
eletrénico com "display" em cristal liquido para visualizacdo da taxa de fuga
com gréfico, indicacdo do gas medido e 8 botdes para parametrizacdo e con-
trole, com ou sem ponteira "Sniffer" com cabo de 2 a 7m de comprimento e 2
botdes de controle.

Analisadores de processo para anélise das concentracdes de sulfeto de hidro-
génio (H2S) e dioxido de enxofre (SO2) em amostras de gas residual em
unidades de recuperacdo de enxofre, medigdo por espectroscopia por ultravi-
oleta (UV), com precisdo de +1% de escala completa, controle de fluxo
automatico para resposta mais precisas as mudancas nas condi¢Ges da amos-
tra de processo, equipados com recursos de "blowback™ anti-entupimento, (
desentupimento iniciado automaticamente pelo diagnostico inteligente), ca-



9027.10.00|279

9027.30.20|113

9027.50.90|249

9027.50.90/250

9027.50.90|251

9027.50.90|252

9027.89.99 417

pacidade de monitorar 5 zonas de temperatura: temperatura do flange, tempe-
ratura da célula/forno, temperatura do desembacador, temperatura do aque-
cedor e a temperatura do fotbmetro, capacidade de monitorar 4 pressoes:
pressao da célula, presséo do coletor, ar de acionamento do aspirador e pres-
séo diferencial da célula, involucro feito em ago inox 316, com protecao

IP65 (NEMA 4X), com 4 saidas de 4 a 20mA, 120 ou 240VAC, 50/60Hz e
500W e comunicacéo porta serial RS485, Ethernet.

Bancadas de medicgdo de emissdes e analise continua de gases de escape bru-
tos de fluxo duplo ou gases de escape de motores a GNC, GPL ou a alcool,
com operacéo entre +5 e +40 graus celsius, com gabinete de 19 polegadas
com painel integrado, "software™ de controle de bancada e "software™ grafico
de tendéncias "online™; com ou sem analisadores de gases trabalhando de
forma integrada.

Equipamentos para imageamento quimico através de espectroscopia no in-
fravermelho por "Laser Direct Infrared” (LDIR) com modos de reflectancia
total ou atenuada, aquisicdo de dados de imagem ATR, contendo fonte de
radiacdo de laser de cascateamento quantico (QCL), cameras visiveis, de
campo e de alta magnificacdo, detector de Telureto de Mercurio e Cadmio
(MCT), laser de classe 1 e "software" de controle.

Analisadores de endotoxinas bacterianas para laboratorio, opera através de
tecnologia centrifuga para micro fluidos e incubacédo a 37 graus celsius, com
medicdo pelo principio fotométrico quinética (medicdo Gtica) por sistema
composto de um LED emissor de luz para comprimento de onda de 405 na-
nometro, amostras aquosas, com modo de deteccao por absorbancia, progra-
mado com solucdo customizavel para integridade dos dados.

Analisadores automaticos, portateis, exclusivos para testes cardiovasculares e
toxicoldgicos, com metodologia de fluorescéncia, diagndstico resultado réapi-
do entre 15 e 20min, em amostras de sangue total, plasma ou urina.

Analisadores automaticos, portateis, para diagnostico "in vitro", metodologia
de quimica baseada em fluorescéncia, diagnéstico resultado em 15min, tec-
nologia de codigos de barras, armazenamento de memaria interna e externa,
teste flexivel modo duplo.

Medidores do efeito de Manchas no acabamento de pinturas metalicas", com
iluminante LED Branco de alta energia para medir as varia¢oes irregulares
de luminosidade, com medi¢des em trés angulos diferentes (15, 45 e 60
graus) para simular diferentes condicGes de observacdo, com display colori-
do e "touchscreen™ ou com display mono cromatico e botéo lateral "scrool
wheel", operado manualmente ou via um brago robético, com medicéo de
escalas tipo (Md, Me, Mf, Mg, Mh e Mi, com tamanho dos "scans™ das
amostras de 10 a 100cm selecionaveis em passos de 1 cm , curvatura do ob-
jeto maior que 500mm, Resolucdo de medicdo de 25 pontos por cm, repetibi-
lidade de 5% ou > 0,5, reprodutibilidade de 8% ou > 0,8, tempo de medicéo
inferior a 4 segundos, memdria interna com capacidade de armazenamento
no aparelho de até 1000 leituras, conexdo com Porta USB de interface para
transmissdo dos dados para o software de analise dos resultados, acondicio-
nado em maleta para transporte.

Equipamentos medidores de coeficiente de atrito estatico e cinético, com
painel "touchscreen”, controle de velocidade entre 10 e 1.000mm/min com
precisdo de +/-0,5% através de codificador (encoder) em linha, leitura de
COF calculado na faixa entre 0 e 1 com precisao de +/-0,25%, podendo ou
ndo conter circuito de controle de temperatura para aguecimento da mesa, e
com ou sem "software™ para registro de dados.
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Medidores de concentracdo e taxa diluicdo de refrigerantes sem agucar por
técnica de absorbancia colorimétrica, com comprimento de onda 430 nano-
metro com opcional de ultravioleta (UV) de comprimento de onda 280 na-
noémetro, com sistema "Peltier" para controle de temperatura a 20 graus cel-
sius, reportando resultados em percentual de dilui¢do (%), ml de NaOH ou
g/l TA, sendo o instrumento conectavel via porta CAN-Bus a densimetro
digital de bancada que funciona como central de comando e operacgdo para 0
equipamento, permitindo que os dados sejam exportados por portas Ethernet,
RS-232 e USB, faixa de medicdo 0 a 200%, ou 0 ml NaOH a 100ml NaOH,
ou 0 g/l TAal00 g/l TA, repetibilidade: Bebidas sem agUcar coloridas:
0,2%, com opcdo para bebidas incolores: 0,4%.

Madulos para anélise de teor alcoolico utilizando principio NIR (Near Infra
Red), preparados para analises de todos os tipos de cervejas, misturas de cer-
veja, sidras, melacgos, uisques, conhaques, vinhos, saqués e mostos, capazes
de realizar medicdes em cervejas com faixa do contetdo de alcool entre 0 a
12%v/v, extrato original entre 0 a 30 Plato e repetibilidade do contetdo de
alcool de 0,01 ou 0,05%v/v, repetibilidade do extrato original de 0,03 graus
Plato, vinhos com faixa de medicéo é feita entre 0 a 20%v/v (0s dados po-
dem ser exibidos até 30%v/v), repetibilidade de +/-0,01%v/v e bebidas al-
codlicas destiladas na faixa de medicéo entre 35 a 65%vol (os dados podem
ser exibidos de 0 a 90%vol), com repetibilidade de 0,01%vol no enchimento
automatico ou 0,03%vol no enchimento manual, capazes de executar analises
em 3 a 4 minutos desde o enchimento até o resultado e dotados de termosta-
tizacdo automatica por meio de termostato integrado isento de calibracao
para cada tipo de produto a ser analisado.

Sistemas moveis de medi¢do modular com opcéo de tela HMI para operacéo,
para medicdo de alcool na faixa de 0 a 12%wi/w, 0 a 15% v/v, precisao de +/-
0,02, extrato real na faixa de 0 a 12 grau plato, precisdo de 0,02 grau plato,
extrato original na faixa de 0 a 35 grau plato, precisdo de +/-0,04 grau plato,
com opgéo de medicao de CO2 dissolvido na faixa de 0 a 6 volumes, preci-
sdo de 0,025 Vol. ou faixa de 0 a 12g/L e precisdo de 0,05g/L, com opcdo de
medicdo de O2 dissolvido na faixa de 0 a 2.000ppb, opcional de 0 a
22,5ppm, temperatura de -3 a +145 graus celsius e precisdo de temperatura
de +/-0,1 graus celsius.

Equipamentos microprocessados de analise de carbono e enxofre em metais
através do processo de combustdo, onde os gases gerados de CO, CO2 e SO2
sdo mensurados por absorc¢do infravermelha, com tensdo 230V com variagao
méaxima de +10% a -15% de carga, 50/60Hz e com poténcia total do equipa-
mento de 5,75kVA, com faixa de mediacdo 0,0002 a 6% para carbono e
0,0002 a 1,75% para enxofre em 1g de metal sem variagdo da massa de
amostra, com precisdo de 0,5% de desvio padrao relativo para carbono e de
1,5% de desvio padréo relativo para enxofre, com sistema automatizado de
limpeza do forno e tela sensivel ao toque para manipulacéo e visualizacao do
software integrados em um Unico equipamento, com possibilidade de instala-
¢ao de amostrador automatico com no minimo de 60 posicdes.

Analisadores de adsorcdo de alto desempenho para medir a &rea de superfi-
cie, o tamanho e o volume dos poros de pos e materiais porosos, com dois
sistemas de vacuo independentes que permitem a preparagdo simultanea de
duas amostras durante a analise; pressdo de medicdo de até 950mmHg; reso-
lugdo 1 x 10-7 torr (transdutor de 0,1mmHg); preciséo superior a 0,15% na
leitura; sistema de desgaseificacdo em ambiente a 450 graus celsius com in-
cremento de 1 graus celsius; capacidade do sistema 1 analise com duas por-
tas de desgaseificacdo; temperatura da amostra de 10 a 1.100 graus celsius.
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Analisadores semiautomaticos para exploracao e avaliacdo da funcéo plaque-
taria com agregrometria por transmissdo de luz (LTA) e comprimento de
onda por infravermelho, podendo ter 4 ou 8 canais.

Dispositivos de Controle de Temperatura Peltier para Viscosimetros Rotaci-
onais, com tecnologia de aquecimento e resfriamento a seco, operando nas
faixas de temperatura de +15 a +80 graus celsius, ou de -45 a +175 graus
celsius, ou de 0 a 100 graus celsius, com sistema de garantia de temperatura
atingida, sistema de deteccdo de "gap" (espaco) entre o eixo de medicdo e a
placa de medicdo, para conexdo com viscosimetros rotacionais digitais, para
medicdo de viscosidade na faixa de 0,1 a 320.000.000mPa.s, velocidade de
0,01 a 250rpm, exatiddo de 1% (fundo de escala) e repetibilidade de 0,2 %.

Aparelhos para medida/controle de grandeza elétrica, tipo eletroeletrdnico,
proprios para classificacdo de células de acumuladores elétricos (baterias),
com dispositivo registrador de alteragdes de tenséo e corrente, ciclo de carga
e descarga de corrente/tensao constante, com DCR (direct current internal
resistance), método de medicao através da aplicacdo de corrente elétrica em
curto periodo de tempo, faixa de controle de tensdo 0,025 a 5V, faixa de cor-
rente por canal 0,3 a 60A, poténcia por canal 300W, largura minima de pulso
500ms, protocolo de comunicacgéo ethernet, dotados de sistema operacional
de processamento de dados .

Magquinas para balanceamento de ferramentas e pecas rotativas, balancea-
mento estatico e dindmico (1 ou 2 planos), fuso de alta precisdo que gira a
ferramenta com velocidade ajustavel entre 400 e 1.200rpm, precisao de me-
dicdo menor que 0,4gmm, para ferramentas e pe¢as com peso maximo de
30kg, comprimento maximo entre 550 e 750mm e didmetro maximo de
480mm.

Bancadas de teste de torque de colunas elétricas, para testes de movimento e
resisténcia de deslize dos tubos entre si, tensdo elétrica de 1A, corrente no-
minal de 10A, tens&o de comando de 24V, especificacdo DIN/VDE e grau de
protecdo IP54.

Equipamentos para inspecdo e medicdo automatica de espessura, temperatu-
ra, tensdo e calculo de tonelagem da folha de vidro plano na linha de produ-
¢ao, composto por lente confocal, pirdbmetro, sensor integrado ao sistema
geral, transportador transversal com portico de sustentacdo e largura de até
5.400mm, painel de controle e kit de pecas para instalacéo e perfeito funcio-
namento, com capacidade de inspec¢do de folhas de vidro com espessura de
0,7 a 25mm, temperatura de até 130 graus celsius (266°F) e tenséo -335 a
335nm/-31,5 a 31,5Mpa, velocidade de inspe¢do do vidro de até 25m/min
(985ipm).

Sistemas de deteccdo de microfuros (falhas com didmetro de até 0,1mm na
parede de espessuras de até 0,4mm) em latas de aluminio para aerossois, por
meio de inspecdo eletrénica de luz no interior da lata, com expulsédo automa-
tica das latas com defeito, controlado por CLP (controlador Légico Progra-
mavel).

Equipamentos para inspecdo de superficie e detec¢do, classificacdo e identi-
ficacdo de defeitos em chapas de aluminio usados em refiladeiras e em linha
continua de pintura, on-line e sem contato, com luz de LED intensa e coli-
mada, contendo conjunto de cameras com distancia focal padrdo de 35mm,
com sensores de varredura de linha de alta velocidade de 80 a 640MHz e
temperatura de trabalho de 5 a 60 graus celsius, servidor e periféricos dos
computadores, software do sistema, 1 "rack™, 1 "encoder", unidade de pro-
cessamento, fita de calibracdo, conjunto de cabos, sistemas elétricos e siste-
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mas de controles.

DinamOmetros ativos para aplicagéo de carga de 445kW e absorc¢éo de
462kW, com simulacéo de torque pulsado, capacidade de regeneracdo de
energia, velocidade méxima de sobrecarga de 6.700rpm, momento de inercia
de 3,95kgm2.

Equipamentos automaéticos para inspe¢do ndo destrutiva de pneumatico por
"Shearografia” a laser (deteccéo de imperfeicdes na estrutura dos pneus
quando submetidos a esfor¢os induzidos), com 4 cabecas de medigéo, siste-
ma de inspecdo para pneus com diametro externo maximo de 1.230mm; ca-
pacidade de producdo de até 100pneus/h; peso méximo do pneu de 120kg;
com transportadores de alimentacao e descarga, controlador l6gico progra-
mavel (CLP) e "software" dedicado.

Maquinas para simulacdo de condic¢des de pocos produtores de 6leo e gas
submarinos, para teste dos sensores de pressdo e temperatura, com tenséo de
operacdo de 6,5 a 60V, proprias para utilizacdo "on shore" ou "off shore".

Camaras de teste de resisténcia a agua em equipamentos elétricos e eletroni-
cos, em aco inoxidavel com tudo oscilante com raio de 200 até 1.600mm,
com orificios de pulverizacdo de 8 até 67 pecas, com capacidade de fluxo de
agua de 0,560 até 4,700Litros/min, dimensdes internas de 1.300mm de largu-
ra, 1.300mm de profundidade e 1.300mm, com sistema de controle com tela
"touchscreen" de 7 polegadas.

Prensas de estabilidade, utilizadas para testar a compressao e estabilidade do
corpo de prova de asfalto moldado de acordo com o protocolo "Marshall” e
"CBR", modelo de bancada de 2 colunas com motor elétrico e fuso central de
esferas proporcionando 3 velocidades constantes de 1/1,27/50,8mm/min,
forca maxima de operacdo de 50kN, equipadas com transdutor eletrénico de
carga e deslocamento 30 x 0,01mm, "interface™ controlada por microproces-
sador RS 232 C/V24, para aquisicdo de dados através de PC, com aquisicao
dos dados "unipress" em janelas com banco de dados integrado, graficos em
tempo real e software de avaliacdo "Marshall”, seguindo as normas
(en12697/34, sn671969b, ASTM etc.).

Medidores de ponto de amolecimento automatico, utilizados para determina-
cao do ponto de amolecimento em materiais asfalticos convencionais ou mo-
dificados, utilizando o método "anel e bola", consiste de uma placa vitroce-
ramica, radiador de halogénio para aquecimento e agitador magnético com
velocidade regulavel, operado através de painel de togque, regulacdo micro-
processada com medicéo continua de temperatura, com 3 mddulos de teste,
capacidade do copo de 600ml, anel de teste com ombro, sensor de temperatu-
ra de 0 a 200 graus celsius resolucdo 0,1 graus celsius, esfera de teste com
didmetro 9,5mm, prato para preparacao de amostras 150 x 150mm, cortador
de amostras e "becker"” de vidro 600ml

Penetrémetros digitais automaticos, utilizados para determinacéo da penetra-
¢ao em materiais asfalticos convencionais ou modificados, utilizando uma
agulha, faixa de medicéo de 0 a 30mm, com carga de teste de 100g (émbolo
97,59 + 2,59 de penetracdo da agulha).

Ductilémetros digitais, com sensores de tensdo, dotados de uma carcaca de
aco inoxidavel com banho de &gua isolado, tampa articulada com recorte de
vidro, dispositivo de tracdo acionado por motor de passo com velocidade
entre 1 a 50mm/min alimentagéo constante, 4 compartimentos para ensaios
simultaneos e dispositivo de deslocamento digital, com termémetros instala-
dos para controle da temperatura através de termostato de imersdo, com
transdutor de forca 500N (de resolucéo 0,1N).
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Compactadores giratorios, utilizados para simular a compactacao dos rolos
compactadores nas vias e estradas, forca de compresséo de 1.000kpa com
velocidade de até 30rpm (+-0,5rpm), angulo de ataque da compresséo de 0,5
a 3,5 graus atraves de servocontrolador com ajuste automatico, com aciona-
mento eletromecanico, com computador integrado para geracéo de relatorios
e interpolagdo dos dados coletados nos sensores, possui porta de entrada
"ethernet™ para controle remoto.

Compactadores betuminosos automaticos, utilizados para testes de compres-
séo de amostras de massa asfaltica para dimensionamento da dosagem de
ligante na massa asfaltica, amostra obtida através do sistema de martelo de
queda com batidas pré-definidas e motor com parada automatica didametro da
amostra de 101,6mm, 400V/50Hz.

Equipamentos de teste de roda ar/agua (hamburgo), involucro de chapa de
aco com interior de ago inoxidavel e tampa articulada com vidros de visuali-
zacdo, dotados de 2 locais de medicdo com unidades de roda rolante guiadas
em elementos de rolamento de precisdo e acionadas por um motor controlado
por frequéncia com acionamento por correia sincronizada 6mega, roda de
rolamento 203mm de didmetro, largura 50mm com camada de borracha de
20mm.

Equipamentos de teste de misturas asfalticas, utilizados para extracéo e de-
terminacao do teor de ligante de materiais asfalticos, dotados de 2 camaras
de lavagem para extracao e recuperacao do ligante, bem como borracha e
outros componentes ndo diluidos no ligante de misturas asfalticas, com capa-
cidade de lavagem de até 3,5kg de misturas em cada camara, apresenta 2
aquecedores para facilitar a operagédo de destilacdo, controle de destilagdo
automatico, conexao direta com o evaporador rotativo para coleta do ligante
da camara, capacidade de armazenagem de 25L de solvente altamente estabi-
lizado.

Prensas de testes dinamicos rio 30kN/30Hz, utilizadas para ensaiar 0S cOrpos
de prova de concreto asfaltico, solos e concreto "Portland" sob tensées com
base na medicéo da deformacdo resultante das forcas aplicadas, estrutura de
teste de alta rigidez com 4 colunas e atuador servo-hidraulico montado na
parte inferior 25/30kN de carga dindmica/estatica, com medicéo interna do
deslocamento e célula de carga de alta precisdo em cdmara climatica, sistema
hidraulico com bomba de pistéo radial com distribuicdo de 6leo variavel de
acordo com os diferentes testes de desempenho, sendo a célula de carga
montada no pistéo hidraulico, com sistema de posicionamento agregado hi-
draulico refrigerado a &gua com valvula servo-hidraulica de alto desempe-
nho, controlador digital com 4 canais, 1tft-monitor e pc, com controle de
loop fechado e sistema de aquisi¢do de dados com grafico em tempo real e
banco de dados para testes controlados de carga ou deslocamento, camera
climética para uma faixa de temperatura de -20 até + graus celsius, sendo o
controle de temperatura no "display" local ou via software de teste dindmico,
camara climatica equipada com porta movel e janela para instalagdo de estru-
turas de teste.

Combinagdes de maquinas sequenciais e sincronizadas para inspecionar pneu
cru de 14 a 19 polegadas, compostas de: unidade automatica de retirada
transferéncia manipulagéo e pesagem do pneu cru com precisao de 1g; uni-
dade automatica de etiquetagem de cddigo de barras com sistema aplicador a
vacuo da etiqueta; unidade de armazenamento de ar comprimido e geracao e
armazenamento de vacuo; unidade automatica de estampagem de codigo de
lote de producdo com tinta com detector RFID; painel de operagdo com si-
nais de comando e controle com "interface” Homem-Magquina.
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Aparelhos utilizados para estabelecer e avaliar os principais parametros da
pele e do cabelo exclusivamente para fins estéticos, nao realizando diagnés-
ticos nem tratamentos, com camera full-face integrada para obter fotos, reali-
zar teste de gordura e associar as varias sondas através da leitura de QR co-
des, com resolucdo maxima de 5MP, auto-foco e angulo de visao de 60
graus, memoria interna de 4GB, tela sensivel ao toque de 10,1 polegadas e 4
compartimentos para abrigas as sondas e recarrega-las sem fio e comparti-
mento de armazenamento traseiro para abrigar fitas FX, "dongle wi-fi",
"pendrive™ e varios acessorios, entrada de energia de no maximo 60W, adap-
tador 12V DC - 5A, com fitas medindo 50 x 15mm, com a parte sensivel a
gordura medindo 11 x 11mm, dentro de "dispenser” de papeldo medindo 65
X 40 x 55mm (LxPxA).

Ferramentas de teste e limpeza para "interfaces” hidraulicas fixas instaladas
em Arvore de Natal Molhada (ANM), construidas em material metéalico, com
acoplamento mecanico, compostas por 14 acopladores hidraulicos do tipo
fémea e com alga para movimentagédo, permitindo que seja feita por ponte
rolante ou métodos de elevacao de carga, seus acopladores séo projetados
para aplicacéo de presséo de 1.550bar (22.500PSI), presséo aplicada em teste
ou limpeza.

Aparelhos localizadores de falhas e medicao de atenuacgdo dptica em siste-
mas de telecomunicacdes por fibras Opticas, dotados de refletores dpticos por
dominio de tempo (OTDR); com comprimentos de onda em monomodo de:
1.310 nandémetro +/-20 nanometro, 1.490 nanometro +/-20 nanémetro,1.550
nandmetro +/-20 nandmetro e 1.625 nandmetro +/-10 nandémetro, capazes de
realizar medi¢Ges manuais (perda de evento, refletancia e localizacdo, atenu-
acdo, coeficiente de atenuacdo, distancia, nivel de sinal) e automatizadas
(Coeficiente de atenuacdo geral, comprimento de fibra, perda de evento, lo-
calizagéo e refletancia, uniformidade de atenuagé@o), com unidade de proces-
samento, leitura e transferéncia de dados.

Aparelhos testadores eletrénicos computadorizados, utilizados no final da
linha de producéo, painel de controle com "interface" homem méquina e tela
sensivel ao togque, para motores elétricos de partida de corrente continua de
motores a diesel, gasolina ou alcool, com as seguintes caracteristicas de me-
dicdo: corrente nominal de 0 a 3.000A (0,15%), tensdo aplicada de 0 a 40V
(0,15%), velocidade de 0 a 20.000rpm (1,0%), torque de 0 a 120Nm e cor-
rente do solenoide de 0 a 300A (0,2%).

Dispositivos de mascaramento e vedacdo das galerias de motores de veiculos
automoveis, com geometria customizada especificamente para motor a ser
testado, especificos para motores de 3 cilindros em linha, com movimento de
avanco e retorno através de atuador pneumatico, proprios para uso em ma-
quina de teste automatico de estanqueidade em galerias de 6leo e fluido de
arrefecimento em motores.

Descricao

Coletores e compactadores automaticos de residuos solidos urbanos, com
operacdo de carregamento lateral automatico, controlado por um PLC, com
area de compactacdo de aproximadamente 22ms3, com uma tremonha de
carregamento de aproximadamente 6m3, com dispositivo basculante do con-
tentor, com visdo de manobras de ré, com cameras para seguranca de todo
trabalho, com tanque de contencdo de chorume, com sistema regenerativo



para acelerar a prensa de carregamento (6 ciclos/1"), com acesso lateral di-
reita para inspecéo do interior da caixa e da prensa traseira, com centraliza-
cdo da caixa, com controle frontal direito, com desengate automatico da
tomada de forca, com sistema de lubrificacdo automatica do chassis e equi-
pamentos controlado pelo CLP, com bracos para movimentacao de silos de
It., com controle de engate da caixa, com barra lateral para delimitacdo da
area de trabalho, com descarga de residuos da cabine por meio de um painel
de botGes "touchscreen”, com console na cabine com painel de controle,
com "display” "touchscreen”, com aceleracdo automatica e blogueio do ace-
lerador, com inibicéo do ciclo de torneamento de container totalmente au-
tomatico, com duplo dispositivo de seguranca nos bracos, com trava de se-
guranga mecanica para evitar a saida da unidade de garra, de valor unitario
(CIF) ndo superior a R$ 728.890,43.

Maquinas de moldar por injecao, horizontal, de comando numérico, mono-
color, para materiais termoplasticos, com capacidade de injecdo 2.547g e
forca de fechamento de 6.500kN, 08 zonas de aquecimento do molde con-
trolado pelo painel; 02 Valvulas de retencdo (uma em cada macho); aumen-
to da altura de molde em 300mm; 04 manifold Distribuicdo (8+8) lado
oposto operador; 08 Vias de injecdo sequencial Hidraulica; 08 vias de inje-
cao sequencial pneumatica; Secador HTHD-75MHL (75KG); Secador
HTLD-200MHL (de chdo com carrinho + alimentador HTAL-2.5P-D HUL,;
porta automatica lado operador e todos 0s acessorios necessarios ao seu
funcionamento, de valor unitario (CIF) ndo superior a R$ 1.062.326,24.

Este conteudo néo substitui o publicado na versao certificada.
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